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corridos, contados da data que a empresa foi classificada em
primeiro lugar, apds o processo de disputa de precos.

Valor Médio Total: R$ 498.277.737,80

4. DA FISCALIZAGAO, DO PRAZO, LOCAL, EXECUGAO, RECEBIMENTO E
GARANTIA:

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

A execugédo do conftrato sera acompanhada e fiscalizada por servidor
designado pelo Municipio - utilitario. A fiscalizagdo exercida pelo
Municipio nao excluira, ou reduzird a responsabilidade do licitante,
inclusive, perante terceiros, por quaisquer irregularidades, imperfei¢cdes
técnicas, vicios redibitdrios, e, na ocorréncia desta, néo implicara em
corresponsabilidade da Administragdo ou de seus agentes e prepostos,
nos termos do artigo 120 da Lei n° 14.133/2021.

Os produtos entregues em desconformidade com as regras técnicas e
legais, deverdo ser reparados em até 03 dias, sendo todas as despesas
de ' respornisabilidade do Licitante.

A entrega dos itens devera ser em até 30 (trinta) dias a partir da data de
recebimento da Ordein de entrega.

O prazo de vigéncia da contratagdo é de 12 (doze meses), prorrogavel
por igual periodo, na forma dos artigos 106 e 107 da Lei n° 14.133, de
2021. ;

Caso a Contratada nao possa cumprir os prazos estipulados, devera
apresentar justificativa por escrito, até 05 (cinco) dias antes da data do
vencimento da data de entrega, ficando a critério da Contratante a sua
aceitagio.

A entrega dos itens sera de acordo com o calendario escolar, ndo sendo
devidos pagamentos nos periodos de recesso/férias, e/ou quaisquer
periodos sem aulas presenciais.

A Contratada deve fornecer in'formag()es sempre que requisitadas pelo
Municipio.

A Contratada fica responsavel ainda pela observancia de todas as
Normas e legislagtes pertinentes ao ramo de  atividade.

G recebimento provisoric e definitivo do objeto ocorrera de 05 (cinco) a
10 (Dez) dias uteis e ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resuitantes da incorreta execucdo do contrato.
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4.10. Os produtos poderac ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em

desacordo com as especificagbes constantes neste Termo de
Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 02
(duas) horas, a contar da notificagao da contratada, as suas custas, sem
prejuizo da aplicagao das penalidades.

5. GARANTIA/VALIDADE

5.1.

8:2,

9.3.

A garantia/validade abrange a realizagdo da manutencao corretiva ou
troca do objeto entregue pela propria contratada.

Entende-se por manutengéo corretiva aquela destinada a corrigir os
defeitos apresentados passiveis de corre¢do, compreendendo a
substituicdo de materiais, se for o caso, realizagéo de ajustes, reparos e
corregdes necessarias.

Os produtos que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia
da garantia devero ser trocados, de forma que apresentem padrdes de
qualidade e finalidades iguais ou superiores aos apresentados
inicialmente.

6. DAS OBRIGAGOES DO CONTRATADO E DO CONTRATANTE:

6.1.

OBRIGAGOES DO CONTRATADO

€.1.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagées constantes no
Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como
exclusivamente seus riscos e as despesas decorrentes da boa
e perfeita execugado do objeto;

6.1.2. Realizar a entrega do objeto na forma preceituada pelo Edital
de Licitagdo, observadas as especificacbes técnicas
declinadas neste Termo de Referéncia;

6.1.3. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicdes, conforme
especificacdes, prazo e local constantes no Termo de
Referéncia e seus anexos, acompanhado da respectiva nota
fiscal, na qual constardo as indicagbes referentes de no
minimo: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de
garantia ou validade;

6.1.4. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do
objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Caddigo
de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

6.1.5. Descrever sua proposta cbedecendo as especificagbes
constantes deste Termo de Referéncia, bem como demais
informacdes necessarias ao perfeito entendimento do
conteudo; .
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6.2.

6.1.6.

6.1.7.

6.1.8.

Substituir. rsparar ou corrigir, as suas expensas, No prazo
fixado nesie Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou
defeitos;

A Contratada deveréd dar garantia do veiculo ofertado
conforme politica de garantias do fabricante ofertado

E de responsabilidade da Contratada vencedora todas as
despesas e. encargos trabalhistas, fiscais, comerciais,
tributarios e previdenciarios, decorrentes da execugéo dos
Servigos;

OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

6.2.5.

5.2.6.

6.2.7.

[N
N
co

Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pela
Contratada, de acordo com o Edital e este termo de referéncia;
Comunicar a empresa vencedora de todas e quaisquer
ocorréncias relacionadas com o objeto, rejeitando, no todo ou
em parte, o bem entregue ou executado fora da especificacao
deste Termo de Referéncia;

Receber o objeto no prazo e condigbes estabelecidas no Edital
€ Seus anexos;

Verificar minuciosarnente, no prazo fixado, a conformidade
dos bens recebidos provisoriamente com as especificacdes
constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacdo e
recebimento, definitivo;

Comuriicaf,r,:é‘ Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes,
falhas ou irregularidades verificadas no objeto fornecido, para
que seja substituido, reparado ou corrigido;

Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da
Contratada, através de servidor especialmente designado;
Nos termos do art. 117 Lei n® 14.133/21, a execucdo do
contrato devera ser acompanhada e fiscalizada por 1 (um) ou
mais fiscais do contrato, representantes da Administragao
especiaimente designados conforme requisitos estabelecidos
no art. 7° da citada L.ei, ou pelos respectivos substitutos, sendo
permitida a. contratagdo de terceiros para assisti-los e
supsidia-jos corn informacdes pertinentes a essa atribuigéo;
A fiscalizagdo de que trata este item n&o exciui nem reduz a
responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros,
por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeigbes técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia
desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administracao
ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art.
120 da Lein® 14.133/21;

O representante 'da Administracdo Solicitante anotara em
registro propric todas as ocorréncias relacionadas com a
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execugéo'd.é)_ conitrato, indicando dia, més e ano, bem como o
nome dos funcionarios eventualmente  envolvidos,
determinando ¢ que for necessario a regularizagdo das falhas
ou defeitos. @bservados e encaminhando os apontamentos a
autoridade competente para as providéncias cabiveis;

6.2.10. A Administragéo solicitante ndo respondera por quaisquer
compromissos -assumidos pela Contratada com terceiros,
ainda que vinculados a execugdo do presente Termo de
Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros
em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados,
prepostos ou subordinados;

7. DAS CONSIDERAGOES GERAIS

7.1.

Cabera a CONTRATADA refazer a entrega dos produtos licitados (sem
O0nus para a contratante) sempre que os produtos estiverem em
desacordo com as especificagées deste termo de referéncia.

8. DA GESTAO DO CONTRATO

8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com
as clausulas avengadas e as normas da Lei n°® 14.133, de 2021, e cada
parte respondera pelas consequéncias de sua inexecucdo total ou
parcial. b s, gD

Em caso de impedimento, ordem de paralisacdo ou suspensao do
contrato, o cronograma de entrega sera prorrogado automaticamente
pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante
simples apostila.

As comunicagdes entre o érgdo ou entidade e a contratada devem ser
realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-
se 0 usc de mensagem eletronica para esse fim.

O orgé&o ou entidade podera convocar representante da empresa para
adoc¢ao de providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

Ap6s a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o orgao ou
entidade podera convocar o representante da empresa contratada para
reunido inicial para apresentagéo do piano de fiscalizagao, que contera
informagbes acerca das, obrigagdes contratuais, dos mecanismos de
fiscalizacdo, das estratégias para execucdo do objeto, do plano
complementar de execugdo da contratada, quando houver, do método
de aferi¢cac dos resultados e das sangdes aplicaveis, dentre outros.

As exigéncias e a atuagdo da fiscalizacdo em nada restringem a
responsabilidade Unica, integral e exclusiva da licitante vencedora, no
que concerne a execugao do objeto.
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8.7.

8.8.

8.9.

Sera competente para acompanhar, fiscalizar, conferir e autorizar o
objeto desta licitagdo os fiscais designados nos futuros Contratos dos
respectivos municipios aderentes observados as legislagdes vigentes.
Na ocorréncia de atrasos na entrega, a CONTRATANTE podera aplicar
as penalidades previstas na lei e no edital de convocagao.

A fiscalizagdo do objeto desta licitagdo ficara a cargo do municipio
contratante, juntamente com o técnico responsavel que sera designado
para tal finalidade, observados as legislacbes  vigentes.

9. CRITERIOS DE PAGAMENTO
9.1.RECEBIMENTO

9.1.1. Os produtos e servigos serdo recebidos provisoriamente, sera
recebida a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente,
pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do
contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua
conformidade com as especificagdes constantes no Termo de
Referéncia e na proposta.

9.1.2. Os produtos poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte,
inclusive antes do recebimento provisorio, quando em
desacordo com as especificagdes constantes no Termo de
Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo
de 3 dias Uteis, a contar da notificacso da contratada, as suas
custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

9.1:3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 10 (dez) dias
uteis, a contar do recebimento da nota fiscal ou instrumento
de cobranga equivalente pela Administragcdo, apds a
verificagdo da qualidade ~dos servigos e consequente
aceitagcdo mediante termo detalhado.

9.1.4. Para as contratagées decorrentes de despesas cujos valores
nao ultrapassem o limite de que trata o inciso |I da art. 75 da
Lei n® 14.133, de 2021, o prazo méaximo para o rgcebimento
definitivo sera de até 3 dias uteis. ;

9.1.5. O prazo para recebimento definitivo padera ser
excepcionaimente prorrogado, de forma justificada, por igual
periodo, quando houver necessidade de diligéncjas para a
afericdo do atendimento das exigéncias contratuais ou da
documentacgao prevista no item 8.2.3. ‘

9.1.6. No caso de controvérsia sobre a execucgao do objeto, quanto
a dimens&o, qualidade e quantidade, devera ser observado o
teor do art. 143 da Lei n°® 14.133, de 2021, comunicando-se a
empresa para emisséo de Nota Fiscal no que for pertinente a
parcela incontroversa da execucgdo do objeto, para efeito de
liquidagdo e pagamento.

# ciminasmg.gov.br
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9.1.7.

O prazo para & sciucio, pelo contratado, de inconsisténcias
na execucao do objeto ou de saneamento da nota fiscal ou de
instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela
Administragdo durante a analise prévia a liquidagdo de
despesa, ndo sera computado para os fins do recebimento
definitivo.

O recebimento . provisério ou definitivo ndo excluira a
responsabilidade civil pela solidez e pela seguranga dos bens
nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita
execugao - , do contrato.

9.2.LIQUIDAGAO

9.2.1.

9.2.2.

9.2.3.

Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga
equivalente, correrd o prazo de dez dias uteis para fins de
liquidacdo, na forma desta sec3o, prorrogaveis por igual
periodo, nos termos do art. 7°, §3° da Instrucdo Normativa
SEGES/ME n° 77/2022.

O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade,
mantendo-se a possibilidade de prorrogacdo, no caso de
contratacbes decorrentes de despesas cujos valores ndo
ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei n°
14.133, de 2021.

Para fins de liquidagao, o setor competente devera verificar se
a nota fiscal | ou:"fi'nstrumento de cobranga equivalente
apresentado expressa os elementos necessarios e essenciais
do documento, tais como:

8.2.3.1. o prazo de validade;

9.2.3.2. adata da emiss3o;

9.2.3.3. o0s dados do contrato e do orgao contratante;

9.2.3.4. o periodo respectivo de execucao da ordem de servigo;
9.2.3.5. 0 valor a pagar; :

9.24.

0.25,

9.2.6.

Havendo erro na apresentac¢ao da nota fiscal ou instrumento
de cobranca equivalente, ou circunstancia que impega a
liquidacdo da despesa, esta ficara sobrestada até que o
contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-
Se 0 prazo apos a comprovagao da regularizacdo da situacao,
sem 6nus ao contratante:

A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera
ser obrigatoriamente acompanhado da comprovacado da
regularidade fiscal, mediante consulta aos sitios eletrénicos
oficiais ou a documentagdo mencionada no art. 68 da Lei n°
14.133, de 2021. .

A Administragdo devera realizar consulta aos orgaos
competenies para;:

& ciminasmg.gov.br
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9.2.6.1. verificar a manutengdo das condicdes de habilitagdo
exigiaas no edital;

9.2.6.2. identificar possivel razdo que impeca a participagdo em
licitacdo, no ambito do 6rgao ou entidade, proibigdo de
contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas (INSTRUCAO NORMATIVA Ne 3,
DE 26 DE ABRIL DE 2018).

9.2.17. Constatando-se, a situagao de irregularidade do contratado,
sera providenciada sua notificagéo, por escrito, para que, no
prazo de 5 (cinco) dias uteis, regularize sua situagao ou, no
mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser
prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do

. contratante.

9.2.8. N&o havendo regularizagéo ou sendo a defesa considerada
improcedente, o contratante devera comunicar aos 6rg&os
responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a
inadimpléncia do contratado, bem como quanto a existéncia
de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os
meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento
de seus créditos.

9.2.9. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as
medidas necessarias a rescisdo contratual nos autos do
processp. administrativo correspondente, assegurada ao
confratado a ampla defesa.

9.2.10.  Em relagdo a parte incontrovertida quanto a efetiva execucéo
do objeto, os pagarnentos serio realizados normalmente, até
que se decida pela rescisdo do contrato, caso o contratado
nao regularize sua situacao.

10. PRAZO DE PAGAMENTO
10.1. O pagamento sera efetuado no. prazo de até 10 (dez) dias uteis contados
da finalizag&o da liquidag&c da despesa, conforme segdo anterior.

11. FORMA DE PAGAMENTO

11.1. O pagamento seré realizado por meio de ordem bancaria, para crédito
em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

11.2. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida
a ordem bancaria para pagamento.

11.3. Quando do pagamento, sera efetuada a retengao tributaria prevista na
iegislagédo aplicavel,

11.4. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha,
quando houver, serdo retidos na fonte, quando da realizacdo do
pagamento, os percentuais estabelecidos na legisiagdo vigente.
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11.5. O contratado regularinente optante pelo Simples Nacional, nos termos
da Lei Complementar n® 123, de 2006, nao sofrera a retengao tributaria
quanto aos impostos € contribuicdes abrangidos por aquele regime. No
entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentacao de
comprovagao, por meio de documento oficial, de que faz jus ao

tratamento tributério favorecido previsto na referida Lei Complementar.

12. FORMAE CRITERIOS DE SELEGAO DO FORNECEDOR E FORMA DE
FORNECIMENTO o )
12.1. FORMA DE SELEGAO E CRITERIO DE JULGAMENTO DA
PROPOSTA _
42.1.4. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagao de
procedimento de LICITACAO, na modalidade PREGADO, sob
a forma ELETRONICA, com adogao do critério de julgamento
pelo MENOR PREGO POR LOTE.

12.2. FORMA DE FORNECIMENTO

12.2.1. O fornecimento do objeto sera sob demanda do municipio
aderente, € entregue a cada ordem de fornecimento expedida
com os quantitativos desejados para aquela ordem, que
contera os guantitativos especificos de cada item do processo
para a execugao dos servigos.

1222 A CONTRATADA devera computar na sua proposta TODO e
OUALQUER valor que seja necessario para cobrir todas as
despesas oriundas das futuras ordens de fornecimento que
serdc emitidas pelos municipios aderentes, sendo que,
conforme disposto no predmbulo deste termo de referéncia.

12.2.3. Além dos custos operacionais, também deverdo estar
previstos na proposta de pregos os valores referentes a
despesas com rnao de obra, tributos, encargos sociais, fretes,
insumos, combustiveis, deslocamento de veiculos e demais
custos referentes ao fornecimento dos veiculos.

13. EXIGENCIAS DE HABILITACAO .
13.1. Para fins de habilitagéo, devera o licitante comprovar 0S seguintes
requisitos: o
13.1.1. HABILITAGAO JURIDICA
13.1.1.1. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento
equivalente que, por forca de lei, tenha validade para
fins de identificagéo em todo O territorio nacional;
43.1.1.2. Empresério individual: inscrigdo no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede;
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13.1.1.3.

13.1.1.4.

13.1.1.5.

13.1.1.6.

13.1.1.7.

13.1.1.8.

13.1.1.9.

w}’

Sociedede ernpresaria, sociedade limitada unipessoal
— SLU ou sociedade identificada como empresa
individual de responsabilidade limitada - EIRELL:
inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social
no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da
Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de
documento comprobatdrio de seus administradores.
Sociedade = empresaria estrangeira: portaria de
autorizacao de funcionamento no Brasil, publicada no
Diario Oficial:da Uniao e arquivada na Junta Comercial
da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia,
sucursal ou estabelecimento, a qual sera considerada
como sua sede, conforme Instrugdo Normativa
DREI/ME n.° 77, de 18 de margo de 2020.

Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no
Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua
sede, acompanhada de documento comprobatério de
seus administradores;

Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou
empresaria: inscricdo do ato constitutivo da filial,
sucursal ou agéncia da sociedade simples ou
empresaria, respectivamente, no Registro Civil das
Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas
Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro
onde tem sede a matriz;

Saciedade cooperativa: ata de fundacdo e estatuto
social, com a ata da assembleia que o aprovou,
devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito
no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva
sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei n°
5.764, de 16 de dezembro de 1971.

Documento de identificagcdo pessoal do(s) soécio(s)
administrador(es).

Os.  documentos apresentados deverdo estar
acompanhados de todas as alteragbes ou da
consolidacao respectiva.

13.1.2. HABILITACAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA

13.1.2.1.

13.1.2.2.

Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas
Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme
0 caso;

Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda
Nacional, mediante apresentagao de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do
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13.1:3

13.1.2.3.

13.1.2.4.

13.1.2.5.

13.1.2.6.

Brasii (RF3) ¢ pela Procuradoria-Geral da Fazenda
Nacional (PGFN), referente a todos os créditos
tributarios federais e a Divida Ativa da Uniao (DAU) por
elas administrados, inclusive aqueles relativos a
Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n°
1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da
Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da
Fazenda Nacional.

Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do
Tempo de Servico (FGTS);

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante
a Justica do Trabalho, mediante a apresentagéo de
certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa,
nos termos do Titulo VII-A da Consolidagao das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de
maio de 1943;

Prova de regularidade com a Fazenda Estadual e
Municipal do domicilio ou sede do fornecedor, relativa
a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;
Caso o tornecedor seja considerado isento dos tributos
Estaduais e Municipais relacionados ao objeto
contratual, devera comprovar tal condicdo mediante a
apresentagao de declaragéo da Fazenda respectiva do
seu domicilio,ou sede, ou outra equivalente, na forma
da , lei.

QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

13.1.3.1.

13.1.3.2.

Certidao negativa de faléncia, emitida pelo distribuidor
da sede da pessoa juridica, sendo considerada valida
se emitida até 90 (noventa) dias da data marcada para
a sessd3o publica deste processo licitatorio. Nas
hipoteses em que a certidao de recuperacéaq judicial ou
extrajudicial fornecida for positiva, deve a licitante
apresentar comprovante da homologacao/deferimento
pelc juizo competente do plano de rgcuperacao
judicial/extrajudicial em vigor.

Balango Patrimonial € demonstracdes contgbeis dos 2
(dois) ultimos exercicios sociais (nas conformidades do
Art. 69, inciso | da Lei Federal 14.133/2021),
apresentados na forma da lei, assinado por profissional
devidamente e regularmente habilitado (contador),
registrado no Conselho Regional de Contabilidade —
CRC, que comprovermn a boa situacdo financeira da
licitante, vedada a sua substituicdo por balancetes ou

& ciminasmg.gov.lr

Q fraca Antonic Alves da Costa, 300
Vila S3c Pedre, Araxa, CEP: 38183-048

& (34} 997151009
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13.1.3.3.

13.1.3.4.

g

balenyns provisorios, admitida, quando aquelas pecas
de escrilurayio contabil estiverem encerradas ha mais
de 03 (trés) meses da data de apresentagédo da
proposta, a atualizacdao pelo INDICE GERAL DE
PRECOS - DISPONIBILIDADE INTERNA — IGP-DI,
publicado pela Fundagdo Getulio Vargas — FGV ou por
outro indicador gue o venha a substituir;

Seréo considerados aceitos, na forma da lei, o balanco
patrimonial e demonstragbes contabeis assim
apresentados.

Sociedades regidas pela Lei n° 6.404/76 consideradas
assim como Sociedades Anénimas ou S/A:

13.1.3.4.1. Registrados e arquivados na Junta

Comercial da sede ou domicilio da licitante;

13.1.3.4.2. Publicados em Diario Oficial; e
13.1.3.4.3. Publicados em jornal de grande circulacdo;

ou

13.1.3.4.4. Por fotocopia registrada ou autenticada na

Junta Comercial da sede ou domicilio da
licitante.

13.1.4.  Sociedades de responsabilidade limitada (LTDA):

13.1.4.1.

13.1.4.2.

13.1.4.3.

Por fotocdpia do livro Diério, inclusive com os Termos
de Abertura e .de Encerramento, devidamente
autentlcado na Junta Comercial da sede ou domicilio
da licitante ou em outro Orgao equivalente; ou

Por fotocopia do Balango e das Demonstracoes
Contabeis devidamente registrados ou autenticados na
Junta Comercial da sede ou domicilio da flicitante.
Apresentada por meio do sistema publico de
escrituragdo digital-SPED, sendo comprovada a
autenticagdo dos livros pelo recibo de entraga emitido
pelo SPED, de acordo com o disposto no art. 78-A do
decreto n° 1.800/1996 com a redag&o determinada pelo
decreto n° 8.683/2019.

13.1.5.  Sociedades criada no exercicio em cursc:

13.1.5.1.

13.1.5.2.

Por fotocépia do Balango de Abertura, devidamente
registrado ou autenticado na Junta comercial da sede
ou domicilio da licitante.

A comprovacgdo da boa situagdo financeira da licitante
sera confirmada por documente assinado pelo contador
da licitante legalmente habilitado junto ao CRC
(Conselho Regional de Contadores) demonstrando que
a empresa apresenta, perante o seu Ultimo balanco
patrimonial exigivel, “indice de Liquidez Geral (LG),

& ciminas.mg.gov.br

Praca Antonio Alves da Costa, 300
Q Vila S30 Pedro, Araxa, CEP: 38183-048
& {34) 997151009
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13.1.5.3.
13.1.5.4.
13.1.5.5.

Legenda:
AC = Ativo Circulante
PC = Passivo Circulante

ey
2

“indice de Soivéncia Geral (SG)” e “indice de Liquidez
Corrente (LC)”, segundo os valores e férmulas de
calculo abaixo indicados

indice de Liquidez Corrente (ILC) IGUAL Ou

'SUPERIQR -A;‘1 ,00, calculado pela formula abaixo:

ILC =AC
' PC
indicé de Solvéncia Geral (SG) IGUAL OU SUPERIOR
A 1,00, calculado pela formula abaixo:

SG=__AT
PG+ PELP
indice de Liquidez Geral (ILG) IGUAL OU SUPERIOR
a 1,00, calculado pela férmula a seguir:

iG= LT
PC + PELP

ARLP = Ativo Realizavel a Longo Prazo
PELP = Passivo Exigivel a Longo Prazo |

AT = Ativo Total

13.1.5.6.

JUSTIFICATIVA INDICES CONTABEIS — os indices
contabeis indicados neste edital sdo os mais utilizados
nas contratagdes publicas e ndo caracterizam restricdo
a participacdo, de acordo com a jurisprudéncia do
Tribunal de Contas do Estado de Minas Gerais
(Representagdo n. 775.293. Rel. Conselheira Adriene
Andrade. Sesséo do dia 17/03/2009: Recurso Ordinario
808.260. Rel. Conselheira Adriene Andrade. Sess&o do
dia 01/06/2011 Tribunal Pleno).

13.1.6. QUALIFICAGAO TECNICA
13.1.6.1.

Comprovagdo de Capacidade Técnica, através de
apresentacao de atestado fornecido por pessoa juridica
de direito publico ou privado, que comprove que a
empresa licitante prestou ou esta prestando servigo
compativel com o objeto desta licitacdo. O atestado
emitido por pessoa juridica de direito privado devera vir
assinadc pelo representante legal da empresa

& ciminas.mg.gov.br

Praca Antonio Alves da Costa, 300
4 Vila S0 Pedro, Araxd, CEP: 38183-048
& (34) 99715-1009
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13.1.6.2.
13.1.6.3.
13.1.6.4.

13.1.6.5.

13.1.6.6.

erﬁii_en@e, devidamente comprovado, ou por seu
Procurador (procuragéo publica).

Declaracao de infraestrutura propria para fabricagao e
montagem de moveis escolares, com capacidade
instalada para atender grandes volumes de produgéo e
prazos reduzidos de entrega.

Certificacoes de qualidade emitidos pelo
INMETRO/ABNT em especial as normas da ABNT NBR
14006 e ABNT NBR 15860 quando cabivel e outras
normas correlatas ao objeto

Certificagdo OCP acreditado pelo INMETRO quando
cabivel

Declaracéc de dispensa das certificagdes se cabivel.

O CIMINAS se resguarda no direito de diligenciar junto
a pessoa juridica emitente do Atestado de Capacidade
Técnica, visando a obter informagdes sobre os servicos
prestados, podendo solicitar copias dos respectivos
contratos, aditivos, Notas Fiscais e/ou outros
documentos comprobatdrios da execugdo dos servicos.

14. ADEQUAGCAO ORGAMENTARIA E VALORES ESTIMADOS POR MUNICIPIO:

14.1. As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo nas
dotagdes do municipios solicitantes

14.2. A dotacdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera
indicada ap6s aprovagao da Lei Orcamentaria respectiva e liberagdo dos
créditos correspondentes, mediante apostilamento.

14.3. Os valores estimados de pregos por municipio participante sera de 12
(doze) meses e ou 24 (vinte e quatro) meses, caso o CIMINAS, resolva
prorrogar a ATA, nas formas do artigo 84° da lei federal 14.133/2021.

Arax&/MG, 28 de maio de 2025

Jennifer dos Santos
- CIMINAS

& ciminasmg.gov.br

¢ Praca Antonio Alves da Costa, 300
Vila Sio Pedro, Araxa, CEP: 38183048
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ANEXO I
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 057/2025
PREGAO ELETRONICO N° 025/2025
MINUTA - ATA DE REGISTRO DE PREQOS N° /2025

O CONSORCIO INTERFEDERATIVO DE MINAS GERAIS - CIMINAS, consorcio
publico de direito publico, CNPJ 19.493.732/0001-99, com sede na Rua Anténio Alves
da Costa, 300, Vila Sdo Pedro, Araxa/MG, CEP 38183-058, neste ato representado
pelo seu Presidente devidamente constituido em assembleia Sr. Frederico Ozanam
Rangel, brasileiro, Prefeito Municipal de Santa Rosa da Serra/MG — CEP 38805-000 ,
considerando o julgamento do Pregéo Eletrénico n° 025/2025, para REGISTRO DE
PRECOS, Processo Administrativo n° 057/2025, RESOLVE registrar os precos da(s)

empresa(s) CNPJ com sede
a

Bairro__ Cidade CEP por seu  socio
proprietéario Sr.(a) ,» de acordo com a

classificagéo por ela(s) alcangada(s)-e naf(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as
condi¢des previstas no Edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n°
14.133, de 1° de abril de 2021, e demais legislagdo aplicavel, em conformidade com
as disposicdes a sequir: '

1. DO OBJETO

1.11. OBJETO: REGISTRO DE PRECO PARA AQUISICAO DE MOVEIS
ESCOLARES EM ATENDIMENTO AS NECESSIDADES DOS
MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CIMINAS

2. DOS PREGOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS
2.1.Deverdo estar incluidos no preco todos 0s insumos necessarios para a
execugao do objeto desta licitacso, tais como impostos, taxas, frete,
Seguros e quaisquer outras que incidam direta cu indiretamente sobre a

avenga, sem Onus adicional para a Administracao.

@ ciminas.mg.gov.br
Q Praga Antonio Alves da Costa, 300
Vila Sdo Pedro, Araxa, CEP: 38183-048
ko @ (34} 99715-1009
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LOTE 01 - EDUCAGAO INFANTIL

Item

Descrigao

Quant

Valor Valor Total
Unitario

01

CONJUNTO ALUNO TAMANHO INFANTIL - Faixa
de estatura: 1.190 a 1.420mm ,

Mesa modelo empilhavel com tampo em fibras de
madeira de média densidade (MDF) e revestimento
melaminico de alta resisténcia em sua superficie,
contendo 695mm de largura por 460mm de
profundidade, com laterais plasticas injetadas em
volta de todo tampo em material plastico PEAD
(polietileno de alta densidade) sem nenhuma emenda
e/lou colagem, contendo também nestas mesmas
laterais plasticas, 02 porta canetas/lapis com 200mm
de comprimento, 29mm de largura e 09mm de
profundidade, integrados nas laterais verticais do
tampo, com capacidade para uma média de 03
lapis/canetas assim como porta copos para melhor
acomodagéo de copos e/ou garrafas com 83 @ de
didmetro ostentando ao fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. As laterais plasticas e
demais componentes que a integram  (porta
lapis/caneta e porta copo/garrafas) seguem a cor do
produto (amarelo). Raios da mesa acima das medidas
minimas conforme requisitos normatizados, borda de
contato com o usuario acima de 2,5mm, arestas de
quinas acima de 1mm e curvaturas dos cantos acima
de 20mm. Porta livros em formato trapezoidal abaixo
do tampo, contendo medida interna minima de 520mm
de comprimento por 110mm de _altura maxima,
confeccionado em resina plastica PP (Polipropileno),
fechado nas partes laterais e traseira, contendo
orificios de ventilagdo e 14 litros de capacidade,
injetado na cor preta. Componentes montados sobre
estrutura tubular de ago carbono, produzida em fubos
do tipo 20x20 que formam as pernas em formato “V"
para propiciar o empilhamento e tubos do tipo 20x40
que formam a base para o tampo e porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a protegcao da
estrutura durante o empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhZo ou avaria. Mesa com 590mm de
altura do tampo ao chao. ’

Cadeira com assento e encosto em resina plastica PP
(polipropileno). O encosto possui aproximadamente
340mm de largura por 280mm de extensso vertical e

0 assento possui aproximadamente 340mm de largura
por 340mm de profundidade, ambos componentes
montados em estrutura tubular de ago r_:arbono,I
produzida em tubos que formam base assento, |

4.600

1.043,6600 4.800.836,0000

B ciminasmg.gov.br
o Praga Antonio Alves da Costa, 300

Vila S80 Pedro, Araxa, CEP: 38183-048

© (34) 99715-1009
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encosto e as pernas. Barra de ligagéo em ibo 7/8”.
Reforgo do assento em tubo redondo com di&metro de
22,22mm. Toda estrutura metédlica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a protecdo da
estrutura durante o empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhao ou avaria. Cadeira com 350mm de
altura do assento ao chdo. Conjunto aluno produzido
em conformidade com a norma técnica ABNT NBR
14.006 - Méveis escolares — Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual, atendendo aos requisitos
técnicos minimos para instituigbes de ensino em todos
0s niveis, aspectos ergondmicos, de acabamento,
identificacao, estabilidade e resisténcia

A licitante devera apresentar juntamente da
proposta:

Certificado emitido por OCP conforme Portaria
401/2020 do INMETRO.

Catéalogo com imagem e descrigdo do produto;

Caso nédo seja possivel a avaligdo pelo catéalogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de
10 dias uteis apds solicitagéo.

02

CONJUNTO COMPOSTO DE. MESA E CADEIRA
FIXA INFANTIL

Confeccionado em resina plastica de alto impacto,
fabricados pelo processo de injegdo termoplastico;
tampo da mesa em ABS com formato retangular com
porta copos, tampo com medidas minimas de 650mm
X 510mm atendendo a norma técnica NBR
14006/2008 da ABNT, sob tampo retangular com
fechamento frontal e lateral , estrutura em tubo de acgo

industrial, sendo duas colunas laterais confeccionadas |

em tubo de ago de no minimo 77mm x 40mm com
1,2mm de espessura, a base superior e reforgo
transversal em tubos 20mm x 30mm e 5/8, base dos
pés em forma de arco em tubo oblongo medindo no
minimo 20 x 48mm, com 1,5 de espessura. Sapatas
antiderrapantes € de protegdo & pintura cobrindo as
extremidades dos pés, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm e 100mm x 52mm,
com tolerdncia de +/- 2,00mm, fabricados em
polipropileno vigem injetados na mesma cor do tampo
e fixadas & estrutura por meio de parafusos; altura
tampo chao aproximadamente 590mm. Porta mochila
em formato de gancho retratil confeccionado em
resina plastica de alto impacto.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica
virgem, atendendo a norma técnica NBR 14006/2008

3.500

1.488,9600 5.211.360,0000

& ciminasmg.gov.br
Praca Antonio Alves da Costa, 300
" Vila S80 Pedro, Araxa, CEP: 38183-048
& (34) 997151009
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da ABNT, fabricados pelo proce:zo de injecao
termoplastico, marca do fabricante injztada em alto-
relevo devera estar no encosto. Assenio com medidas
minimas 340mm x 340mm, altura assento/chdo
349mm aproximadamente, fixado por . parafusos.
Encosto com medidas minimas 340mm x 334mm com
puxador para facilitar o carregamento da cadeira,
fixado por meio de parafusos. Sapatas calandradas
antiderrapantes  envolvendo as - extremidades,
desempenhando a fungdo de protecdo da pintura
prevenindo contra ferrugem, medindo 162mm x 53mm
e 100mm x 53mm com tolerancia de +/- 2,00mm,
injetadas em polipropileno virgem e presa a estrutura
por de parafusos.

Estrutura metalica fabricada em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecao e longevidade da estrutura e soldado através
do sistema MIG. _

Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm.
Base do assento e interligacdo ao encosto em tubo
oblongo medindo 16mm x 30mm coberto pelo
encosto.

Uma barra horizontal de reforgo em tude oblongo
medindo 16mm x 30mm com’ espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga. a base do
assento aos pés. AR A .
Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de 1,5mm e forma de arco
com raio medindo no méximo 800,0mm_

Cor da Estrutura: Branca.

A licitante devera apresentar juntamente da
proposta:

Certificado emitido por OCP conforme  Portaria |
401/2020 do INMETRO.

Catalogo com imagem e descricdo do produto;
Caso nao seja possivel a avaligéo pelo catéiogo, o |
arrematante devera apresentar amostra no prazo de
10 dias uteis apos solicitagio.

03 Conjunto coletivo - Mesa com 04 cadeiras - | 2.000
Infantii.

Mesa com tampo Unico em formato arredondaco, sem
emenda medindo 1000mm por 1000mm, com
espessura de 5mm e borda sem emendas medindo
30mm para uso coletivo. Tampo confeccionado em
resina termoplastica de alto impacto ABS virgem,
isento de cargas minerais. Logomarca do fabricante
injetada na superficie do tampo. Aliura tampo ao chao
de 590mm. Base da mesa em tubo de aco carbono

4.112,0000 8.224.000,0000

medindo 20x20mrm_ posicionado sob 0 tampo, |

& ciminas.mg.gov.bor
9 Praga Antonio Alves da Costa, 300
Vila S&0 Pedro, Araxa, CEP: 38183-048
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fabricada pelo processc de cenformagdo mecénica
por dobramento com dois pontos de soida € tima barra
de sustentagdo horizontal confeccionada em tubo
20x20mm, 4 colunas com tubo de 1.1/2“ polegadas
para os pés, com ponteiras em resina plastica PP
(Polipropileno) injetada. Toda a estrutura metalica é
fabricada em tubo de ago carbono tratados por
conjuntos de banhos. quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica PP
(polipropileno). O encosto possui aproximadamente
340mm de largura por 280mm de extensao vertical e
0 assento possui aproximadamente 340mm de largura
por 340mm de profundidade, ambos componentes
montados em estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos que formam base assento,
encosto e as pernas. Barra de ligacdo em tubo 7/8”.
Reforgo do assento em tubo redondo com diametro de
22,22mm. Toda estrutura metdlica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a protecdo da
estrutura durante o empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranh&o ou avaria. Cadeira: com, 350mm de
altura do assento ao chéo. ‘

O licitante devera apresentar Junto a preposta no
sistema: ' ‘

- Relatério elaborado por laboratério acreditado pelo
Inmetro de ensaio comprovando a flexdo no assento e
encosto com no minimo 40 Mpa, conforme ASTM
D638:2022;

- Relatério elaborado por laboratério conforme a

Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas
de exposicao para a estrutura de aco; . '

- Relatorio elaborado por laboratério acreditado pelo
Inmetro, conforme ABNT NBR 8G95/2015 e ABNT
NBR ISO 4628-3/2022, com no minimo 300 horas de
exposigéo para a estrutura de aco. )

- Catélogo com imagem do broduto;

- O _arrematante devera apresentar amostra no

prazo de 10 dias uteis apds solicitacdo, caso nao
seja possivel a avalicio pelo ) catalogo.

& ciminasmg.gov.br

o Praga Antonio Alves da Costa, 300
Vila S80 Pedro, Araxa, CEP: 38183-048
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04

CONJUNTO REFEITORIO INFANT!. - MESA COM
10 CADEIRAS

Mesa com tampo Unico sem emendas medindo
2150mm de comprimento por 948mm de largura, com
espessura de 8mm e borda sem ernendas medindo
50mm, confeccionado em resina termoplastica de alto
impacto ABS virgem, isento de cargas minerais.
Logomarca do fabricante injetada na superficie do
tampo. Tampo fixado a estrutura por meios de
parafusos. Altura do tampo ao chdo de 590mm
Estrutura fabricada em tubos de ago industrial, base
do tampo da mesa formada por tubos retangulares
medindo 20x40mm, cobrindo todo o perimetro da
mesa, uma barra de sustentagdo horizontal
confeccionada em tubo 25x25mm, pés em formato de
“U” invertido permitindo o empilhamento das mesas
medindo 1,5 polegada de diametro, com ponteiras nas
suas extremidades confeccionadas em resina plastica
PP (Polipropileno),desempenhando a fungdo de
protecdo e atrito com o chdo, aumentando a
durabilidade.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica PP
(polipropileno). O encosto possui aproximadamente
340mm de largura por 280mm de extensao vertical e
0 assento possui aproximadamente 340mm de largura
por 340mm de profundidade, ambos componentes

produzida em tubos que formam base assento,
encosto e as pernas. Barra de ligacdo em tubo 7/8”.
Reforgo do assento em tubo redondo com diametro de
22,22mm. Toda estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a protegdo da
estrutura durante o empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhdo ou avaria. Cadeira com 350mm de
altura do assento ao chao.

O licitante devera apresentar Junto a proposta nec
sistema:

- Relatorio elaborado por laboratério acreditado peio
Inmetro de ensaio comprovando a flexdo no assento e
encosto com no minime 40 Mpa, conforme ASTM
D638:2022;

- Relatério elaborado por laboratério conforme &

Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas
de exposicéo para a estrutura de ago; '

montados em estrutura tubular de ago carbono, |

500

8.289,2900 . 4.144.645,0000

& ciminas.mg.gov.br
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- Relatério elaborado por laboratério acreditado pelo

Inmetro, conforme ABNT NBR 8095/2015 e ABNT
NBR ISO 4628-3/2022, com no minimo 300 horas de
exposigao para a estrutura de aco. ‘

- Catalogo com imagem do produto;

- O arrematante devera apresentar amostra no
razo de 10 dias uteis apés solicitacao caso nao

seja possivel a avalicdo pelo catalogo.

05 Conjunto Hexagonal em resina. termoplastica
Composto de mesa e 6 cadeiras — tamanho infantil.
Mesa com tampo liso bipartido, medindo 1,20m de
diametro, sextavada com cada aresta medindo 60cm,
confeccionado em resina termoplastica de alto
impacto ABS virgem, isento de cargas minerais.
Superficie com espessura minima de 6mm micro
texturizada, bordas duplas sendo a borda externa com
espessura de 3,5mm e borda interna 1,8mm
conectadas por nervuras em todo contorno com 20mm
de altura. Altura da borda externa sem emendas com
no minimo 30mm brilhante fixado a estrutura por
meios de parafusos.Base da mesa formada por um
tubo Unico, medindo 20mm x 20mm posicionado sob
0 tampo, fabricada pelo processo de conformacgao
mecanica por dobramento, resultando em um Unico
ponto de solda unindo as extremidades do mesmo

tudo,e uma barra de sustentagdo horizontal
confeccionada em tubo 20mm X 20mm, 6
colunas com tubo de 1.1/2¢ polegadas para os
pés, com ponteiras em polipropileno injetado. Altura
tampo/chio 590mns.

Toda a estrutura metalica & fabricada em tubo de aco
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos
para protecéo e longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG. b

Cadeira com assento e encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de injecdo
termoplastico, marca do fabricante injetada em auto-
relevo devera estar no encosto. Assento com medidas

minimas 340mm x 340mm, aitura  assento/chao
349mm aproximadamente, fixado por parafusos.
Encosto com medidas minimas 340mm x 330mm com
puxador para facilitar o carregamento da cadeira,
fixado por meio de parafusos. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as

extremidades, desempenhando a fungéo de protecio
da pintura prevenindo contra ferrugem, medindo !
162mm x 53mm e 100mm x 53mim com tolerancia de J

00 | 5503.9200  2.751.960,0000
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+/- 2,00mm, injetadas em polipropiienc virfgem e presa
a estrutura por de parafusos.

Estrutura metdlica fabricada em tubc de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecao e longevidade da estrutura e soldado através
do sistema MIG.

Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm.
Base do assento e interligagdo ao encosto em tubo
oblongo medindo 16mm x 30mm. coberto pelo
encosto. o

Uma barra horizontal de reforco em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés. ;
Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de 1,5mm em forma de arco
com raio medindo no maximo 800,0rnm

Cor da Estrutura: Branca.

O licitante devera apresentar Junto a proposta no
sistema:

- Relatéric elaborado por laboratério acreditado pelo
Inmetro de ensaio comprovando a fiehxéo“no éssento e
encosto com no minimo 40 Mpa, conforme, ASTM
D638:2022;

- Relatério elaborado por laboratério conforme a
Norma ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas
de exposi¢éo para a estrutura de aco;

- Relatério elaborado por laboratério acreditado pelo
Inmetro, conforme ABNT NBR 8095/2015 ¢ ABNT |
NBR ISO 4628-3/2022, com no minimo 300 horas de |
exposicao para a esirutura de aco.

- Catalogo com imagem do produto:

- O _arrematante devera apresentar amostra no
prazo de 10 dias uteis apos solicitacdn, caso naoc

seja possivel a avalicdo pelo catalogo.

06

Estante em tubo de Ago com 3 prateleiras e 9
caixas de 16 litros - (Guarda Tudo). Compasto por 3
prateleiras, sendo as prateleiras em tubo de ago
redondo 5/8", com inclinagao de - 17°
aproximadamente. Estrutura lateral em tubo de aco |

3.000

3.296,1000 9.888.300,0000
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redondo 7/8”, com rodizios para facilitar o seu!
deslocamento nas salas, medindo 71 cm de
comprimento x 50 cm de largura x 100 cm de aliura.
Composta por 9 caixas tipo gaveta, injetada em
polipropileno, coloridas. As caixas sdo arredondadas
nas bordas para evitar pontas cortantes. Capacidade
das caixas: 16 litros. Dimensées das caixas: 520 mm
de comprimento x 210 mm de largura, altura das
laterais e fundos 170 mm de altura, com a parte frontal
da caixa boleada e altura de 90mm, com espessura
minima de 4mm, para melhor manuseio dos objetos.

O licitante devera apresentar Junto a proposta no
sistema:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério quanto a
atmosfera imida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo-300 horas, com ensaio feito em
de tubo de ago reto com soida;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério da
determinag&o do teor de chumbo na pintura epoxi-pod
das estruturas metdlicas dos maéveis, conforme Lei
Federal n°® 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias
e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3:
2004; ‘

- Relatério de ensaio emitido por laboratério para
determinacdo do efeito de produtos quimicos
domesticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposicdo para a
estrutura de ago;

- Relatorio de ensaic emitido por laboratério quanto a
resisténcia a flexibilidade na resina PP, conforme
ASTM D780:2017, com minimo 30 Mpa; :

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio atestando
a resisténcia ao impacto izod na resina PP, com
resisténcia minima ao impacto de 70 j/m. corforme
ASTM D256:2023; :

- O_arrematante devera apresentar amostra no
razo de 10 dias Uteis apss solicitacdo, caso nao

seia possivel a avalicio pelo catéalogo.

07

PISOS em resina plastica, M?,  acoplados,
confeccionadas em polipropileno com EVA, com
aditivos especiais contra ages de raios UV e
condicdes climaticas placas quadradas de 300,0mm x

7.000

690,9900  4.836.930,0000
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300,0mm com espessura de 6mm e altura totai 15mm,
encaixaveis através de encaixes macho-fémea,
antiderrapantes, auto drenante, corin rantiiras de
3,5mm, possui resisténcia de 300kg por m=.

A_licitante deverd apresentar juntamente da

proposta:

- Relatério de ensaio emitido por laboratério da.

determinacdo de migracdo de certos elementos;
conforme NBR NM 300-3: 2004; _

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério atestando
a resisténcia ao impacto izod na placa, com resultado
NB;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério atestando
a resisténcia a carga de 300kg;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério de
flamabilidade, com resultado VO;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério de
flamabilidade, com propagagéo de queima 0;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério de
envelhecimento acelerado com no minimo 1.000hs;

- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso n&o seja possivel a avalicao pelo catalogo, o
arrematante devera apresentar amostra no.prazo de

10 dias Uteis apos solicitagdo.

08

Arremates laterais para Pisos Plasticos Arremates
laterais produzidos com matéria-prima (PP+EVA) e
“‘master batch” (cores a definir), com aditivos especiais
contra agdes de raios UV, recomendados para as
mais variadas condi¢ées climaticas, com estabilidade
de cor e caracteristicas mecanicas. A concepgao dos
arremates  laterais para pisos plasticos, sdo
constituidos por placas em formato triangular de 300
X 50 mm com 15 mm de altura em um dos lados,
tornando-os invisiveis, encaixaveis através de
dispositivos macho-fémea, com design especial que
possibilita a drenagem e evaporagdo total da agua,
possuindo reforco na parte interior para - total
estabilidade e resisténcia.

A _licitante deverd apresentar [uhtaménte da
proposta:

- Catélogo com imagem e descrigcdo do produto;

- Caso né&o seja possivel a avalicéo pelo cataiogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazc de
10 dias uteis apds solicitagdo.

300

21,8800

6.564,0000
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Arremates de quina para Pisos Plasticos Arrernates
de quina produzidos com matéria-prima (PP+EVA) e
“master batch” (cores a definir), com aditivos especiais
contra agbes de raios UV, recomendados para as
mais variadas condigdes climaticas, com estabilidade
de cor e caracteristicas mecanicas. A concepgao dos
arremates de quina para pisos plasticos, sdo
constituidos por placas em formato de quadrante de
circulo com 50 mm de raio com 15 mm de altura em
um dos lados, tornando-os invisiveis, encaixaveis
através de dispositivos macho-fémea, com design
especial que possibilita a drenagem e evaporacao
total da agua, possuindo reforgo na parte interior para
total estabilidade e resisténcia.- catalogo. ,

A _licitante deverd _apresentar juntamerite da

proposta:

- Catalogo com imagem e descrigéo do produto;

- Caso néo seja possivel a avaligao pelo catalogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de
10 dias Uteis apos solicitagao.

50

10,1400

507,0000
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Conjunto Trapézio em Resina Plastica de Alto
Impacto. Conjunto composto de. 06. mesas,
O6cadeiras e 1 mesa central ~ Tamanho infantil
Mesa em formato trapézio, possibilitando a formagéo
de circulos com 6 mesas; 06 cadeiras e uma mesa
central, para uso coletivo e nao individual, tampo da
mesa confeccionado em resina termoplastica ABS
medindo 660mm x 240mm x 440mm com 390mm de
profundidade dotado de nervuras transversais e
longitudinais para reforgo a tragé&o na parte inferior.
Estrutura do tampo da mesa formado por 03 tubos em
aco industrial retangulares medindo 30mm x 20mm e
um tubo oblongo medindo 30mm x 16mm. Altura
59cm. Umna barra em tubo oblongo medindo 30mm x
16mm fixada na parte frontal entre uma das colunas
laterais. Estrutura da mesa formada por duas colunas
laterais paralelas em tubo de aco industrial ern formato
oblongular medindo 20mm x 48mm unindo a estrutura
da base do tampo a0s pes. Base dos pés em tubos
oblongos medindo 20mm x 48mm com espessura de
1,5mm em forma de arco com raio medindoc no
maximo 800,0mm. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo totalmente as
extremidades dos tubos que compdem os pés,
desempenhando a funcdo de protecdo da pintura,
aumentando a durabilidade, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo aproximadamente 162mm

2.000
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X 83mm e 100mm x 53mm com tolerdncia de +/-
2,00mm, fabricadas em polipropilenc virgem, podendo
ser injetadas na mesma cor do tampo e presa a
estrutura por meio de parafusos.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de injegdo
termoplastico, marca do fabricante injetada em auto-
relevo devera estar no encosto. Assento com medidas
minimas 340mm x 340mm, altura assento/chdo
349mm aproximadamente, fixado por. parafusos.
Encosto com medidas minimas 340mm x 330mm com
puxador para facilitar o carregamento-da cadeira,
fixado por meio de parafusos. Sapatas calandradas
antiderrapantes envoivendo as
extremidades, desempenhando a funcéo de protecdo
da pintura prevenindo contra ferrugem, medindo
162mm x 53mm e 100mm x 53mm com tolerancia de
+/- 2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e presa
a estrutura por de parafusos.

Estrutura metalica fabricada em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecéo e longevidade da estrutura e soldado através
do sistema MIG.

Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura ‘de 1,5mm.
Base do assento e interligacao ao ericosto em. tubo
oblongo medindo 16mm x 30mm coberto pelo
encosto.

Mesa central sextavada com tampo injetado em resina
plastica ABS na cor bege, com no minimo com 4mm
de espessura e fixado a estrutura através de 03
parafusos nao aparentes, cada lado medindo 235mm
(medida interna). Tampo com 13 cavidades,
permitindo a divisdo dos materiais e acoplagem de
copo, sendo 1 cavidade central hexagonal, 06
cavidades ladeadas (ladc a lado) com 06 porta copos
ao lado. Estrutura composta por 03 lubos de aco
carbono 7/8 formando os pés. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubos de aco carbono
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecéo e longevidade da estrutura, interligados por
solda MIG e pintados através do sistema epoxi po.

A _licitante deverd apresentar juntamente da
proposta: '

v - Reiatdrio de ensaio emitido por laboratéric
quanto a atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério, no minimo 300 horas, com
ensaio feito em de tubo de aco reto com solda;

v - Relatério de ensaio emitido por iaboratorio dz
determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-p6
das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei

%"{&'
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Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias
e de uso infanti e escolar, vernizes e materiais
similares, ensaio conforme ABNT NBR"NM 300-3:
2004; e

v - Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio
para determinagdo do efeito de produtos quimicos
domesticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposicdo . para a
estrutura de ago; ‘ .

v - Relatdrio de ensaio emitido por laboratério da
determinacdo de migracdo de certos elementos nos
tampos das mesas assento e encosto, conforme NBR
NM 300-3: 2004;

- Catalogo com imagem e descricéo do produto;

- Caso n&o seja possivel a avalicdo pelo catélogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de
10 dias uteis apos solicitacdo

11

KIT USO COLETIVO OU SEPARADO.

COM ALTURA ENTRE 1,19M A 1,42M -
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3

06 mesas:

Tampo: 678mm de largura na base maior, 245mm de
largura na base menor, 479mm de profundidade
Porta lapis na base menor: com 229mm de
comprimento, 32mm de largura e 10mm de
profundidade, capacidade para 04 |apis.

06 cadeiras:

Assento: 340mm de largura e 340mm de altura.
Encosto: 340mm de largura e 280mm de extensao
vertical, com alca.

1 mesa:

Tampo 6 arestas - Medindo 235mm cada aresta,
superficie com 7 diviséras.

Estrutura: Tubos de aco carbono.

Mesa:

Tubo 22,22mm: pernas e base do tampo

Tubo 15,87mm: barra de ligacéo frontal

Tubo 15,87mm: 2 barras de refor¢o no tampo
Cadeira: Toda em tubo 7/8, estruturada de forma a
permitir empiihar

Componentes:

Assento e encosto: Polipropileno :

Laterais dc tampc com porta lapis: Polietileno, injetado
no tampo sem colagem ou emendas.

Tampo: Fibras de madeira MDF, com revestimento
melaminico de alta resisténcia a abrasio ‘
Ponteiras: Copolimero e master para coioragao
Apoio de Bracos: Polipropileno

Pintura: Tinta epéxi para pintura eietrostatica

1.000 7.580,3900 7.580.390,0000
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Tratamento nanocerdmico para revestimento de

protegdo na superficie metalica.
Altura tampo ao chdo 590mm — Altura assento ao chao
350mm.

A _licitante deverd apresentar juntamente da

proposta:
- Relatorio de ensaio emitido por laboratério quanto a

atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratdrio, no minimo 300 horas, com ensaio feito em
de tubo de aco reto com solda;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério da
determinag&o do teor de chumbo na pintura epdxi-pd
das estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei
Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo-de
chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias
e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3:
2004;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério para
determinagédo do efeito de produtos quimicos
domésticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposicdo para a
estrutura de aco; 3, TR T s

- Relatério de ensaio emitido por iaboratério da
determinacéo de migragéo de certos elementos nos
tampos das mesas assento e encosto, conforme NBR
NM 300-3: 2004;

- Catalogo com imagem e descricdo do preduto;

- Caso néo seja possivel a avalicdo pelo catalogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de
10 dias Uteis apds solicitagao.

12

Conjunto refeitério em resina termoplastica com
banco em férmica '
Composto de mesa e 2 bancos tamanho infantil.
Mesa com tampo bipartido confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto injetado, medindo
2400mmx800mmx590mm, dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm, bordas -medindoc 30mm
de largura , fixado a estrutura por meio de parafusos
autoatarrachantes e invisiveis, base do tampo da
mesa formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm
X 25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelc
processo de conformag&o mecéanica por dobramento,
cobrindo todc o perimetro da mesa resultando em um
unico ponto de solda unindo as extremidades do
mesmo tubo, 02 barras de sustentagdo em tubo 50mm
x30mm e uma barra confeccionada em tubo quadrado

500

6.954,2500 3.477.125,0000
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25mm x 25mm e toda a extensdo da mesa. 02
colunas verticais laterais unindo o tempo aos pés em
tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com
espessura minima de 1,5mm, marca do fabricante
injetada em auto-relevo devera estar no encosto e no
tampo da mesa Base dos pés-em tubos oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em
forma de arco. Uma barra de sustentagdo em tubo
oblongo medindo 20mm x 48mm fixadas entre as
colunas. Sapatas calandradas - antiderrapantes
envolvendo totalmente as extremidades dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungdo de
protecdo da pintura, aumentando  a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 156mm x 55mm x 52mm com
tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno
virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do
tampo e presa.a estrutura por meios de rebites.
Banco com assento confeccionado em compensado
multilaminado 30 mm, revestidos em Fdérmica.
Estrutura em tubo de ago retangular 20x40mm com
espessura minima de 1,2mm. Quatro colunas verticais
laterais, formando os pés do banco, unindo o assento
aos pés em tubos 20x30 com espessura minima de
1,2mm e 01 pé central em tubo20x30 com espessura
minima de 1,2mm para reforgo do assento Medlda do
Banco: 200 x 30 x 35 cm.

A_licitante deverd apresentar juntamente da
proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério quanto a
atmosfera umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratorio, no minimo 300 horas, com ensaio feito em
de tubo de ago reto com sclda, para comprovagdo da
resisténcia a corrosdo na unido entre tubos onde é
mais propicia a ocorréncia;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério atestando
a resisténcia ao impacto izod no tampo da mesa, com
resisténcia minima ao impacto de 40 j/m, conforme
Norma  aplicavel, ASTM  D256:2023, para
comprovagao da resisténcia minima aceitavel no
produto a ser utiiizado;

-Certificado de Regularidade junto ac IBAMA CTF.

-Certiddo Negativa junto ao IBAMA.

- Catalogo com imagem e descricic do produto;

# ciminasmg.gov.br
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- Caso né&o seja possivel a avaligdo pelo catalogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de
10 dias uteis apds solicitagao.

13

CONJUNTO BEBE — BIRO COM 04 LUGARES E
COM CADEIRA BABA:

Mesa biré com tampo compensado multilaminado de
30mm com bordas. Medindo 1830x960mm, com 04
cavidades de 300x240 mm.

Assentos embutidos em resina termopléstica injetada
com area util de 290x230mm, com 2mm de
espessura, possuindo coluna entre pernas da crianca
com minimo de 30mm, encosto com altura de
aproximadamente 260mm, altura entre o assento e o
tampo de aproximadamente 160 mm, espaco minimo
para as pernas de aproximadamente 120mm de altura
100mm de largura. Um cinto de seguranca em nylon
em cada assento. O assento deverd possuir
acabamento arredondado para n&do ocasionar
acidentes/lesbes nas pernas das criancas. Lado
posterior da mesa em forma de arco com 1000 mm de
area, permitindo o facil acesso do usuario em todos os
pontos da mesa. Altura do tampo a0 ch3o de 760mm.
Estrutura de sustentagdo do tampo formada.por tubos
oblongo 20x48mm, moldado conforme a curvatura do
tampo, tubos 50x30mm nas extremidades da parte
interna do tampo, 4 colunas, sendo 2 em cada lateral,
em tubos de ago carbono retangular de medida
80x40mm fazendo a interligacdo da estrutura do
tampo aocs pés, 1 barra de sustentagdo entre as
colunas laterais em tubo retangular medindo
50x30mm. Pés duplos em formato de SKi
confeccionados em tubo 50x25mm. Sapatas
dianteiras medindo 50x50mm e traseira medindo
50x200mm, antiderraparites e também com a fungéo
de protecéo da pintura.

O mobilidrio ndo deverd trazer nenhum risco de
acidentes para os bebés. .

Cadeira operacional para supervisor: =

Assento:  400mm de largura e 460mm de
profundidade. : _
Encosto: 405mm de largura e 300mm de. exiensac
vertical, com alga. h
Largura superior do apoia brago: 50mm comprimento
do apoia brago: 380mm, i
Estrutura: Tubos de a¢o carbono. e s Mg
16mm x 30mm: base do assento e ‘interligacédc ao
encosto, sem deixar tubo aparente.

grapas duplas para cada braco

500

9.147,2600 4.573.630,0000
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3/16": chapas de interligagdo do brago ac esirutural do
assento:

Sustentagdo: Por mecanismo de alta resisténcia fixo
com regulagem de altura.

Componentes:

Assento e encosto: Polipropileno .

Apoio de Bragos: Copolimero Polipropileno.

Pintura: Tinta epéxi para pintura eletrostatica
Tratamento nanocerdmico para revestimento de
protecao na superficie metalica.

Altura do Assento ao chdo: Maxima de 500mm e
minima de 370mm aproximadamente.

A _licitante deverd apresentar l‘dnfaménte da
proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério quanto a
atmosfera Umida saturada NBR 8095/1 5, emitido por
laboratdrio, no minimo 300 horas, com ensaio feito em
de tubo de ago reto com solda;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério da
determinagado do teor de chumbo na pintura epoxi-pd
das estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei
Federal n® 11.762/08 que fixa o limite ‘thaximo de
chumbo permitido na fabricagao de tintas imobiliarias
e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares, ensaio conforme ABNT NBR NM 300-3:
2004;

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio para
determinacdo do efeito de produtos quimicos
domesticos, conforme a Norma ASTM D1308/2020,
com no minimo 12 horas de exposicdo para a
estrutura de aco;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério quanto &
resisténcia a flexibilidade do assento e encosto da
cadeira supervisor e do assento do bebé, conforme
ASTM D790:2017, com minimo 40 Mpa;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério atestando
a resisténcia ao impacto izod no assento do bebé,
com resisténcia minima ao impacto de 70 jim,
conforme ASTM D256:2023; : c

- Relatério de ensaio emitido por laboratdric da
determinagdo de migracdo de certos elementos no
assento de bebé, conforme NBR NM 300-3: 2004;

& ciminasmga.gov.br
9 Praga Antonio Alves da Costa, 300
Vila 530 Pedro, Araxd, CER: 38183-048
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- Catalogo com imagem e descrigao do praduio;

- Caso néo seja possivel a avalicdo pelo catalogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de
10 dias uteis apos solicitacao.

LOTE 02 - ENSINO FUNDAMENTAL JUVENIL

Item Descrigao ' Quant | Valor Unitario | Valor Total

01 | Conjunto Hexagonal em resina termoplastica 400 7.116,4300  2.846.572,0000
Composto de mesa e 6 cadeiras — tamanho médio.

Mesa com tampo liso bipartido, medindo 1,20m de diametro,
sextavada com cada aresta medindo 60cm, confeccionado
em resina termoplastica de alto impacto virgem ABS, isento
de cargas minerais. Superficie com espessura minima de
6mm micro texturizada, bordas duplas sendo a borda externa
com espessura de 3,5mm e borda interna de 1,8mm,
conectadas por nervuras em todo contorno com 20mm de
altura. Altura da borda externa sem emendas com no minimo
30mm brilhante. Logomarca do fabricante injetada na
superficie do tampo. Componentes fixados a estrutura por
meios de parafusos. Base da mesa formada por um tubo
unico, medindo 20mm x 20mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagio mecanica por
dobramento, resultando em um unico ponto de solda unindo
as extremidades do mesmo tudo, e uma barra de
sustentacdo horizontal confeccionada em tubo 20mm x
20mm, 6 colunas com tubo de 1.1/2“ polegadas para os pés,
com ponteiras em polipropileno injetado. Altura tampo/chao
640mm. Marca injetada em auto-relevo devera estar no
tampo da mesa.

Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protegao e longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG.

Cadeira com assento e erncosto em resina plastica virgem,
fabricados peio processo de injecdo termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-relevo devera estar no encosto.
Assento com medidas minimas 370mm x 400mm e medidas
maximas 405mm x 465mm, fixado por parafuso, altura
assento/chdo 384mm aproximadamente = sem orificios.
Encosto com medidas minimas 403mm x 364mm, sem
orificios e com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por parafuso. Estrutura formada por dois
pares de tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm fazendo a interligacdo da base do
assento com os pés. Base do assento e interligacao ac
encosto em tubo oblongo 16mm x 30mm com espessura de
1,5mm coberto peio encosto, duas barras horizontais para

& ciminasrmg.govbr
Q Praga Amtonio Alves da Costa, 300
Vila Sao Pedro, Araxd, CEP: 38183-048
h @ (34) 997151009




CINMINAS &

CONSGRCIO INTERFEDERATIVO MINAS GERAIS TAMEN

sustentac&o sob o assento em tubc 5/8. Uma barra horizontal
de reforgo em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga
a base do assento aos pés. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades, - cobrindo a
solda e toda a extenséao superior dos tubos que compdem os
pés, desempenhando a fungdo de protegdo da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato dos pés
em arco, medindo 495mm x 55mm x 24mm com tolerancia
de +/- 2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e presa a
estrutura por meio de parafusos e rebites. Base dos pés em
tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de
1,5mm em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos
para protecéo e longevidade da estrutura e soldado através
do sistema MIG.

Cor da Estrutura: Branca.

O licitante devera apresentar Junto a proposta no
sistema:

- Relatorio elaborado por laboratério conforme a Norma
ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposi¢édo
para a estrutura de ago; '

- Relatdrio elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro,
conforme ABNT NBR 8095/2015 e ABNT NBR ISO 4628-
3/2022, com no minimo 300 horas de exposicao para a
estrutura de aco. ) .

- Catalogo com imagem do produto;

- O arrematante devera apresentar amostra no prazo de

10 dias uteis apés solicitacdo, caso nio seja possivel a

avalicéo pelo catalogo.

02

CONJUNTO ALUNO TAMANHO JUVENIL - Faixa de
estatura: 1.330 a 1.590mm

Mesa modelo empilhavel com tampo em de madeira de
média densidade (MDF) e revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo 695mm de largura
por 460mm de profundidade, com laterais plasticas injetadas
em volta de todo tampo em material plastico PEAD
(polietileno de alta densidade) sem nenhuma emenda e/ou
colagem, contendo também nestas mesmas laterais
plasticas, 02 porta canetas/lapis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e 09mm de profundidade,
integrados nas laterais verticais do tampo, com capacidade

para uma meédia de 03 lapis/canetas assim como porta copos

8.200

1.098,1600 = 9.004.912,0000
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para melhor acomodagéo de copos e/ui garrafas coirn 83 @
de diametro ostentando ao fundo a logomarca do fatiicante
em alto relevo. As laterais plasticas e demais componentes
que a integram (porta lapis/caneta e porta copo/garratas)
seguem a cor do produto (vermelho). Raios da mesa acima
das medidas minimas conforme requisitos normatizados,
borda de contato com o usuario acima de 2,5mm, arestas de
quinas acima de 1mm e curvaturas dos cantos acima de
20mm. Porta livros em formato trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida interna minima de 520mm de comprimento
por 110mm de altura maxima, confeccionado em resina
plastica PP (Polipropileno), fechado nas partes laterais e
traseira, contendo orificios de ventilagdo e 14 litros de
capacidade, injetado na cor preta. Componentes rriontados
sobre estrutura tubular de aco carbono, produzida em tubos
do tipo 20x20 que formam as pernas em formato “V” para
propiciar o empilhamento e tubos do tipo 20x40 que formam
a base para o tampo e porta livro, pintada eletrostaticamente
na cor cinza. Ponteiras de resina piastica em PP
(polipropileno) em design boleado (ponta arredondada),
permitindo a protecdo da estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Mesa com
640mm de altura do tampo ao chao.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica PP
(polipropiieno). O encosto possui aproximadamente 405mm
de largura por 300mm de extensdo. Vertirﬁél' e o..assento
possui aproximadamente 400mm de largura por _380r_hm de
profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos que formam
base assento, encosto e as pernas. Barra de ligagéo em tubo
7/8". Reforgo do assento em tubo redondo com didmetro de
22,22mm. Toda estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica
em PP (polipropileno) em design boleadc, (ponta
arredondada), permitindo a protegao da estrutyra durante o
empilhamento, evitando qualquer tipo. de . arranhdo ou
avaria.) Cadeira com 380mm de altura do assento ao chao.

Conjunto aluno produzido em conformidade com_a norma
técnica ABNT NBR 14.006 — Moveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual, .atendendo aos
requisitos técnicos minimos para instituicbes de ensino em
todos os niveis, aspectos ergondmicos, de acabamento,
identificacdo, estabilidade e resisténcia.

A licitante deverd apresentar juntamente da Qrog_dsta:

Certificado emitido por OCP conforme Portaria 401/2020 do
INMETRO.

Catalogo com imagem e descrigao do produto;

® ciminasimg.gov.br
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Caso ndo seja possivel a avaligdc pelo catalogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de 10 dias
uteis apds solicitacdo.

03

Conjunto composto de mesa e cadeira fixa médio.
Confeccionado em resina plastica de alto impacto, fabricados
pelo processo de injecdo termoplastico; tampo da mesa em
ABS com formato retangular com porta " copos, tampo
medindo 650mm x 510mm atendendo a norma técnica NBR
14006/2008 da ABNT, sob tampo - retangular com
fechamento frontal e lateral » estrutura em tubo de aco
industrial, sendo duas colunas laterais confeccionadas em
tubo de ago de no minimo 77mm x 40mm com 1,2mm de
espessura, a base superior e reforgo transversal em tubos
20mm x 30mm e 5/8, base dos pés em forma de arco em
tubo oblongo medindo no minimo 20 X 48mm, com 1,5 de
espessura. Sapatas antiderrapantes e de protegao a pintura
cobrindo as extremidades dos pes, medindo 162mm x 53mm
e 100mm x 53mm, com tolerancia de +/- 2,00mm, fabricados
em polipropileno vigem injetados na mesma cor do tampo e
fixadas a estrutura por meio de parafusos; altura tampo chio
aproximadamente 640mm. Porta mochila em formato de
gancho retratil confeccionado em resina plastica de alto
impacto.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injec&o termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-relevo devera estar no-encosto.
Assento com medidas minimas 370mm x 400mm e medidas
maximas 405mm x 465mm, fixado por parafuso, altura
assento/chdo 384mm aproximadamente sem orificios.
Encosto com medidas minimas 403mm x 364mm, sem
orificios e com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por parafuso. Estrutura formada por dois
pares de tuboc oblongo medindo 20mm X 48mm com
espessura de 1,5mm fazendo a interligagdo da base do
assento com os pés. Base do assenio e interligacdo ao
encosto em tubo oblongo 16mm x 30mm com espessura de
1,5mm coberto pelo encosto, duas barras horizontais para
sustentagéo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal
de reforgo em tudo obiongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga
a base do assento aos pés. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo a
solda e toda a extenszo superior dos tubos que compdem os
pés, desempenhando a funcdo de protegdo da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o fermato dos pés

de +/- 2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e presa &

estrutura por meio de parafusos e rebites. Base dos pés em
tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de
1,5mm em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm. Toda a estrutura metalica & fabricada em tupo de

|aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos

em arco, medindo 495mm x 55mm x 24mm com toierancia |

6.300

1.590,5900

10.020.717,000
0
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- A licitante deverd apresentar juntamente da

para proteg&o e longevidade da estrutura ¢ soldado através
do sistema MIG.
Cor da Estrutura: Branca.

proposta:

Certificado emitido por OCP conforme Portaria 401/2020 do
INMETRO. , o
Catalogo com imagem e descrigéo do produto;

Caso ndo seja possivel a avalicdo ‘pelo catalogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de 10 dias
uteis apds solicitacio.

04

Conjunto refeitério mesa com 08 cadeiras. - JUVENIL
Mesa com tampo Unico sem emendas medindo 2150mm de
comprimento por 950mm de largura, com espessura de 8mm
e borda sem emendas medindo 50mm confeccionado em
resina termoplastica de alto impacto ABS virgem, isento de
cargas minerais, Logomarca do fabricante injetada na
superficie do tampo. Tampo fixado a estrutura por meios de
parafusos. Altura do tampo ao chdo de 640mm. Estrutura
fabricada em tubos de ago industrial, base do tampo da mesa
formada por tubos retangulares medindo 20x40mm, cobrindo
todo o perimetro da mesa, uma barra" de sustentagdo
horizontal confeccionada em tubo 25x25mm, pes em formato
de “U” invertido permitindo o empilhamento das mesas
medindo 1,5 polegada de didmetro, com ponteiras nas suas
extremidades confeccionadas em resina plastica PP
(Polipropileno),desempenhando a funcdo de protegédo e
atrito com o ch&o, aumentando a durabilidade.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica PP
(polipropilenc). O encosto possui aproximadamente 405mm
de largura por 300mm de extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente 400mm de largura por 380mm de
profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de aco carbono, produzida em tubos que formam
base assento, encosto e as pernas. Barra de ligagdo em tubo
7/8". Reforgo do assento em tubo redondo com didmetro de
22,22mm. Toda estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica
em PP (polipropileno) em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a protecédo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer tipo de arranhdo ou
avaria.) Cadeira com 380mm de altura do assento ao chao.

O licitante devera apresentar Junto a proposta no
sistema:

300

10.532,4800 : 3.159.744,0000
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- Relatério elaborado por iabora'if}s‘io conforme a Norma |
ASTM D1308/2020, com no minimo 12 noras de exposigéo
para a estrutura de acgo;

- Relatdrio elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro,
conforme ABNT NBR 8095/2015 e ABNT NBR ISO 4628-
3/2022, com no minimo 300 horas de'exposigéo para a
estrutura de aco.

- Catalogo com imagem do produto; _
- O arrematante devera apresentar amostra no prazo de

10 dias uteis apés solicitacdo, caso ndo seja possivel a
avalicdo pelo catdlogo.

05

Conjunto refeitério em resina termoplastica com banco
em férmica. ;

Composto de mesa e 2 bancos tamanho juvenil.

Mesa com tampo bipartido' medindo 2400x800x640mm
confeccionado em resina termoplastica de alto impacto
virgem ABS, isentoc de cargas minerais. Superficie com
espessura minima de 6rnm micro texturizada, bordas duplas
sendo a borda externa com espessura de 3,5mm e borda
interna de 1,8mm, conectadas por nervuras em todo
contorno com 20mm de altura. Altiira da borda externa sem
emendas com no minimo 30mm brilhante.. Logomarca do
fabricante injetada na superficie do tampo. Componentes
fixados a estrutura por meios de parafusos. Altura do tampo
ao chao de 640mmi. Base do tampo da mesa formada por 01
tubo quadrado medindo 25x25mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagdo mecéanica por
dobramento, cobrindo todo o perimetro da mesa e resuitando
em um unico pontc de solda unindo as extremidades do
mesmo tubo, 02 barras de sustentagdo em tubo 50x30mm e
uma barra confeccionada em tubo quadrado 25x25mm e
toda a extensdo da mesa. 02 colunas verticais laterais
unindo o tampo aos pés em tubos oblongo medindo
77x40mm com espessura minima de 1,2mm. Base dos pés
em tubo oblongo medindo 20x48mm com espessura de
1,5mm em forma de arco. Uma barra de sustentagdo em tube
oblongo medindo 20x48mm fixadas entre as coiunas.
Sapatas calandradas antiderrapantes envoivendo as
extremidades dos tubos que compéem  0s  pés,
desempenhando a fungdo de prote¢do da pintura,
aumentando a durabilidade. Acompanham o formato dos pés
em arco, medindo aproximadamente 162x53mm_ com
tolerancia de +/- 2,00mm, fabricadas em polipropiienc
virgem, podendo ser injetadas na mesma cor do tampo e
presa a estrutura por meios de parafuso. Banco com assento
confeccionado em compensado multiaminado 30 mm,

revestidos em Foérmica. Estrutura em tubo de ago retangular

400

8.555,2500 | 3.422.100,0000
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20x40mm com espessura minima de 1,2mm. Quatro colunas
verticais laterais, formando os pés do banco, unindo o
assento aos pes em tubos 20x30 com espessura minima de
1,2mm e 01 pé central em tubo 20x30 com espessura minima
de 1,2mm para reforgo do assento. Medida do Banco: 240 x
30 x 38 cm. ' :

A licitante devera apresentar juntamen'te da grogiosta:

- Relatério de ensaio emitido por laboratério quanto a
atmosfera umida saturada NBR 8095/15, . emitido por
laboratério, no minimo 300 horas, com ensaio feito em de
tubo de ago reto com solda, para comprovagzo da resisténcia
a corrosao na unido entre tubos onde & mais propicia a
ocorréncia;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério atestando a
resisténcia ao impacto izod no tampo da mesa, com
resisténcia minima ao impacto de 40 j/m, conforme Norma
aplicavel, ASTM D256:2023, para comprovagao da
resisténcia minima aceitavel no produto a ser utilizado:

-Certificado de Reguiaridade junto ao IBAMA CTF.

-Certiddo Negativa junto ac IBAMA.

- Catalogo com imagem e descricao do produto;

- Caso ndo seja possivel a avalicdo pelo catalogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de 10 dias
Uteis apos solicitagéo. o ‘

LOTE 03 - ENSINO FUNDAMENTAL ADULTO

Item Descrigédo Quant | Valor Unitario | Valor Total

01 XE_?S«R:ARA CADEIRANTE COM REGULAGEM DE| 200 2.917.2900 585,458,000

Mesa com reguiagem de altura com tampo em compensado
multilaminado de 30 mm, revestida em férmica (diversas
cores), com bordas em PVC, medindo 900 mm x 640 mm,
com cavidade “meia — [ua”, medindo aproximadamente 590
mm x 550 mm. Estrutura em tubo de aco industrial retangular
com base do tampc em tubo 20 x 30 x 1,2 mm, com duas
barras de sustentagdo em tubo 20 x 20 x 1,2 mm. Coluna
Superior em tubo oblongo 29 x 58 x 1,5 soldados a base do

& ciminasmg.gov.br
Praca Antonio Alves da Costa, 300
Vila 580 Pedro, Araxa, CER: 38183-048
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tampo, com 4 regulagens de altura a cadz 30mm. Colunas
Inferiores em tubo oblongo 40 x 77 x 1,2 scidados aos pés
em tubo oblongo 20 x 48 x 1,2 em forma de arco com raio
maximo de 800mm. Sapatas calandradas antiderrapantes
envolvendo as extremidades, desempenhando a fungéo de
protecdo da pintura prevenindo contra ferrugem,
acompanham o formato dos pés em arco, injetadas em
polipropileno virgem, presa a estrutura por parafusos.
Ponteiras Interna e externa para permitir o desiizamento das
colunas. Toda a estrutura metélica é fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da estrutura, interligados por
solda MIG e pintados através do sistema epoxi pé

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatério de ensaio emitido por laboratério quanto a
atmosfera Umida saturada NBR 8095/15, emitidc por
laboratério, no minimo 300 horas, com ensaio feito em de
tubo de aco reto com solda, para comprovagao da resisténcia
a corrosdo na unido entre tubos onde é mais propicia a
ocorréncia;

-Certificado de Regularidade junto ao IBAMA CTF.

-Certidao Negativa junto ao IBAMA. ; s

6y

- Catalogo com imagem e descricdo do produto;

- Caso nédo seja possivel a avalicdo pelo catédlogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de 10 dias
Uteis apds solicitacdo.

02

Conjunto Refeitério mesa Em Resina Termoplastica
Medindo 3200mm, aduito com 2 bancos Mesa com'iampo
bipartido medindo 3200mmx800mmx760mm confeccionado
em resina termoplastica de alto impacto virgem, isento de
cargas minerais, superficie com espessura minima de 6mm
micro texturizado, bordas duplas sendo a borda externa com
espessura de 3,5mm e borda interna 1,8mm conectadas por
nervuras em todo contorno com 20mm de altura, altura da
borda externa sem emendas com no minimo 30mm brilhante.
Marca injetada no tampo. Fixado a estrutura por. meios de
parafusos. Altura tampo/chio 760mm. Base do tampo da
mesa formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformagdo mecéanica por dobramento, cobrinde todo o
perimetro da mesa resultando em um Unico ponto de soida
unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras de
sustentagdo em tubo 50mm x30mm e uma barra

confeccionada em tubo quadrado 25mm x 25mm e toda a
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extensdo da mesa. 02 colunas verticeis Iaterai 2 urna ceniral
unindo o tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura minima de 1,2mm, marca do
fabricante injetada em auto-relevo no tampo da mesa. Base
dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra de
sustentagdo em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungo de protecéo da
pintura, aumentando a durabilidade, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo aproximadamente 162mm x
53mm com tolerdncia de +/- 2,00mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas 400 na mesma
cor do tampo e presa a estrutura por meios de parafuso.
Banco com assento confeccionado em compensado
multilaminado 30 mm, revestidos em Férmica. Estrutura em
tubo de ago retangular 20x40mm com espessura minima de
1,2mm. Quatro colunas verticais laterais, formando os pés do
banco, unindo o assento aos pés em tubos 20x30 com
espessura minima de 1,2mm e 01 pé central em tubo 20x30
com espessura minima de 1,2mm para reforgo do
assentoMedida do Banco: 3,20x0,40x0,46 cm.

A licitante deverd apresentar juntamente da proposta:

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério -quanto a
atmosfera Umida saturada NBR . 8095/15, emitido por
laboratdrio, no minimo 300 horas, com ensaio feito em de
tubo de aco reto corn soida, para comprovagao da resisténcia
a corrosao na unido entre tubos onde € mais proplma a
ocorréncia; i

- Relatério de erisaio emitido por laboratério atestando a
resisténcia ao impacto izod no tampo ‘da mesa, com
resisténcia minima ac impacto de 40 j/m, conforme Norma
aplicavel, ASTM D256:2023, para comprovagdo da
resisténcia minima aceitavel no produto a ser utlhzado

-Certificado de Regularidade junto ao IBAMA CTF.

-Certidéo Negativa junto ao IBAMA.

- Catalogo com imagem e descrigao do produto;

- Caso nado seja possivel a avahgao pelo catdiogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de 10 dias
Uteis apos solicitagdo.

& ciminasmg.gov.br
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03

Cadeira adulto sobre longarinas com 03 lugares.
Cadeira fixa sobre estrutura metalica, com assento e
encosto, confeccionados em resina piastica virgem,
fabricados pelo processo de injegéo termoplastico. Assento
medindo 400mm de largura x 460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm. Altura do assento ao chao
460mm. Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de
extensao vertical, espessura minima de 4,5mm e com alca
para facilitar o carregamento da cadeira e logomarca do
fabricante injetada em auto relevo, fixado por parafuso. Tubo
de aco carbono medindo 16x30mm, encaixando a base do
assento ao encosto, colocado por dentro das bases laterais
do encosto, n&o ficando o tubo exposto.

Estrutura da base do assento em tubo de aco industrial em
duas barras paralelas de secgdo 40X20 mm, interligacéo ao
encosto em tubo oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm coberto pelo encosto. Duas colunas
verticais laterais unindo a base do assento aos pés em tubos
oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura minima de
1,2mm. Base dos pés em tubos oblongos medindo 20mm x
48mm com espessura de 1,5mm, em forma de arco com raio
medindo no maximo 800,0mm.

Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensao superior
dos tubos que compdem os pés, desempenhando a fungéo
de protegdo da pintura prevenindo contra ferrugem,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo 495mm x
55mm x 24mm com tolerancia de +/- 2,00mm, injetadas em
polipropileno virgem e presa a estrutura por meio de parafuso
e rebite. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos
para protecéo e longevidade da estrutura e soldado através
do sistema MIG. .

Em atengZo ao publico P.O. (pessoas obesas), este item
devera ter até 5% do seu quantitativo ajustado as medidas
minimas de 750mm x 500mm para o assento e medidas
minimas de 750mm x 350mm para o espaldar,
confeccionadas em resina plastica mantendo o mesmo o]
design.

A licitante devera apresentar juntamente da proposta:

- Relatério de ensaio emitido por laboratério quanto a
atmosfera Umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 300 horas, com ensaio feito em de
tubo de ago reto com solda, para comprovacgéao da resisténcia
a corrosao na unido entre tubos onde é mais propicia a
ocorréncia;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério atestando a

resisténcia ao impacto izod no assento € encosto, com

200
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resisténcia minima ao impacto de 40 jim, conforme Norma
aplicavel, ASTM D256:2023, para comprovacdo da
resisténcia minima aceitavel no produto a ser utilizado;

- Catalogo com imagem e descrigéo do produto;-
- Caso nédo seja possivel a avaligdo peio catalogo, o

arrematante devera apresentar amostra no prazo de 10 dias
uteis apos solicitag3o.

04

Conjunto professor

Conjunto de mesa e 01 Cadeira para professor. Mesa com
tampo medindo 1200mm de comprimento por 800mm de
largura injetado em resina ABS, com uma das extremidades
reta de 800mm de largura e a outra extremidade oval com
raio de 400mm. Altura tampo/chdo 760mm, marca do
fabricante injetada . em alto-relevo. Painel frontal
confeccionado em compensado multilaminado 15 mm,
revestidos em férmica na cor branca com acabamento em
PVC, fixado a estrutura através de parafusos. Base do tampo
da mesa formada por tubo quadrado medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformagao mecanica por dobramento, cobrindo todo o
perimetro da mesa, 02 barras de sustentacao em tubo 20mm
x 30mm e 01 barras em tubo quadrado 25mm x 25mm em
toda a extensao da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo
0 tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm
com espessura minima de 1,2mm. Base dos pés em tubo
oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm
em forma de arco. Barras para sustentacéq do painel em
tubo retangular medindo  20mmx  40mm. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades
dos tubos que compdem os pés, desempenhando a fungéo
de protegdo da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor
do tampo e presa a estrutura por meios de parafusos. Toda
a estrutura metalica é fabricada em tubo de acgo industriai
tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecao e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.
Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injegéo termoplastico, marca do
fabricante injetada em alto-relevo no encosto. Assento
medindo 400mm de largura x 460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm. Altura do assento ao chéao
460mm. Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e com aiga
para facilitar o carregamento da cadeira e logomarca do

fabricante injetada em auto relevo. Estrutura da. cadeira
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produzida com tubos de ago carbono. Tiubto de medida
16x30mm, encaixando a base do assenio ao encosto,
colocado por dentro da base do encosto, néo ficando o tubo
exposto. » !

Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo medindo
20mm x 48mm fazendo a interligagéo da base do assento
com os pes. Barras horizontais para sustentagéo sob o
assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de reforco em
tudo oblongo medindo 16mm x 30mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do assento aos pés. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades,
cobrindo a solda e toda a extensao superior dos tubos que
compoem os pés, desempenhando a fungdo de protecao da
pintura prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo 495mm x 55mm x 24mm com
tolerancia de +/- 2,00mm, injetadas em polipropileno virgem

A licitante deverd apresentar juntamente da | proposta:

- Relatério de ensaio emitido por laboratério quanto a
atmosfera Umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 300 horas, com ensaio feito em de
tubo de ago reto com solda, para comprovagao da resisténcia
a corrosao na unido entre tubos onde é mais propicia a
ocorréncia; ' Egag

- Relatério de ensaio emitido por laboratério atestando a
resisténcia ao impacto izod no tampo da mesa, assento e
encosto, com resisténcia minima ao impacto de 40 j/m,
conforme Norma aplicavel, ASTM D256:2023, para
comprovacgao da resisténcia minima aceitavel no produto a
ser utilizado;

- Catalogo com imagem e descricdo do produto;
- Caso nao seja possivel a avalicdo pelo catalogo, o

arrematante devera apresentar amostra no prazo de 10 dias
uteis apds solicitagéo. '

05

Conjunto refeitéric mesa com 8 cadeiras. Adulto.

Mesa com tampo Unico sem emendas medindo 2150mm de
comprimento por 950mm de largura, com espessura de 8mm
e borda sem emendas medindo 50mm confeccionado em
resina termoplastica de alto impacto ABS virgem, isento de
cargas minerais, Logomarca do fabricante injetada na
superficie do tampo. Tampo fixado a estrutura por meios de
parafusos. Altura do tampo ao chio de 760mm. Base do
tampo da mesa formada por dois tubos quadrados medindo
25x25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo

de conformacéo mecanica por dobramento, cobrindo todo 0]
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perimetro da mesa, resultando em dois pontos de solda e
uma barra de sustentagao horizontal confeccionada em tubo
25x25mm, 4 colunas com tubo de 2* polegadas para os pés,
com ponteiras em resina plastica PP (Polipropileno) injetada.
Toda a estrutura metdlica é fabricada em tubo de aco
carbono tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecao e longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica PP
(polipropileno). O encosto possui aproximadamente 405mm
de largura por 300mm de extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente 400mm de largura por 460mm de
profundidade, ambos componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos que formam
base assento, encosto e as pernas-Barra de ligagcdo em tubo
7/8". Reforgo do assento em tubo redondo com didmetro de
22,22mm. Toda estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica
em PP (polipropileno) em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a protecdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer tipo de arranhio ou avaria.
adeira com 460mm de altura do assento ao chao.

O licitante deverd apresentar Junto a proposta no
sistema: " g g

- Relatorio elaborado por laboratério acreditado pelo Inmeiro
de ensaio comprovando a flexao no assento e encosto com
no minimo 40 Mpa, conforme ASTM D638:2022:

- Relatério elaborado por laboratério conforme a Norma

ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposigao
para a estrutura de ago;

- Relatdrio elaborado por laboratério acreditado pelo inmetro,
conforme ABNT NBR 8095/2015 e ABNT NBR ISO 4628-
3/2022, com no minimo 300 horas de exposigao péra a
estrutura de aco.

- Catalogo com imagem do produto:

- O arrematante devera apresentar armostra no prazo de
10 dias uteis apds solicitacao, caso nao seja possivel a
avalicdo pelo catalogo. '

06

Cadeira Académica em Resina Termopiastica.

Cadeira em resina termoplastica ABS, Capaz de comportar a
totalidade de uma folha de papel A4 na horizontal / vertical
sendo acoplada a cadeira e fixada através de 05 parafusos

8.000

988,4900 = 7.907.920,0000

invisiveis, dotada de porta lapis na posigao vertical com
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capacidade de armazenar 05 lapis ou canetas. Francheta
medindo no minimo 54cm X 32cm e maximo 56¢m X 34cm.
Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injegdo termopléstico, fixados
por meio de parafusos, marca do fabricante injetada em alto-
relevo no encosto. Assento com medidas minimas 400mm x
460mm e medidas maximas 405mm x. 465mm, aitura
assento/chdo 460mm aproximadamente sem orificios.
Encosto com medidas minimas 400mm x 325mm, sem
orificios e com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira. Porta livros confeccionado em resina termoplastica
de alto impacto, polipropileno, fechado nas partes traseira e
laterais cobrindo parte da estrutura que interliga a base do
assento aos pés com capacidade minima de 20 litros.
Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensdo superior
dos tubos que compdem os pés, desempenhando a fungao
de protegdo da pintura - prevenindo contra ferrugem,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo 495mm x
55mm x 24mm com tolerancia de +/- 2,00mm, injetadas em
polipropileno virgem e presa & estrutura por parafusos e
rebites.

Base da prancheta formada por um tubo medindo 25mm x
25mm com 1,5mm de espessura e um suporte formado por
um tubo 25mm x 25mm com 1,2mm de espessura,
posicionado sob a prancheta, sem emendas, sem rugas,
dobrado pelo processo de coriformagéo mecéanica por
dobramento.

Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo medindo
20mm x 48mm com espessura de 1,5mm que fazem a
interligagéo da base do assento com os pés. Base do
assento e interligagéo ao encosto em tubo oblongo 16mm x
30mm com espessura de 1,5mm totalmente coberto pelo
encosto, uma barra horizontal para sustentacdo sob o
assento em tubo 5/8. .
Uma barra horizontal de reforco em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma
das colunas que liga a base do assento aos pés.

Base dos pés em tuhos oblongos medindo 20mm x 48mm
com 1,5mm de espessura, em forma de arco com raio
medindo no maximo 800,0mm ‘

Cor da Estrutura: Branca.

- Certificado de acordo com a norma NBR 1‘6671_/2()'18";

Em atengéo ao publico P.O. (pessoas obesas), este item
devera ter até 5% do seu quantitativo ajustado as medidas
minimas de 750mm x 500mm para o assento e medidas
minimas de 750mm x 350mm para o espaldar,
confeccionadas em resina piasiica mantendo C mesmo o
design.

& ciminasmg.gov.br
Praca Antonio Alves da Costa, 300
Vila Sac Pedro, Araxa, CEP: 38183-048
@ (34} 997151009




R
:

i
i,

AY—]

CONSGRCIO INTERFEDERATIVO MINAS GERAIS AMBSEH

A licitante deverd apresentar jisiitamente da piososta:

- Relatdrio de ensaio atestando a resistércia aoimpacto izad
na prancheta, com resisténcia minima ao impacto de 150' j/m,
conforme ASTM D256:2023; [

- Relatério de ensaio emitido por laboratério guanto a
atmosfera Umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 300 horas, com ensaio feito em de
tubo de acgo reto com solda;

- Catalogo com imagem e descri¢do do produto;
- Caso ndo seja possivel a avalicio pelo catalogo, o

arrematante devera apresentar amostra no prazo de 1C dias
uteis apos solicitacao.

07

Cadeira com Prancheta Acoplada Tamanho Adulto

Cadeira Escolar com prancheta frontal regulavel
confeccionada em resina termoplastica ABS, fixadas sem
parafusos, sustentada por 2 tubos 25mm x 25mm com
espessura de 1,9mm ambos inteiricos, sem emendas, sem

por dobramento, posicionados sob a prancheta:” ligados a
estrutura da cadeira e sem mao francesa deixandn livre o
espago das pernas do usuario.

O dispositivo de regulagem na parte inferior da prancheta no
sentido horizontal s&o composto por tubos redondos em aco
industrial de com diametro de 1° 1/8 (uma polegada e um
oitavo) que envolvem as buchas plasticas e os trilhos de aco
industrial redondo com diametro de 3/4” (trés quartos de
polegada), se encaixando ao tubo quadrado 25mm x 25mm
que estéo sob a prancheta e ficam protegidos por um contra
tampo fabricado em PP peio processo de injecdo, fixado a
prancheta por encaixe . Prancheta fabricada em ABS pelo
processo de injegdo, medindo: 560mm x 390mm. O design
das laterais sende concava de um lado e convexa de outrs,
possibilitando encaixe entre pranchetas quando estiverem
lado a iado. Borda frontal medindo 40mm de altura e borda
traseira medindo 30mm de altura. Com porta lapis na posigéo
horizontal e ao ladc o porta Copos em auto relevo, ficando 4
area livre de trabalho com espago suficiente para acomodar
02 folhas A4 lado a lado, sem nenhuma protuberancia e
reentrancia nesta area de trabalho. '
Cadeira com assento e encosto em resina piastica virgem,
fabricados peio processo de injec&o termoplastico, marce do
fabricante injetada em auto-relevo no encosto. Assento com
medidas minimas 400mm x 460mm e medidas maximas
405mm  x  465mm,  aitura assento/chéc  460mm

aproximadamente sem orificics fixados _por meio de|

rugas, dobrados pelo processo de conformagdo mecanica |

4.000
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parafuso. Encosto com medidas minimas 420mm x 325mm,
sem orificios e com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira fixado por meio de parafuso. Porta livros
confeccionado em resina termoplastica de alto impacto,
polipropileno, fechado nas partes traseira e laterais cobrindo
parte da estrutura que interliga a base. do assento aos pés
com capacidade minima de 20 litros. = ny '

Porta mochila retratil confeccionado. em polipropileno.
Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extens&o superior
dos tubos que compdem os pés, desempenhando. a fungéo
de protegdo da pintura prevenindo .contra. ferrugem,

55mm x 24mm com tolerancia de +/- 2,00mm, injetadas em
polipropileno virgem e presa & estrutura por parafusos e
rebites.

Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo medindo
20mm x 48mm com espessura de 1,5mm fazendo a
interligagdo da base do assento com os pés. Base do
assento e interligag&o ao encosto em tubo oblongo 16mm x
30mm com espessura de 1,5mm coberto pelo encosto, uma
barra horizontal para sustentagéo sob o assento em tubo 5/8.
Uma barra horizontal de reforco em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma
das colunas que liga a base do assento aos pés Toda a
estrutura metaiica é fabricada em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para a protegao
e longevidade da estrutura e soldados através do sistema
MIG, cor da estrutura: Branca.

- Certificado de acordo com a norma NBR 16671/2018;

Em atengdo ao publico P.O. (pessoas obesas), este item
devera ter até 5% do seu quantitativo ajustado as medidas
minimas de 750mm x 500mm para o assento e medidas
minimas de 750mm x 350mm para o espaldar,
confeccionadas em resina plastica mantendo o mesmo o
design.

A licitante deverd apresentar Jjuntamente da proposta:

- Relatério de ensaio atestando a resisténcia ao impacto izod
na prancheta, com resisténcia minima ao impacto de 150 j/m,
conforme ASTM D256:2023:

- Relatério de ensaio emitido por laboratério -quanto a
atmosfera Umida saturada NBR 8095/15 emitido por
laboratorio, no minimo 300 horas, com ensaio feito em de
tubo de ago reto com soida: ‘

acompanham o formato dos pés em arco, medindo 495mm x

- Catalogo com imagem e descricdo do produto; -

W
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- Caso nao seja possivel a avalicdc peio catalogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de 10 dias
uteis apos solicitacao.

08

CONJUNTO ALUNO TAMANHO ADULTO - Faixa de
estatura: 1590 a 1880mm

Mesa modelo empilhavel com tampo em fibras de madeira
de média densidade (MDF) e revestimento melaminico de
alta resisténcia em sua superficie, contendo 695mm de
largura por 460mm de profundidade, com laterais plasticas
injetadas em volta de todo tampo em material plastico PEAD
(polietileno de alta densidade) sem nenhuma emenda e/ou
colagem, contendo também nestas mesmas iaterais
plasticas, 02 porta canetas/ldpis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e 09mm de profundidade,
integrados nas laterais verticais do tampo, com capacidade
para uma média de 03 lapis/canetas assim come porta copos
para melhor acomodagdo de copos e/ou garrafas com 83 @
de didametro ostentando ao fundo a logomarca do fabricante
em alto relevo. As laterais plasticas e demais componentes
que a integram (porta lapis/caneta e porta copo/garrafas)
seguem a cor do produto (azul). Raios da mesa acima das
medidas minimas conforme requisitos normatizados, borda
de contato com o usuério acima de 2,5mm, arestas de quinas
acima de 1mm e curvaturas dos cantos acima de 20mm.
Porta livros em formato trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida interna minima de 520mm de comprimento
por 110mm de altura maxima, confeccionado em resina
plastica PP (Pclipropileno), fechado nas partes laterais e
traseira, contendo orificios de ventilagdo e 14 litros de
capacidade, injetado na cor preta. Componentes montados

do tipo 20x20 que formam as pernas em formato “V” para
propiciar o empilhamentc e tubos do tipo 20x40 gque formam
a base para o tampo e porta livro, pintada eletrostaticamente
na cor cinza. Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropilenc) em design boleado (ponta arredondada),
permitindo a protecéc da estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipc de arranhdo ou avaria. Mesa com
760mm de altura do tampo ao chio. TR

Cadeira com assento e encesto em resina plasiica PP
(polipropileno). O encosto possui aproximadamente 405mm
de largura per 300mm de extensdo vertical e o asserto
possui aproximadamente 400mm de largura por 460mm de
profundidade, ambos cemponentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos que formam
base assento, encosto e as pernas-Barra de ligagdo em tubo
7/8". Reforgo do assento em tubo redondo com didmetio de

sobre estrutura tubular de ago carbono, produzida em tubos |

22,22mm. Toda estrutura metalica ‘pintada

eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina plastica |
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em PP (polipropileno) em design boieado (ponta
arredondada), permitindo a protegao da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer tipo de arranho ou avaria.
adeira com 460mm de altura do assento ao chéo.

Conjunto aluno produzido em conformidade com'a norma
tecnica ABNT NBR 14.006 - Moveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual, - atendendo aos
requisitos técnicos minimos para instituices de ‘ensino em
todos os niveis, aspectos ergondmicos, de  acabamento,
identificacao, estabilidade e resisténcia.

A licitante devera apresentar juntamente da QI"OE{ osta:
Certificado emitido por OCP conforme Portaria 401/2020 do
INMETRO.

Catalogo com imagem e descrigdo do produto;

Caso ndo seja possivel a avalicdo pelo catilogo, o
arrematante devera apresentar amostra no prazo de 10 dias
uteis apos solicitacio.

09

Conjunto Hexagonal em resina termoplastica
Composto de mesa e 6 cadeiras — tamanho adulto

Mesa com tampo liso bipartido, medindo 1,20m de diametro,
sextavada com cada aresta medindo 60cm, confeccionado
em resina termoplastica de alto impacto ABS virgem, isento
de cargas minerais. Superficie com espessura minima de
6mm micro texturizada, bordas duplas sendo a borda externa
com espessura de 3,5mm € borda interna 1,8mm conectadas
por nervuras em todc contorno com 20mm de altura. Aliura
da borda externa sern emendas com no minimo 30mm
brilhante fixado 2 estrutura por meios de parafusos.

Base da mesa formada por um tubo Unico, medindo 20mm x
20mm posicionade sob ¢ tampo, fabricada pelo processo de
conformagéo mecénica por dobramente, resultando em um
unico ponto de solda unindo as extremidades do mesmo
tudo, e uma barra de sustentagéo horizontal confeccionada
em tubo 20mm x 20mm, 6 colunas com tubo de 1.1/2"
polegadas para os pés, com ponteiras em polipropiienc
injetado. Altura tampo/chdo 760mm, marca do fabricante
injetada em auto-relevo devera estar no encosto e no tampo
da mesa. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos
para protecéo e longevidace da estrutura e soldado através
do sistema MIG.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecdo termopléstico, marca do
fabricante injetada em alto-relevo no encosto. Assento
medindo 400mm de largura x 460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm. Altura do assento ao chio
460mm. Encosto medindo 400mm de largura x 300mim de

extensao vertical, espessura minima de 4,5mm e com alca
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para facilitar o carregamento da cadeira e logoniarca do
fabricante injetada em auto relevo. Estrutura da cadeira
produzida com tubos de ago carbono. Tubo de medida
16x30mm, encaixando a base do assento ao encosto,
colocado por dentro da base do encosto, nao ficando o tubo
exposto.

Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo ‘medindo
20mm x 48mm fazendo a interligagéo da base do assento
com os pés. Barras horizontais para sustenta(;ao sob o
assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de reforgo em
tudo oblongo medindo 16mm x 30mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do assento aos peés. Sapatas
calandradas antlderrapantes envolvendo as extremidades,
cobrindo a solda e toda a extensdo superior dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungao de protegéo da
pintura prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo 495mm x 55mm x 24mm com
tolerancia de +/- 2,00mm, injetadas em polipropilenc virgem.

O licitante devera apfesentar Junto a proposta no
sistema:

- Relatdrio elaborado por laboratério acreditado pelo Inmetro
de ensaio comprovando a flexdo no assento e encosto com
no minimo 40 Mpa, conforme ASTM D‘638‘:2(')22; L

- Relatério elaborado por laboratério éohforme a Norma
ASTM D1308/2020, com no minimo 12 horas de exposigao
para a estrutura de aco;

- Relatodrio elaborado por laboratério acreditado peio 'Inmetro,
conforme ABNT NBR 8095/2015 e ABNT NBR ISO 4628-
3/2022, com no minimo 300 horas de exposi¢gdo para a
estrutura de aco.

- Catalogo com imagem do produto;

- O arrematante devera apresentar amostra no prazo de
10 dias uteis apds solicitacdo, caso nio seja mssnvel a
avalicao pelo catalogo.
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ESTAGAO TRABALHO EM L. 1400X1400MM. Estagéo trabalho
em L 1400X1400MM. Superficie de trabalho: corn formato em
medindo 1400x1400x600x600x740mm{L1XL2XP1XP2XH).
Tampo em madeira MDP de 25mm, revestimento em laminado
melaminico de 0,3mm em ambas as faces. Bordas retas, com
perfil de acabamento de 3,0mm de espessura, contendo raio da
borda de 2,5mm coladas pelo processo a quente. Passagem para
fiagdo em PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do tampo
devera conter buchas metdlicas embutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampo & estrutura metalica da mesa. A
sustentagdo do tampo devera ser através estruturas laterais e
uma central, interligada por calhas horizontais, que deverédo
propiciar a estruturagéo do conjunto. Painéis frontais em MPD 18
mm. Revestimento em laminado melaminico nas duas faces,
bordas retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo a
quente. A fixagado dos painéis na estrutura devera ser por meio
pinos de ago com rosca e tambor de travamento em zamak. A
estrutura central em chapa #16 dcbrada, forrriando um canal para
passagem da fiagdo. O fechamento interno da estrutura central
devera ser feito através de uma tampa removivel. Sapata
niveladora em poliuretano injetado curso de ragulagem de no
minimo estrutura vertical de ligagdo, deverd ser por meio de
colunas paralelas em tubos de ‘agco com @44mm. Urha coluna
devera conter furos para fixagdo do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo. Entre as colunas tem algas,
em chapa de ago, para fixagdo das grapas das tampas
removiveis. Tanto do interno como do fado exierno, dobradas em
chapa de ago, com recorte arqueado ina parte. inferior para
remogao e passagem de fiagdo. Base superior em chapa de aco
#14 dobrada. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados,
evitando arestas cortantes, base inferior, contém um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1,5m  dobrada a 180°,
formando um arco com laterais retas, com a base retangular. A
extremidade anterior serd soldada na ccluna . e extremidade
posterior recebera uma peca com formato semiesférico moldado
em pega Unica, sem emendas. Sapatas niveladoras em
polipropileno, reguiagem minima de 15mm. fechamentos em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm ligagdo desta as
estruturas laterais, nao sendo permitido o uso de solda para essa
fungédo. Possui tarnbém as extremidades um recorte em diagonai
na face inferior, com angulc de 45° nao permitindo o contato da
calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagéo,
para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm
medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de:tomadas, fixados
na calha através de parafusos. Acabamento e montagem: A
fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feitaatravés . de 'buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos ¢oin rosca
milimetrica e arruelas de pressdo. Todas as pecas metdiicas
utilizadas deveréo receber pré-tratamento quimico, preparando a
superficie para receber & pintura epoxi-pd. . Apresentar a
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documentagdo de evidéncia minima da quaiidade e compromisso
ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLOR a fim de demonstrar a
origem da madeira que sera utilizada; Rotulagem Ecoldgica de
produtos com base nas Normas ABNT NBR I1SO 14024 e ABNT
NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado” peio Inmetro;
Certificado de Regularidade no Cadastro Técriico Federal do
IBAMA para Atividades Potenciaimente Foluidoras dentro da
validade em nome do fabricante do mobiliario; Laudo Ergonémico
em conformidade com requisitos apiicaveis do subitem a NR-17,
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabaiho,
emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela- ABERGO, com
imagens e/ou descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou
diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
laudo/relatérioda avaliagdo para perfeita identificagdo .dos
produtos objeto da analise. Nao seréo aceitos laudos genéricos,
sem identificacédo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios séo acompanhados da devida ART ou RRT do
servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja medico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializagdo do profissional e, ainda,
caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaracdo de
certificagéo junto a ABERGO do profissional avaliadoi com o
respectivo comprovante de especializag@o;  Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO conforme nerma»NBR
16332:2014, que comprove a resisténcia da cola -hot melt a
temperatura, umidade e a tragdo com dinamémetro e manual, que
apds cinco ciclos de uma exposicdo prolongada a temperatura e
a umidade do sistema painel-borda n&o foram notadas
deformagdes e descolamento e quando for aplicada uma forga de
tracdo de no minimc 120N apresente présenca .uniforme de
fragmentos comprovando a boa colagem da fita ao substrato da
madeira que constitui 0 mobiiiario; Relatdric de Ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo inmetro/Cgcre para comprovagao de
resisténcia a corrosdo.por névoa salina dos eiementos metalicos
(com solda) pintados, conforme Norma ABNT-NBR 17088:2023,
para exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliacdo
demonstrando que n&o hcuve nenhuma corrosio e nenhuma rea
de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022
e ABNT NBR 5841:2015 ou versées posteriores; Declaragéo da
Diretiva RoHS (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais
como mercurio (Hg), Chumbo (Pb), cromo hexavalente {€r (Vi)),
cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres: difenil-
polibromados (PBDEs). Certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966:2008, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
Catalogo do item, comprovando o atendimento as especificacoes
do edital. Apresentar amosira do item em até 05 (cinco) dias
corridos. Declaragdo de garantia de 60 meses: Caso: o licitante
ndo seja o fabricante, devera apresentar carta dc fabricante
autorizando a revenda dos seus produtos.
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MESA TRABALHO RETA 1200MM. Mesa tratigi:c reta 1200MM.
Dimensoes: 1200x600x740mm (LXPXH). Superficie de trabalho:
com formato retangular, tampo em madeira MDP de 25mm.
Revestimento em laminado melaminico 0,3mm em ambas as
faces. Bordas retas, com perfil de acabamento 3,0mm de
espessura, contendo raio da borda 2,5mm a qulente. Passagem
para fiagdo em PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do
tampo devera conter buchas metélicas embutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metdlica da mesa. A
sustentagdo do tampo devera ser através estruturas laterais e
uma central, interligada por calhas hcrizontais, que dewverdo
propiciar a estruturagao do conjunto. Painei frontais: em madeira
MPD 18mm. revestimento em laminado melaminico ambas as
faces, bordas retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo
a quente. A fixagdo do painel na estrutura devera ser por meio
pinos de ago com rosca e tambor de travamento em zamak. Pés
Laterais: As vertical de ligacdo, devera ser por meio de colunas
paralelas em tubos de ago com @44mm. Uma coluna devera
conter furos para fixagao do.painel frontal e calha estrutural por
meio de rebites repuxo. Entre as colunas tem algas, em chapa de
ago, para fixagdo das grapas ‘das tampas removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago, com
recorte arqueado na parte inferior para remogéo e passagem de
fiagdo. Base superior em chapa de ago #14 dobrada. Os cantos
das dobras deverdo ser arredondados, evitando arestas
cortantes, base inferior, contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m dobrada a 180°; formando um arco
com laterais retas, com a base retangular. Uma das pontas, a
parte anterior, sera soldada na coluna e outra extremidade, parte
posterior serd soldada uma peca moldada ‘sem emendas em
formato de calota esférica, com didmetro de 50mm e altura de
45mm com suporte interno em ago para fixacdo de sapata
niveladora. Sapatas niveladoras em polipropileno, regulagem
minima de 15mm. Calhas em chapa chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm ligacéo desta as estruturas laterais, sem a
utilizagdo de solda para essa funcdo. Possui também as
extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo
de 45° ndo permitindo o contato da calha coma tampa interna do
pé e facilitando o acessc a fiagdo, para tomadas em chapa de aco
com espessura minima de 1,5mm medindo 99x17mm; e furos
para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos. A fixagéo da estrutura aos tampos & feita através de
buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de pressdo. Tcdas as pecas
metalicas utilizadas deverdc receber pré-tratamento quimico,
preparando a superficie para receber a pintura. epexi- po.
Apresentar a documentagdc de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLOR a fim de
demonstrar a origem da madeira que sera utilizada: Rotulagem
Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR {SO
14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro. Certificado de conformidade do produto emitido de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13866:2008,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
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nome do fabricante do mobiliario. Laude emitide por laboratoric
acreditado pelo INMETRQ conforme norma NBR 16332:2014,
que comprove a resisténcia da cola hot melt a temperatura,
umidade e a tragdo com dinamdmetro e manual, que apos cinco
ciclos de uma exposigdo prolongada a temperatura e a umidade
do sistema painel-borda n&o foram notadas deformacdes e
descolamento e quando for aplicada uma forga de tragdo de no
minimo 120N apresente presenga uniforme de fragmentos
comprovando a boa colagem da fita ao substrato da madeira que
constitui o mobiliario; Laudo Ergonémico em conformidade com
requisitos aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 4.219 de
dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido por
Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou
Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. No serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servigo, com comprovanie de quitacdo da
Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta competéncia/especiaiizacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaragédo de certificagdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializagdo; Relatério de Ensaio  emitido “por laboratério
acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagao de resisténcia
a corros&o por névoa salina dos elementos metalicos (com solda)
pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposigao de no minimo 300 horas, com avaliag&o demonstrando
que ndo houve nenhums corrcsdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR 1SO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versées posteriores; Declaragédo da
Diretiva RoHS (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais
como mercurio (Hg), Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)),
cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBg), éteres difenii-
polibromados (PBDEs). Catalogo do item, comprovandc o
atendimento as especificagdes do edital. Apresentar amostra do
item em até 05 (cinco) dias corridos. Declarag@o de garantia de
60 meses. Caso o licitante nac seja o fabricante, devers
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda ¢os seus
produtos. : :

MESA TRABALHO RETA 1400MM. Mesa trabalho reta 1400MM. 1200
Dimensdes: 1400%600x740mm (LXPXH). Superficie de'trabalho: 1:609,3400 1351 208 Mot
com formato retangular. tampo em madeira MDP de 25mmi. '
Revestimento em laminado melaminico 0,3mm em ambas as
faces. Bordas retas, com perfil de acabamento 3,0mm de
espessura, contendo raio da borda 2,5mm a quente. Passagem
para fiagdo em PVC na mesma cor do tampo. A parte:inferior do
tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampo & esfrutura metalica da mesza. A
sustentagao do tampo devera ser através estruturas iaterais o
uma central, interligada por calhas horizonitais, que deverdo
propiciar a estruturag&o do conjunto. Painel frontais: em madeira
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MPD 18mm. revestimento em laminado meiaminicc ambas as
faces, bordas retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo
a quente. A fixagéo do painel na estrutura devera ser por meio
pinos de ago com rosca e tambor de travamento em zamak. Pés
Laterais: As verticais de ligacéo, devera ser por meio de colunas
paralelas em tubos de aco com @44mm. Uma coluna devera
conter furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por
meio de rebites repuxo. Entre as colunas tem algas, em chapa de
aco, para fixagdo das grapas das tampas removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago, com
recorte arqueado na parte inferior para remogéo e passagem de
fiacéo. Base superior em chapa de aco #14 dobrada. Os.cantos
das dobras deverdo ser arredondados, evitando arestas
cortantes, base inferior, contém um apoio em chapa de ago.com
espessura minima de 1,5m dobrada a 180°, formando um arco
com laterais retas, com a base retangular. Uma das pontas, a
parte anterior, sera soldada na coluna e outra extremidade, parte
posterior serd soldada uma pega moldada sem emendas em
formato de calota esférica, com diametro de 50mm e altura de
45mm com suporte interno em aco para fixacdo de sapata
niveladora. Sapatas niveladoras em polipropileno, regulagem
minima de 15mm. Calhas em chapa chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm ligacdo desta as estruturas laterais, sem a
utilizagdo de solda para essa fungdo. Possui também as
extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo
de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do
pé e facilitandc o acesso a fiagdo, para tomadas em chapa de aco
com espessura minima de 1,5mm medindo '99%17mm; e furos
para instalacdo de tomadas, fixados na ‘calha. através de
parafusos. A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de
buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de presséo. Todas as' pegas
metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento quimico,
preparando a superficie para receber a pintura epdxi- pé.
Apresentar a documentac&o de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLOR a fim de
demonstrar a origem da madeira que sera utilizada; Rotulagem
Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro. Certificado de conformidade do produto emitido de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13966:2008,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mebiligrio. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO conforme norma NBR 16332:2014,
que comprove a resisténcia da cola hot melt a temperatura,
umidade e a tragdo com dinamémetro e manual, que apds cinco
ciclos de uma exposicio prolongada a temperatura e a umidade
do sistema painel-borda n3o foram notadas deformagdes e
descolamento e quando for aplicada uma forca de tragao de no
minimo 120N apresente presenca uniforme de fragmentos
comprovando a boa colagem da fita ao substrato da madeira que
constitui o mobiliario; Laudo Ergondmico em conformidade com
requisitos aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 4.219 de
dezembro de 2022 do Ministérioc do Trabalho, emitido por
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Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médice do Trabaiho ou
Ergonomista Certificado pela ABERGO, corn imagens efou
descrigbes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada dc produto
objeto da analise. Os laudos/relatorios szo acompanhados da
devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitacao da
Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta competéncia/especializagdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaragdo de certificagao junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializagdo; Relatério de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovacéo de resisténcia
a corrosao por névoa salina dos elementos metalicos (com solda)
pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposi¢ao de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando
que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma &rea de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores; Declaragio da
Diretiva RoHS (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais
como mercurio (Hg), Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)),
cadmio (Cd), bifenil-policromados (PBBs), éteres difenil-
polibromados (PBDEs). Catalogo do item, comprovando o
atendimento as especificagdes do edital. Apresentar amostra do
item em ate 05 (cinco) dias corridos. Declaragao :de gararitia de
60 meses. Casoc o licitante ndo seja o fabricante, devera
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda dos seus
produtos. i

04

MESA CIRCULAR 1200x740MM. Mesa circular, medindo:
1200x740mm. Tampo em madeira MDP de 25mm, revestimento
em laminado melaminico 0,3mm. Bordas refas, .com. perfil de
acabamento 3,0mm de espessura, contendo raio da borda 2,5mm
coladas pelo processo a quente. A parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de
fixag&o do tampo & estruturaapoics na parte superior, em tubo de
aco quadrada de 30x30rnm, base inferior, possui quatro pontos
de apoio em chapa de ago, dobrada a 180°, formando um arco
com laterais retas. A extremidade anterior sera soldada nz coluna
€ extremidade posterior recebera uma peca com formato calota
esférica, com diametro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixacdo de sapata niveladora. Os apoios
superiores tém em suas extrernidades ponteiras  plasticas.
Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos fampos é
feita através de buchas metaiicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao. Tcdas as
pecas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico, preparando a supeificie para receber a pintura epoxi-po.
Apresentar a documentacéo de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental: Certificacdo FSC ou CEFLOR a fim de
demonstrar a origem da madeira que sera utilizada; Rotulagem
Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR SO
14024 e ABNT-NBR ISSC 14020, emitido por OCP acreditado
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pelo Inmetro; Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras
dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario; Laudo
Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 4.219 de dezembro ‘de 2022 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela
ABERGO, com imagens e/ou descricdes do produto efou
fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes
no laudo/relatérioda avaliagdo para perfeita identificagdo dos
produtos objeto da analise. Nao seréo aceitos laudos genéricos,
sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios s&o acompanhados da devida ART ou RRT do
servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializagdo do profissionai e, ainda,
caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaragdo de
certificagdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagdo; Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO conforme norma NBR
16332:2014, que comprove a resisténcia da cola hot melt a
temperatura, umidade e a tragdo com dinamémetro € manual, que
apos cinco ciclos de uma exposigéo prolongada & temperatura e
a umidade do sistema painel-borda n3o foram notadas
deformacGes e descolamento e quando for aplicada uma forga de
tracdo de no minimo 120N apresente presenca uniforme de
fragmentos comprovando a boa colagem dafita ao substrato da
madeira que constitui 0 mobilidrio; Relatorio de Ensaio emitido por
laboratdrio acreditade pelo Inmetro/Cgcre para comprovacgao de
resisténcia a corros&o por riévoa salina dos elementos metalicos
(com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
para exposigdo de no minime 300 horas, com avaliagao
demonstrando que n&o houve nenhuma corrosdo e nenhuma area
de empolamentc, conforme Normas ABNT NBR ISQ 4628-3:2022
e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores: Declaragdo da
Diretiva RoHS (Restricticn of Certain Hazardous Substances), tais
como mercurio (Hg), Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)),
cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres difenil-
polibromados (PBDEs). Certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966:2008, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
Catalogo do item, comprovando o atendimento as especificagbes
do edital. Apresentar amostra do item em' até 05 (cinco) dias
corridos. Declaracdo de garantia de 60 meses. Caso ¢ licitante
nao seja o fabricante, deverd apresentar carta do fabricante
autorizando a revenda dos seus produtos. ‘

MESA DE REUNIAC PE METALICO 2400MM. Mesa de reunido | £00
pé metalico 2400MN. Dimensaes: 2400X1100X740MM (LXPXH). 3-126,3600 1 2.501.088.0000
Tampo: confeccionado em MDP com 25mm de espessura.
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia com no
minimo 0,3mm de espessura Bordas retas, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo, contendo raio da borda com-.no minimo
2,5mm. Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido
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texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de SGmm. A
parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas «:nbutidas
para receber os parafusos de fixagdo do tampc & estrutura
metalica da mesa. Painel frontais: confeccierado em MPD com
18,0mm de espessura. Revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces, bordas de fita'de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura. Calhas metalicas:
estrutural confeccionada em chapa de ago ‘#18 (no minimo),
dobrada, com formato medindo 102x60mm. com dois furos para
ligagao desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essa fungdo. Devera conter 02 (dois) suportes, no
minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima
de 1,5mm. Pés Laterais: As estruturas laterais em-forma de um
com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH). A estrutura vertical
de ligag&o, da base inferior com a superior, devera ser por meio
de duas colunas paralelas em tubos com B44mm, formando um
portico. Coluna para fixagéo do painel frontal e calha estrutural por
meio de rebites repuxo. As colunas deverzo possuir sistema de
travamento inferior por meio de barra de ago. Entre as colunas
deve haver duas aigas, em chapa de ago com 1,5mm para fixagdo
das grapas das tampas removiveis. Deve haver tampas
removiveis, tanto do interno como do lado externo, em chapa de
aco de 1,25mm. Altura de 670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para
remogao e passagem de fiagdo. Base superior em #14, as
extremidades das abas arredondadas, - evitando - arestas
cortantes, sem uso de ponteiras - plasticas. ‘Na’ base' inferior,
contém um apoio em chapa de ago de 1,5m,: dobrada‘a 180°. A
extremidade anterior serda soldada na colunz ‘e ‘extremidade
posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado
em pega unica, sem emendas, com suporte interno em aco para
fixagdo da sapata niveladora. Sapatas niveladords em poliuretano
com fibra de vidro, com didmetro minimo de 60mm. Regulagem
minima de 15mm. Acabamento e montagem: A fixacdo da
estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de presséo. Todas as pecas metalicas utiiizadas deverao
receber pré-tratamento quimico pintura epoxi-pd. Apresentar a
documentag&o de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLOR a fim de demonstrar a
origem da madeira que sera utilizada; Rotulagem Ecolégica de
produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO. 14024 e ABNT
NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro;
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da
validade em nome do fabricante do mobiliario; Laudo Ergonémico
em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-17,
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalhc,
emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalhc, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGOQC, com
imagens e/ou descricbes do produto e/ou fotografias e/ou
diagramas e/ou  suas funcionalidades  presentes nc
laudo/relatérioda  avaliacéo para perfeita identificagdo dos
produtos objeto da analise. Nao serdo aceitos laudos genericos,
sem identificacdo detalhada do produto cbjeto da araiise. Os )
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laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART cu RRT do
servigo, com comprovante de quitacdo da Guia e docuriento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializagdo do profissional e, ainda,
caso o profissional avaliador seja Ergonomista,” declaragéo de
certificagdo junto a ABERGO do profissional ‘avaliador com o
respectivo comprovante de especializagdo; Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO conforme norma NBR
16332:2014, que comprove a resisténcia da cola hot melt a
temperatura, umidade e a tragdo com dinamémetro e manual, que
apos cinco ciclos de uma exposi¢cao prolongada a temperatura e
a umidade do sistema painel-borda ndo foram notadas
deformacgodes e descolamento e quando for aplicada-uma forga de
tragdo de no minimo 120N apresente presencga uniforme de
fragmentos comprovando a boa colagem da fita ao substrato da
madeira que constitui o mobiliario; Relatério de Ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagéo de
resisténcia a corrosao por névoa salina dos elementos metalicos
(com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
para exposi¢cdo de no minimo 300 horas, com avaliagdo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosio e nenhuma area
de empolamento, conforme Normas ABNT NBR 1SO 4628-3:2022
e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores; Declaragéo da
Diretiva Rohs (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais
como mercurio (Hg), Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)),
cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), - éteres  difenil-
polibromados (PBDEs). Certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da ABNT conforme :NBR
13966:2008, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
Catalogo do item, comprovando o atendimento as especificagbes
do edital. Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias
corridos. Declaragdo de garantia de 60 meses. Caso o licitante
ndo seja o fabricante, devera apresentar carta do fabricante
autorizando a revenda dos seus produtos.

ARMARIO BAIXO FECHADO. Armario baixo fechado. | 2.000
Dimensées: 800x510x740mm (LXPXH). Tampo em MDP 25mm 1.588,6100 | 3.177.220,0000
de espessura, revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, com nc minimo 0,3mm de espessura. Bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura 3mm,
com bordas arredondadas em todo seu perimetre com raio
minimo de 2,5mm. Portas: Duas portas de abrir em MDP de 18mm
de espessura, revestimentc em laminado melaminico, com
0,3mm de espessura em ambas as faces. Possui' bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura de 1mm.
Cada porta possui duas dobradigas que permita abertura de no
minimo 270°, auto. atarraxantes, de cabega.chata. Apresenta
sistema de pressdo acionado ac ser fechada, aco zincadc e
lubrificado, e pega em pléstico para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada. Tem eixo
em ago, evitando o atrito e eliminando a necessidade de
lubrificag@o. Possui um puxador em cada porta, em aluminio
extrudado e arqueadc com formato convexo. Fechadura: em aco
cromado, cilindro em age cromado. Dotado de molas e pinos em
latdo ou acgo, lubrificados com graxa naval de alto desempenno
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em todo mecanismo interno, reduzindc atritos e evitando
possiveis travamentos. Cada fechadura tem um segredo
individual, nao permitindo que a chave de outra fechadura a abra.
Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm. As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com.sistema de
seguranca que permite a dobra sem que se quebre dentro do
cilindro. Prateleiras: 01 prateleira regulavel, em MDP 18mm de
espessura, revestimento em laminado melaminico nas duas faces
em bordas transversais protegidas por fita de poliestireno flexivel
com espessura de 1mm. Nas bordas longitudinais de tem fita com
espessura 3mm, com raio de 2,5mm. Contém quatro suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem. O travamento das prateleiras regulaveis ¢é feito por
meio de pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos para engate. Base em MDP com 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico bordas protegidas por fita
de poliestireno flexivel com espessura de 1mm. Possui recorte
que propicia acabamento perfeito na unido das pegas. Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescopica ajuste de no minimo 20mm, permite a regulagem de
altura pelo lado interno do armario. Laterais em MDP com 18mm
de espessura, revestimento em laminado melaminico de ambas
as faces bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de 1mm. Possui recorte que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas. No sentido longitudinal das
laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro. de 5mm.
Fundo em MDP com 18mm de espessura, revestimento em
laminado melaminicc de em ambas as faces. E embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com peérfeita jungdo, sem
frestas e mantendo travamenito e estabilidade do corpo do mével.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescopico ajuste de no minimo 20mm, fixada a um suporte de
poliuretano injetado. Contém trés furos para fixagéo, por meio de
parafusos auto atarraxantes, zincados. Montagem: o travamento
das laterais ao tampo superior e inferior € feito por meio de
cavilhas e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo m6, com
rebaixo na extremidade oposta a rosca para.o travamento, e
recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo
superior e inferior por meio de pino em zamak, rosca padrdo m6
na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes
no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sao
no minimo duas cavilhas ¢ dois pinos de ago por.jungéo.
Apresentar a documentagéo de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLOR a fim de
demonstrar a origem da madeira que sera utilizada; Rotulagem
Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por CCP acreditado
pelo Inmetro; Certificado de Regularidade no Cadastrc Técnico
Federal do IBAMA para Atividades Potenciairnente Poluidoras
dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario; Laudo
Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 4.219 de dezembro de 2022 dc
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do
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Trabalho, Médico do Trabalho cu Ergoncniisiz Certificado pela
ABERGO, com imagens e/ou descricoes ¢ produto e/ou
fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes
no laudo/relatorioda avaliagdo para perfeita identificacdo dos
produtos objeto da analise. Nao serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificacdo detalhada do produto objeto da” analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do
servico, com comprovante de quitacdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja medico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda,
caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaragdo de
certificagdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagdo; Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO conforme norma NBR
16332:2014, que comprove a resisténcia da cola hot melt a
temperatura, umidade e a tracdo com dinamometro e manual, que
apos cinco ciclos de uma exposi¢cdo prolongada a temperatura e
a umidade do sistema painel-borda nZo foram notadas
deformagdes e descolamento e quando for aplicada uma forga de
tragdo de no minimo 120N apresente presenga uniforme de
fragmentos comprovando a boa colagem da fita ao substrato da
madeira que constitui o mobiliario; Relatério de Ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagéo de
resisténcia a corrosédo por névoa salina dos elementos metalicos
(com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
para exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliagéo
demonstrando que n&o houve nenhuma corfésdo é nenhuma area
de empolamento, conforme Normas ABNT NBR iSO 4628-3:2022
e ABNT NBR 5841:2015 ou versbes posteriores; Declarago da
Diretiva Rohs (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais
como mercurio (Hg), Chumbo (Pb), cromo hexavalefite (Cr(Vi)),
cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres - difenil-
polibromados (PBDEs). Certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13961:2010, emitido por !aboratério acreditado pelo INMETRO.
Catalogo do item, comprovando o atendimento as especificacoes
do edital. Apresentar amostra do item em ‘até 05 {cinco) dias
corridos. Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso o licitante
ndo seja o fabricante, devera apresentar carta do fabricants
autorizando a revenda dos seus produtos.

07

MESA DE TRABALHO DIRETIVA COM BIVAR
(2000X800X740MM). Mesa de trabalho diretiva com bivar
(2000X800X740MM). Mesa de trabalho composta por: tampo
superior com raio frontal para atendimento e raio de aproximacgdo
para o usuario, confeccionado em MDF com revestimento
melaminico madeirado no padrdo nogueira ‘ caiena: , comn
espessura minima de 26mm confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica de média densidade, prensadas
com resina fendlica de alla qualidade, com densidade minima de
630 kg/m® e resisténcia & flexdo de 185 kgficm?, tampo “infericr
confeccionado em MDF com espessura minima. de 18mm
confeccionado a partir de chapas de particulas ‘de -madeira
maciga, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima 660 kgf/rn® e resisténcia & flexdo de 205

900

8.717,5300 7.845.777,0000
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kgf/cm?, com bordas chanfradas e acabzmento superficiai em
pintura gofrato preto. E sistema de fixagao dos tampos através
cavilhas e parafusos direto e buchas roscadas M6 em zamac,
possibilitando a0 mesmo inumeras montagens e desmontagens
facilitando e tornando mais rapido os remarnejamentos de layout
que se fagam necessarios sem danificar o conjunto. Painel frontal
confeccionado em MDF com espessura minima de 18mm
confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima 660 kgf/m® e resisténcia & flexdo de 205
kgf/cm?, fixado abaixo da estrutura central aos pés laterais. Dois
pés laterais compostos por miolo estrutural em sarrafos de MDF
de 25 mm de espessura com revestimento melaminic‘o madeirado
no padrao nogueira caiena e sobreposto por duas placas externas
de MDF de 10 mm de espessura, com revestimento em laminado
melaminico madeirado no padrido nogueira caiena . e
encabegamento frontal em MDF chanfrado e acabamentc com
revestimento em melaminico madeirado no padrdo nogueira
caiena. Possuindo leito vertical interno de passagem de fiagéo,
com abertura inferior em polipropileno e superior alinhada a calha
estrutural central de ago, permitindo a circulagéo interna de fiagéo,
02 sapatas reguladoras de nivel com rosca 5/16 mm sextavado,
permitindo o ajuste de altura do tampo em relagéo ao piso e
possiveis deformidades do piso. Estrutura central horizontal
composta por chapa de agco SAE 1010/1020 e espessura de
1,2mm dobrada em formato retangular, com tampa basculante e
fechamento de pressdo, possuindo em' suas® exiremidades
suporte triangular de ligagdo estrutural ém chapa“de ago 'SAE
1010/1020 e espessura de 1,90 mm, fixados aos pés laterais-por
meio de parafusos. Sistema de fixag&o a estrutura lateral da mesa
principal por meic de parafusos M6 e buchas roscadas fixadas
nas estruturas laterais. Sistema de acabamento superficial para
todas as partes e pecas metalicas através de um processo de
decapagem e ancoragem quimica através de um sistema linear
com banhos desengraxantes e processo de pré-tratamento antes
da pintura através de um conversor de camada nanoceramic, livre
de fosfatos, especiasimente formulado para trataniento de
superficies de ago, ferro e aluminio através de tecnologia
inovadora e ecologicamente correta livre' de comipenentes
organicos volateis e aumentando & resisténcia a corrosdo de
superficies metalicas pintadas. Pintura com 70 microns de tinta
em po6 hibrida com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C na cor PRETA. O licitante devera
apresentar comprovagdo de atendimentc & Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO - Associagido Brasileira de Ergonomia.
Relatérios de analises emitidos por laboratério competente
pertencente a RBLE com base nas NBR’s '8094:1983 e
8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos bens ofertados,
demonstrando exposigéo de 500 horas ou mais das estruturas
metalicas a névoa salina e a atmosfera Umida saturada, “grau FQO”
e “grau d0/t0”, NBR's 10443:2008 e 11003:2010 Apreseiitar
certificado de comprovagéo de origem da matéria prima (madeira)
e/ou de seu manejo de forma sustentavel do fabricante ou do
fornecedor de matéria prima (FSC), de acordo com os critérios de
sustentabilidade, baseado na IN 01/2010 do " Ministéric dc
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Planejamento e no Decreto 7.746 de 0% de junhc de 2012, O
produto devera estar em conformidade com as nocrmas da ABNT
vigentes. Garantia minima de 5 anos. Apresentar Amosiras em 5
dias corridos. Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificagdes do edital. Apresentar amostra do item em até 05
(cinco) dias corridos. Declaracéo de garantia de. 60 meses. Caso
o licitante ndo seja o fabricante, devera apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.
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MESA AUXILIAR DIRETIVA PE MADEIRA MED 800 X 600 X
740MM. Mesa auxiliar diretiva pé madeira med: 800 x 600 x
740mm. Mesa auxiliar com composta por: tampo superior
confeccionado em MDF com revestimento melaminico madeirado
no padrdo nogueira caiena, com espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira macica
de média densidade, prensadas com resina fendlica de alta
qualidade, com densidade minima de 630 kg/m?® e resisténcia a
flex@o de 185 kgf/cm?, tampo inferior confeccionado em MDF com
espessura minima de 18mm confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de
alta qualidade, com densidade minima 660 kgf/in® e resisténcia &
flexdo de 205 kgf/cm?, com bordas chanfradas e acabamento
superficial em pintura GOFRATO PRETO. E sistema de fixagéo
dos tampos através cavilhas e parafusos direto e buchas
roscadas M6 em zamac, possibilitando ao mesmo inUmeras
montagens e desmontagens facilitando e tornando mais rapido os
remanejamentos de layout que se fagam' necessarios sem
danificar o conjunto. P¢é fateral ccmposto por miolo estrutural em
sarrafos de MDF de 25 mm de espessura com revestimento
melaminico e sobreposto por duas placas externas de MDP de 10
mm de espessura, com revestimento’ melaminico madeirado no
padrdo nogueira caiena na mesma cor do tampo superior, e
encabegamento frontal em MDF chanfrado e acabamento com
revestimento melaminico madeirado no padrdo nogueira caiena
na mesma cor do tampo superior. Possuindo leito vertical interno
de passagem ce fiagdo, com abertura inferior em polipropileno e
superior alinhada a calha estrutural central de ago, permitindo a
circulagdo interna de fiagéo, 02 sapatas reguladoras de nivel com
rosca 5/16 mm sextavado, permitindo o ajuste de altura do tampo
em relagao ao piso e possiveis deformidades do piso. Estrutura
central horizontal composta por chapa de ago SAE 1010/1020 e
espessura de 1,2mrm dobrada em formato retangular, com tampa
basculante e fechamento de pressdo, possuindo em suas
extremidades suporte triangular de ligag&o estrutural em chapade
aco SAE 1010/1020 = espessura de 1,90 mm, fixados aos peés
laterais por meio de parafusos. Sistema de fixagdo a estruiura
lateral da mesa principal por meio de parafusos M6 e buchas
roscadas fixadas nas estruturas laterais. Sistema' de acabamento
superficial para todas as partes e pecas metalicas através de um
processo de decapagem e ancoragem quimica airavés de um
sistema linear com banhos desengraxantes e processc de pré-
tratamento antes da pintura através de um conversor de camada
nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente formulade para
tratamento de superficies de ago, ferro e aluminio através de
tecnologia inovadora e ecologicamente correta - livre  de
componentes organicos volateis e aumentando a resisténcia a
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corrosdo de superficies metalicas pintadas. Pintura com 70
microns de tinta em po hibrida com polimerizagéo em estufa
aquecida a temperatura minima de 200°C na cor PRETA. O
licitante devera apresentar comprovagao de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissionai competente
certificado pela ABERGO — Associagao Brasileira de Ergonomia.
Relatorios de anadlises emitidos por laboratério competente
pertencente & RBLE com base nas NBR’'s 8094:1983 e
8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos bens ofertados,
demonstrando exposi¢do de 500 horas ou mais .das estruturas

metalicas a névoa salina e a atmosfera Umida saturada, “grau FO”

e “grau d0/t0”, NBR’s 10443:2008 e 11003:2010 Apresentar
certificado de comprovagéo de origem da matéria.prima (madeira)
e/ou de seu manejo de forma sustentavel do fabricante ou do
fornecedor de matéria prima (FSC), de acordo com os critérios de
sustentabilidade, baseado na IN 01/2010 do Ministério do
Planejamento e no Decreto 7.746 de 05 de junho de 2012, O
produto devera estar em conformidade com as normas da ABNT
vigentes. Garantia minima de 5 anos. Apresentar Amostras em 5
dias corridos. Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificagdes do edital. Apresentar amostra do itern em até 05
(cinco) dias corridos. Declaracdo de garantia de 60 meses. Caso
o licitante ndo seja o fabricante, devera apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.
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MESA REUNIAO DIRETIVA 2500X1300X740MM. Mesa reunido
diretiva 2500x1300x740mm. Mesa Reunido autoportante tipo bote
composta por: tampe superior, em-MDF com revestimeiito em
melaminico madeirado no padrdo nogueira caiena com éspessura
minima de 25mm confeccicnado a partir de chapas de particulas
de madeira maciga de média densidade, prensadas com resina
fenodlica de alta qualidade, com densidade minima de 630 kg/m® e
resisténcia a flexdo de 185 kgf/cm?, sobre tampo confeccionado
em MDF com espessura minima de 18mm confeccionado a partir
de chapas de particulas de madeira maciga, prensadas com
resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima 660
kgfim®* e resisténcia a flexdo de 205 kgf/lcm?, com bordas
chanfradas e acabamento superficial em - pintura: GOFRATO
PRETA. E sistema de fixacdo dos tampos através cavilhas e
parafusos direto & buchas roscadas M6 em zamac. possibilitarido
aos mesmos inlimeras montagens e desmontagéns facilitando 2
tornando mais rapido os remanejamentos de layout Gue se fagcam
necessarios sem dariificar o conjunto. Possui dois painéis frontais,
possuindo 365mm de altura & comprimento largura variando corn
as dimensdes da mesa, confeccionado. em MDF “com
revestimento em melaminico madeirado no padrao riogueira
caiena e espessura minima de 18mm confeccionado a partir de
chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina
fenolica de alta quaiidade, com densidade minima 660 kgfim® e
resisténcia & flexéo de 205 kgf/cm?. Sistema de fixag8o & estrutura
metalica, através de sistema tambores injetada em zamac de
mirifix possibilitando a montagem do mesmo a estrutura da mesa.
Estruturas laterais compostas por miolo estrutural em sarrafos de
MDF de 25 mm de espessura com revestirnento melaminico
madeirado no padréo nogueira caiena e sobreposto por duas
placas externas de MDP de 10 mm de espessura. com
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revestimento melaminico madeirado no padrdao nogueira caiena
na mesma cor do tampo superior, e encabegarnento frontal em
MDF chanfrado e acabamento com revestimento em iamina de
madeira pré-composta na mesma cor do tampo superior.
Possuindo leito vertical interno de passagem de fiagdo; com
abertura inferior em polipropileno e superior alinhada a calha
estrutural central de ago, permitindo a circulagao interna de fiagao,
02 sapatas reguladoras de nivel com rosca 5/16 mm sextavado,
permitindo o ajuste de altura do tampo em relagda ao piso e
possiveis deformidades do piso. Sistema de acabamento
superficial para todas as partes e pegas metdlicas através de um
processo de decapagem e ancoragem .quimica através de um
sistema linear com banhos desengraxantes e processo de pré-

tratamento antes da pintura através de um conversar de camada

nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente formulado para
tratamento de superficies de aco, ferro e aluminio através de
tecnologia inovadora e ecologicamente correta livre de
componentes organicos volateis e aumentando a resisténcia a
corrosdo de superficies metdlicas pintadas. Pintura com 70
microns de tinta em po6 hibrida com polimerizagdo em estufa
aquecida a temperatura minima de 200°C na cor PRETA. O
licitante devera apresentar comprovagéo de atendimento & Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associagéo Brasileira de Ergonomia.
Relatorios de andlises emitidos por laboratério competente
pertencente @ RBLE com base nas NBR’'s 8094:1983 e
8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos bens ofertados,
demonstrando exposigado de 500 horas ou mais das estruturas
metalicas a névoa salina e a atmosfera umida saturada, “grau F0”
e “grau d0/t0”, NBR’'s 10443:2008 e 11003:201C Apresentar
certificado de comprovagao de origem da matéria prima (madeira)
elou de seu manejo de forma sustentavel .do fabricante ou do
fornecedor de matéria prima (FSC), de acordo‘com os critérios de
sustentabilidade, baseado na IN 01/2010 do Ministério do
Planejamento e no Decreto 7.746 de 05 de junho de 2012, O
produto devera estar em conformidade com as normas da ABNT
vigentes. Garantia minima de 5 anos. Catiloge do item,
comprovando o atendimento as especificagbes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragdo de garantia de 60 meses. Caso o licitante ndo seja o
fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando a
revenda dos seus produtos. :
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GAVETEIRO VOLANTE 04 GAVETAS (470 X 490 X 580MM).
Gaveteiro volante 04 gavetas (470 X 490 X 580MM). Gaveteiro
Volante 04 Gavetas, composta por: Tampo em MDF com todo seu
perimetro chanfrado e revestimento em melaminico madeirado no
padrédo nogueira caiena, com 25mm confecciocnado a partir de
chapas de particulas de madeira macica, prensadas com resina
fendlica de alta qualidade, com densidade minima de 630 kg/m® e
resisténcia a flexdo de 185 kgf/cm?, sistema de fixagdo por meio
de buchas M6 em polipropileno fixadas sob pressdo a madeira
sistema de parafusos minifix e cavilhas, - possibilitando a
desmontagem sem danificar o tampo.Corpo do Gaveieiro, frente
em MDF com revestimento em melaminico madeirado no padrdao
nogueira caiena, espessura minima de 18mm confeccionado a
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partir de chapas de particulas de mausira inacigs, prensadas com
resina fendlica de alta qualidade, com densidade minima 60
kgf/m® e resisténcia a flexdo de 205 kgf/cm?, recabe tamibém
cavilhas de madeira e tambores de sistema minifix possibilitando
a montagem do mesmo a estrutura da mesa. Quatro gavetas,
estampadas em ago SAE1010/1020 dobradas, sem pontos de
solda aparente, diminuindo risco de oxidagdc. Sistema de
deslizamento por meio de corredigas em ago Carbono SAE 1008
com roldanas em nylon que permitem abertura/deslizamento
suave da gaveta.Sistema de fixagdo por meio de parafusos
embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix), buchas
em polipropileno fixados ao tampo por piessdo e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar a . madeira,
puxadores metalicos tipo alca com acabamento na cor preto énix
e detalhe estético central com rebaixos redondos fixados por
parafusos soberbos as frentes de gavetas, juntamente com
sistema de fecho em ago niquelado com tamhor de giro simples
180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis com revestimento em
polipropileno. Sistema de deslizamento de gaveta por meio de
corredigas em ago Carbono SAE 1008 com roldanas em nylon,
que permitem abertura/deslizamento suave da gaveta, fixadas,
por meio sistema parafusos direto a estrutura da gaveta e ao
corpo do gaveteiro. Possui quatro (04) rodizios embutidos
confeccionados em poliacetal 6.6 com 70mm de altura e duplo
giro com carga maxima de 40kg para cada rodizio. Sistema de
acabamento superficial para todas as partes e pegas metalicas
através de um processo de decapagem ‘e ancoragem’ quimica
através de um sistema linear com banhos désengraxantes e
processo de pré-tratamento antes da pintura através ‘de ‘um
conversor de camada nanoceramic, livie de fosfatos,
especialmente formulado para trataménto de superficies de aco,
ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e
ecologicamente correta livre de componentes’ organicos volateis
e aumentando a resisténcia a corroséo de superficies metélicas
pintadas. Pintura com 70 microns de tinta em pd hibrida com
polimerizagcdo em estufa aquecida a temperatura minima de
200°C na cor PRETA. O licitante devera apresentar comprovagao
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagao
Brasileira de Ergonomia. Relatérics de andlises emitidos por
laboratério competente pertencente & RBLE com base nas NBR's
8094:1983 e 8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos
bens ofertados, demonstrando exposicdo de 500 horas ou mais
das estruturas metalicas a rnévoa salina e a atmosfera Gmida
saturada, “grau F0" e “grau d0/t0”, NBR's 10443:2008 e
11003:2010 Apresentar certificado de comprovagac de origem da
matéria prima (madeira) e/ou de seu manejo de forma sustentavel
do fabricante ou do forneceder de matéria prima (FSC), de acordc
com os critérios de sustentabilidade, baseado na IN 01/2010 do
Ministério do Planejamento e no Decreto 7.746 de 05 de’junho de
2012, O produto devera estar em conformidade com as normas
da ABNT vigentes. Garantia minima de ‘5 anos. Apresentar
Amostras em 5 dias corridos. Declaragdo de garantia: 05 anos
contra defeito de fabricag&o. ; .
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puxadores metalicos tipo alca com acabamento rta cor preto onix
e detalhe estético central com rebaixos redo:iidos fixados por
parafusos soberbos, juntamente com sistema de fecho em ago
niquelado com tambor de giro simpies 180° e 02 (duas) chaves
escamoteaveis com revestimento em polipropileno, 02 (duas)
dobradigas de zamack com mecanismo que permite abertura de
270° e regulagens horizontais e verticais em cada porta fixadas
as laterais por meio de parafuso direto'a estrutura: O licitante
devera apresentar comprovagdo de atendimento 4 Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associagéo Brasileira de Ergonomia.
Registro ou inscricdo na entidade profissional competente
conforme Resolugdo do CONFEA 417, Relatérios de analises
emitidos por laboratério competente pertencente @ RBLE com
base nas NBR's 8094:1983 e 8095:1983, cujo interessado seja o
fabricante dos bens ofertados, demonstrando exposigédo de 500
horas ou mais das estruturas metdlicas a névoa salina e a
atmosfera Umida saturada, “grau FO” e “grau d0/t0”, NBR's
10443:2008 e 11003:2010 Apresentar certificado de
comprovagao de origem da matéria prima (madeira) e/ou de seu
manejo de forma sustentavel do fabricante ou do fornecedor de
matéria prima (FSC), de acordo com os critérios de
sustentabilidade, baseado na IN 01/2010 do Ministério do
Planejamento e no Decreto 7.746 de 05 de junho de 2012, O
produto devera estar em conformidade com as normas da ABNT
vigentes. Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificagbes do edital. Apresentar amostra do item em até 05
(cinco) dias corridos. Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso
o licitante ndo seja o fabricante, deverd aprésentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.
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BALCAO DE ATENDIMENTO DE 01 LUGARES (1'600 X 1150 x

910 MM).

Balcéo de atendimento de 01 lugares (1600 X 1150 x 910 MM).
Composto por um tampo reto de atendimento com
1600x350x25mm um tampo reto inferior com 1600x600x25mm
confeccionados em MDP com revestimento melaminico de baixa
presséo, na cor branca, e espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade de 660 kg/m®. Possuindo resisténcia a flexac de 140
kgf/lcm?, com revestimento da superficie em larninado melaminico
de baixa pressdo texiurizado com 0,3mm de espessura, em
ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos. os
mesmos possuem todo seu perimetro encabegado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio ergonémico de 2,5mm, na
mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT e recebe
buchas metalicas injetadas em zamac com rosca M6 em zamac,
possibilitando ao mesmo inlimeras montagens e desmontagens
facilitando e tornando mais rapido os remanejamentos de laycut
que se fagam necessérios sem danificar o tampo. Sisiema de
fixac@o dos tampos a estrutura através de espacadores em L tico
mao francesa injetado em aluminio e parafusos M6. Sistema de
eletrificacdo com passa cabos retangular 291x106mm,
confeccionado em perfii de aluminio extrudado, com tampa
basculante também extrudada em aluminio e -acabamento de
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fechamento com escova de cerdas siniaiicas para evitar
estrangulamento dos cabos e evitar a queda de objetos na caixa
de eletrificagdo. Estrutura metalica 100% em aluminio extrudado
e injetado e 100% reciclavel isenta de soldas e composta por:
Trés (03) estruturas retangulares 1150x910mm.(duas. laterais e
uma central) composta por quatro perfis ae aluminio- extrudado
45x45mm formando moldura retangular e duas longarinas
transversais internas do mesmo perfil unidos por sistema de
conectores injetados em aluminio de duas vias a 90°, fixado aos
perfis de aluminio por meio de parafusos M10 sextavado interrio
proporcionando maior estruturagdo ao conjunto, possuindo
sapatas niveladoras, com rosca fixada em- porcas sextavada
alojadas nas ponteiras de acabamento, permitindc o nivelamento
de altura da mesa de trabalho, ponteiras de acabamento em
polipropileno injetado fixadas ao perfil por encaixes de pressao e
com cavas laterais possibilitando a regulagem da sapata com a
ponteira apoiada ao piso. Oito (08) longarinas estruturais,
confeccionadas em perfil de aluminio extrudado de 45 x 45 mm,
para conexdes perpendiculares entre perfis e estruturas laterais
e centrais por meio de conectores em aluminio injetado e sistema
de fixagdo através de parafusos de cabega cilindrica de
sextavado interno com rosca M6 e porca fresada M6
proporcionando maior resisténcia e durabilidade ao conjunto
além de facilitar e agilizar possiveis remanejamento de layouts
que se facam necessarios sem afetar a qualidade do produto.
Dois (02) painéis frontais confeccionados em MDF 18mm com
frisos em baixo relevo com acabamento superiicial em pintura
gofrato com sistema de fixacdo aos perfis déaluniinio através de
rebaixo em todo seu perimetro permitindo o petfeito acoplamento
do mesmo aos perfis sem a utilizagdo de parafusos. Dois (02)
painéis laterais confeccionados em MDF 6mm com acabamento
superficial em pintura gofrato com sistema de fixacdo as
estruturas laterais através de encaixe dos mesmo aos perfis sem
a utilizagdo de parafusos. Sistema de eietrificagdo através de
calhas elétricas metalicas confeccionadas em ago SAE 1010/20
de 1,2mm de espessura e 1200 x 90 x 75 mm (cx p x h) em L
com divis&o central para eléfrica e dados e sistema de fixagao @o
perfil de aluminio através de engate rapido e sistema de tomadas
acoplada a mesma com 4 orificios de elétrica e 2 para dados e
voz. Sistema de acabamenlo superficial para todas as partes e
pecas metalicas que passam por um processo de decapagem e
ancoragem quimica através de um sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de prétratamento antes.da pintura
através de um conversor de camada nanoceramic, livre de
fosfatos, especialmente formulado para tratamento de superficies
de ago, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e
ecologicamente correta livre de componentes orgénicos volateis
e aumentando a resisténcia a corrosio de superficies metalicas
pintadas. Pintura com camada minima de 70 microns de tinta em
po hibrida, com polimerizagao em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C. Apresentar certificado de  comprovagio de
origem da matéria prima (madeira) e/ou de seu manejo de forma
sustentavel do fabricante ou do fornecedor de matéria prima
(FSC), de acordo com os critérios de sustentabilidade, baseado
na IN 01/2010 do Ministério do Planejamento e no Decreto 7.746
de 05 de junho de 2012, O produto devera estar em conformidade
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com as normas da ABNT vigentes. Catalogec do item,
comprovando o atendimento as especificagiies do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaracgao de garantia de 60 meses. Caso o licitante ndo seja o
fabricante, devera apresentar carta do fabrlcante autonzando a
revenda dos seus produtos.

13

EXTENSAO SEMI CIRCULO 120MM. Extensdo semi circulo
120MM. Em MDP com revestimento meiaminico de baixa pressao
espessura minima de 25mm confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de
alta qualidade, com densidade minima de 565 kg/m?* e resisténcia
a flexdao de 143 kgf/cm?, com revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado-com 0,3mm de
espessura, em ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu perimetro encabegado com fita
de poliestireno reta de 2,0mm e raio ergondmico de 2,5mm
(conforme NR 17), na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema
HOTMELT e sistema de fixagdo através de buchas roscadas M6
em zamac, possibilitando ao mesmo inUmeras montagens e
desmontagens facilitando e tornando mais rapido os
remanejamentos de layout que se fagam necessarios sem
danificar o tampo. Catalogo do item, comprovando o atendimento
as especificagdes do edital. Apresentar amostra do item em até
05 (cinco) dias corridos. Declaragéo de garantia de 60 meses.
Caso o licitante nao seja o fabricante, devera apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos

600

1.342,2500

805.350,0000

14

PAINEL DIVISOR PARA MESA MEDINDO 1400X450MM Painel
Divisor Para Mesa medindo 1400x450mm confeccionado em
madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com
18mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressd@o nas duas faces, na cor a definir.
Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno semirrigido
com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo a quente. A fixagédo do painel na
mesa devera ser através de 02 suportes em forma de “L”, em
chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de
parafusos de ago e buchas metélicas. Acabamento e montagem:
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Apresentar juntamente com a
proposta: Declaragdo de garantia: 05 ancs conira defeito de
fabricagdo. Catélogo do item, comprovando o atendimentc as
especificagbes do edital. Apresentar amostra do item em até 05
(cinco) dias corridos. Declaragdo de garantia de 60 meses. Caso
o licitante ndo seja o fabricante, devera apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.

1000

330,4500

330.450,0000
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PAINEL DIVISOR PARA MESA MEDINDO 1200X450MM. Paine!
Divisor Para Mesa medindo 1200x450mm confeccionado em
madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com
18mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado
melaminico de baixa press&o nas duas faces, na cor a definir.
Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno semirrigido
com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do

1.000

317,5200

317.520,0000
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laminado, coladas pelo processo a quente. A fixagéo do painel na
mesa devera ser através de 02 suportes em forma de “L", em
chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de
parafusos de ago e buchas metalicas. Acabamento e monitagem:
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de aita
temperatura, na cor a definir. Apresentar juntamente com a
proposta: Declaracdo de garantia: 05 anos contra defeito de
fabricagdo. Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificagdes do edital. Apresentar amostra do item em até 05
(cinco) dias corridos. Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso
o licitante ndo seja o fabricante, devera apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.

16

PAINEL DIVISOR PARA MESA MEDINDO 600X450MM. Painel
Divisor Para Mesa medindo 600x450mm confeccionado em
madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com
18mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo. nas duas faces, na cor a definir.
Bordas retas com acabamento em fita de poliestirenc semirrigido
com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo a quente. A fixagao do painel na
mesa devera ser através de 02 suportes em forma de “L”, em
chapa de aco #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de
parafusos de aco e buchas metalicas. Acabamento e montagem:
Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em-estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Apresentar juntamente com a
proposta: Declaragdo de garantia: 05 anos’ contra defeito de
fabricagdo. Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificagbes do edital. Apresentar amestra do item em-até 05
(cinco) dias corridoes. Declaragdo de garantia de 60 meses. Caso
o licitante ndc seja o fabricante, devera:apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.

234,4700 234.470,0000

17

ARMARIO ALTO FECHADO. Armario alto fechado. Dimensées:
800x510x1600mm (LXPXH). Tampo em MDP 25mm. de
espessura, revestimento em laminado melaminico~ de  alta
resisténcia, com no minimo 0,3mm de espessura. Bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura 3mm,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raic
minimo de 2,5mm. Portas: Duas portas de abrirem MDR de 18mm
de espessura, revestimento em laminado melaminico, com
0,3mm de espessura em ambas as faces. Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura de 1mm.
Cada porta possui duas dobradicas que permita abertura de no
minimo 270° autoc atarraxantes, de cabeca chata. Apresenta
sistema de pressaoc acionado ac ser fechada, aco- zincado e
lubrificado, ¢ peca em plastico de para travamento, mantends a
porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada. Tem
eixo em aco, evitando o atrito e eliminando a necessidade de
lubrificagdo. Possui um puxador em cada porta, em -aluminic
extrudado e arqueade com formato convexo. Fechadura: em ago
cromado, cilindro em ago cromaco. Dotado de molas e pinos em
latéo ou ago, lubrificades com graxa naval de alto desempaniic

2.000

2.942,3600§ 5.884.720,0000

em todo mecanismo inierno, reduzindo atritos'e‘lza-vitar:doJ
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possiveis travamentos. Cada fechadure #sm um segredo
individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra.
Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior, fixado por meiq.de. parafusos auto
atarraxantes de cabega chata medindo 11x3, 5mm As chaves
possuem acabamento em poliuretano |njetado com sistera. de
seguranga que permite a dobra sem que se quebre dentro do
cilindro. Prateleiras: 04 prateleiras regulaveis, em. MDP. 18mm de
espessura, revestimento em laminado melaminiconas duas faces
em bordas transversais protegidas por fita de poliestireno flexivel
com espessura de 1mm. Nas bordas longitudinais de tem fita com
espessura 3mm, com raio de 2,5mm. Contém quatra suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os-pinos de
regulagem. O travamento das prateleiras regulaveis é feito por
meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos para engate. Base em MDP com 18mrn de espessura,
revestimento em laminado melaminico bordas protegidas por fita
de poliestireno flexivel com espessura de 1mm. Possui recorte
que propicia acabamento perfeito na unido das pegas. Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescopica ajuste de no minimo 20mm, permite a regulagem de
altura pelo lado interno do armario. Laterais em MDP com 18mm
de espessura, revestimento em laminado melaminico de ambas
as faces bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de 1mm. Possui recorte que propicia acabamento
perfeito na montagem das pecas. No sentido longitudinal das
laterais, contém duas fileiras de furos com diametro' de 5mm.
Fundo em MDP com 18mm de espeéssura,-revestimento em
laminado melaminicc de em ambas as faces. E embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo; sem
frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescopico ajuste de no minimo 20mm, fixada a.um suporte de
poliuretano injetado. Contém trés furos para fixagéo, por meio de
parafusos auto atarraxantes, zincados. Montagem: o travamento
das laterais ao tampo superior e inferior é feito' por meio de
cavilhas e pinos de aco inoxidavel com rosca padrdao m6, com
rebaixo na extremidade oposta a rcsca para o travamento, e
recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo
superior e inferior por meio de pino em zamak, rosca padrdo m6
na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes
no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da peca, sdo
no minimo duas cavilhas e dois pinos de -ago por jungdo.
Apresentar a documentagao de evidéncia minima da qualidade e
compromissc ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLLOR a fim de
demonstrar a origem da madeira que sera utilizada; Rotulagem
Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro; Certificade de Regularidade no Cadastro Técnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmenie Poluidoras
dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario; Laudo
Ergondbmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, Médico do. Trabalho ou Ergonomista Certificado pela
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ABERGO, com imagens e/ou descrigoes do progiito e/ou
fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes
no laudo/relatérioda avaliagdo para perfeita identificagdo dos
produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificacdo detalhada do produto objeto da andlise. Os
laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do
servico, com comprovante de quitacdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento -
que atesta competéncia/especializagado do profissional e, ainda,
caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaragdo de
certificagdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagao; Laudb Ergondémico
em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-17,
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho,
emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com
imagens e/ou descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou
diagramas e/ou suas funcionaiidades presenies no
laudo/relatorioda avaliagdo para perfeita identificagdo dos
produtos objeto da analise. Nao seréo aceitos laudos genéricos,
sem identificacdo detathada do produto objeto da andlise. Os
laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do
servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja medico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializagdo do profissional &, ainda,
caso o profissional avaliador seja Ergonomistd, declaracdo de
certificacdo junto a ABERGO do profissionai avaliador com o
respectivo comprovante de especializagdo; Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO conforme norma NBR
16332:2014, que comprove a resisténcia da cola hot melt a
temperatura, umidade e a tragdo com dinamémetro e manual, que
apos cinco ciclos de uma exposicao prolongada a temperatura e
a umidade do sistema painel-borda ndo foram notadas
deformagbes e descolamento e quando for aplicada uma forca de
tracdo de no minimo 120N apresente presenga uniforme de
fragmentos comprovando a boa colagem da fitd ao substrato da
madeira que constitui o mobiliario; Relatdrio de Ensaio emitido por
laboratédrio acreditado pelo inmetro/Cgcre para comprovagao de
resisténcia a corrosac por névoa salina dos elementos metélicos
(com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
para exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliagéo
demonstrando que no houve nenhuma corrosao e nenhuma area
de empolamento, conforme Normas ABNT NBR I1SO 4628-3:2022
e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores; Declaragdo da
Diretiva Rohs (Resiriction of Certain Hazardous Substanices), tais
como mercurio (Hg), Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)),
cadmio (Cd), bifenii-polibromados (PBBs), éteres difenii-
polibromados (PBDEs). Certificado de conformidade do produto
emitido de acorde com as normas da ABNT conforme N8R
13961:2010, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
Declaragéo de garantia: 05 anos conira defeito de fabricagéo.
Catalogo do item, comprovarido o atendimento as especificagdes
do edital. Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias
corridos. Declaragdo de garantia de 60 meses. Caso o licitanie
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ndo seja o fabricante, devera apresentar caria do fabricante
autorizando a revenda dos seus produtos.

18

ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO. Armario extra alto fechado.
Dimensodes: 800x510x2100mm (LXPXH). Tampo em MDP 25mm
de espessura, revestimento em laminado- melaminico de alta
resisténcia, com no minimo 0,3mm de “espessura. Bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura 3mm,
com bordas arredondadas em todo sel perimetro com raio
minimo de 2,5mm. Portas: Duas portas de abrir em MDP-de 18mm
de espessura, revestimento em laminadoPossui bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura de Tmm.
Cada porta possui duas dobradigas que permita abertura de no
minimo 270°, auto atarraxantes, de cabega chata. Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, ago zincado e
lubrificado, e pega em plastico de para travamento, mantendo a
porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada. Tem
eixo em ago, evitando o atrito e eliminando a necessidade de
lubrificagao. Possui um puxador em cada porta, em aluminio
extrudado e arqueado com formato convexo. Fechadura: em ago
cromado, cilindro em ago cromado. Dotado de molas e pinos em
latédo ou acgo, lubrificados com graxa naval de alto desempenho
em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos. Cada fechadura tem urn segredo
individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra.
Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm. As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado; ‘com sistema de
seguranga que permite & dobra sem que se quebre dentro do
cilindro. Prateleiras: 05 prateleiras regulaveis, em MDP 18mm de
espessura, revestimento em laminado melaminico nas duas faces
em bordas transversais protegidas por fita de poliestireno flexivel
com espessura de 1mm. Nas bordas iongitudinais'de tem fita com
espessura 3mm, com raio de 2,5mm. Contém quatre suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem. O travamento das prateleiras regulaveis é feito por
meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos para engate. Base e MDP com 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico bordas protégidas por fita
de poliestireno flexivel com espessura de 1mm. Possui recorte
que propicia acabamento perfeito na unido das pecas. Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescopica ajuste de no minimo 20mm, permite a reguiagem de
altura pelo lado interno do armario. Laterais em MDP com 18mm
de espessura, revestimento em laminado melaminico de ambas
as faces bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de 1mm. Possui recorte que propicia acabamento
perfeito na montagem das pecas. No sentido longitudinal das
laterais, contém duas fileiras de furos com diametro de 5mm.
Fundo em MDP com 18mm de espessura, revestimento em
laminado melaminico de e ambas as faces. E embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com peifeita jungdc, sem
frestas e mantendo travamentc e estabilidade do corpo do movel.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato

2.000

3.608,0800 7.216.160,0000
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telescopico ajuste de no minimo 20mm, fixada a um suporte de
poliuretano injetado. Contéem trés furos para fixagao, por meio de
parafusos auto atarraxantes, zincados. Montagem: o travamento
das laterais ao tampo superior € inferior € feito por meio de
cavilhas e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo m6, com
rebaixo na extremidade oposta a rosca para‘ o travamento, e
recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo
superior e inferior por meio de pino em zamak, rosca padrdo m6
na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes
no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pecga, sao
no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungao.
Apresentar a documentag&o de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLOR a fim de
demonstrar a origem da madeira que sera utilizada; Rotulagem
Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro; Certificado de Regularidade no Cadastioc Técnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras
dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario; l.audo
Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 4.219 de dezernbro de 2022 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela
ABERGO, com imagens e/ou descrigdes do produto e/ou
fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes
no laudo/relatérioda avaliagdo para perfeita identificacdo dos
produtos  objeto da andlise. "Nao = serdo - 'aceitos
laudoslaudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitagdc da Guia e
documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta competéncia/especializagdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaracdo de certificacdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comiprovante de
especializagdo; Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO conforme norma NBR 16332:2014, que comprove a
resisténcia da cola hot melt & temperatura, umidade e a tragéo
com dinamdmetro € manual, que apds cinco ciclos de uma
exposigdo prolongada a temperatura e a umidade do sistema
painel-borda ndo foram notadas deformagées e descolamento &
quando for aplicada uma forca de tragdo de no minimo 120N
apresente presenga uniforme de fragmentos comprovando a boa
colagern da fita ao substrato da madeira que constitui o‘mobitiario;
Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditade pelo
Inmetro/Cgcre para comprovagao de resisténcia a corrosdo por
névoa salina dos elementos metalicos (com soida) pintados,
conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposigéo de no
minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando que ndo houve
nenhuma corros&o @ nenhuma area de empolamento, conforme
Normas ABNT NBR ISO 4528-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou
versoes posteriores; Deciaragédo da Diretiva Rohs (Restricticn of
Certain Hazardous Substances), tais como mercurio (Hg),
Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)), cadmio (Cd), bifenil-
polibromados (PBBs), éteres difenil-pclibromados. (PBDEs).
Certificado de conformidade do produto emitido de’acordo com as
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normas da ABNT conforme NBR 138¢1:2010, emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO. Declaragé&o de garantia: 05
anos contra defeito de fabricagdo. Catalogo do item,
comprovando o atendimento as especificagdes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragao de garantia de 60 meses. Caso o licitante nédo seja o
fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando a
revenda dos seus produtos. .
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ARMARIO ARQUIVO 4 GAVETAS 500X510X1350MM. Armario
arquivo 4 gavetas 500X510X1350MM. Tampo: Em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico em-ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de Poliestireno semi-
rigido de 3 mm de espessura e raio minimo de 2,5mm, Fixado a
estrutura do gaveteiro através de parafusos de ago e buchas
metalicas. Estrutura: Fundo, laterais e base inferior em mdp de 18
mm de espessura, revestidos em laminado melaminico em ambas
as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 01 mm de
espessura, Gavetas: 04 Gavetdo para pasta suspensa
confeccionada em chapa de aco #22 de espessura, dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre
corredigas telescopicas em aco. Frente dos gavetées em mdp de
18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de Poliestireno semi-
rigido de 3 mm de espessura e raio minimo de 2,5mm, Fechadura
com fechamento simultdneo, com 02 chaves dobraveis. Puxador
tipo alga produzido em zamak componentes metalicos: Todas as
pegas metdlicas utilizadas deverdo receber: pré-tratamento
quimico pintura epéxi-pd, Rodapé com acabaménto texturizado.
Apresentar a documentagdo de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLOR a fim de
demonstrar a origem da madeira que sera utilizada; Certificado
de Regularidade nc Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potenciaimente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobilidrio; - Laudo Ergondmico em

conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-17,

Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho,
emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela:- ABERGO, com
imagens e/ou descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou
diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatério
da avaliag&o para perfeita identificagdo dos produtos objeto da
analise. Nao seréo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo
detalhada do produto objeto da analise. Os laudos/relatérios sdo
acompanhados da devida ART ou RRT do servico, com
comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja
médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso
o profissional avaliador seja Ergonomista, declaracdo de
certificagdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializacédo; - Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO conforme norma NBR
16332:2014, que comprove a resisténcia da cola ‘hot melt a
temperatura, umidade e a tragdo com dinamémetro e manual, que
apos cinco ciclos de uma exposigéo prolongada a temperatura e
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a umidade do sistema painel-borda 1iZo forar notadas
deformacoes e descolamento e quando for apiicada uma forga de
tragdo de no minimo 120N apresente presenga uniforme de
fragmentos comprovando a boa colagem da fita ao substrato da
madeira que constitui o mobiliario; - Relatério de Ensaio emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagéo
de resisténcia a corrosdo por névoa salina dos elementos
metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicdo de no minimo 300 horas, com
avaliagédo demonstrando que nao houve nenhuma corrosdo e
nenhuma éarea de empolamento, conforme Normas ABNT NBR
ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;
- Declaragéo da Diretiva Rohs (Restriction of Certain Hazardous
Substances), tais como mercurio (Hg), Chumbo (Pb), cromo
hexavalente (Cr(Vi)), cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs),
éteres difenil-polibromados (PBDEs). Declaracdo de garantia; 05
anos contra defeito de fabricagdo. Catalogo do item,
comprovando o atendimento as especificagdes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso o licitante n&o seja o
fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando a
revenda dos seus produtos.
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GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS 401X505X600MM.
Gaveteiro voiante 3 gavetas 401X505X600MM Tampo: em MDP
em chapa Unica com 25mm. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, com 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, bordas de poligstireno flexivel com
espessura minima de 3mm, com bordas arredondadas em todo
seu perimetro com raic minimo de 2,5mm possui recorte na parte
posterior, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pecas. Base: em MDP chapa tinica com 18mm. Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia- em sua superficie
superior € inferior, bordas de poliestireno flexivel com espessura
minima de 1mm. Possui recorte, que propicia acabamento
perfeito na uni&o das pegas. Rodizio: de duplo giro em poliamida
rigida injetada, micro texturizada fosco na cor peta, com didmetro
de 50mm. Possui dois eixos em ago inoxidavel, sendo um na
vertical e outro na hcrizontal, os dois da dianteira possuem trava.
Laterais: em MDP chapa tinica com 18mm, medindo 480x525mm
(PxH). Revestimento em faminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as faces. Bordas de poliestireno fiexive! com
espessura minima de 1mm. Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecas. Paralelo ao recorte
posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento simultaneo das gavetas. Fundo: em
MDP chapa unica com 18mm. Revestimentc em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces. E embutido
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungao, a 3mm
de profundidade com recuo de 6mm do limite postericr do
gaveteiro, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do moével. Gavetas: Trés gavetas com frente MDP, em
chapa unica com 18mm, Revestimento em laminado melaminico
de alta resisténcia em ambas as faces bordas de poliestirena
flexivel com espessura 1mm. Corpo da gaveta em chapa de ago
com espessura minima de 0,9mm com profundidade interna
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