a montagem do mesmo a estrutura da mesa. Quatro gavetas,
estampadas em agco SAE1010/1020 dobradas, sem pontos de
solda aparente, diminuindo risco de oxidagdo. Sistema de
deslizamento por meio de corredigas em aco Carbono SAE 1008
com roldanas em nylon que permitem abertura/deslizamento
suave da gaveta.Sistema de fixagdo por meio de parafusos
embutidos, juntamente com tambores (modelo. minifix), buchas
em polipropileno fixados ao tampo por pressdo e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira,
puxadores metalicos tipo alga com acabamento na cor preto énix
e detalhe estético central com rebaixos redondos fixados por
parafusos soberbos as frentes de gavetas, juntamente com
sistema de fecho em ago niquelado com tambor de giro simples
180° e 2 (duas) chaves escamotedveis com revestimento em
AN polipropileno. Sistema de deslizamento de gaveta por meio de
corredicas em aco Carbono SAE 1008 com roldanas em nylon,
que permitem abertura/deslizamento suave da gaveta, fixadas,
por meio sistema parafusos direto a estrutura da gaveta e ao
corpo do gaveteiro. Possui quatro (04) rodizios embutidos
confeccionados em poliacetal 6.6 com 70mm de altura e duplo
giro com carga maxima de 40kg para cada rodizio. Sistema de
acabamento superficial para todas as partes e pegas metalicas
através de um processo de decapagem e ancoragem quimica
através de um sistema linear com banhos desengraxantes e
processo de pré-tratamento antes da pintura através de um
conversor de carmada nanoceramic, livre de fosfatos,
especialmente formulado para tratamento-de superficies de ago,
ferro e aluminio através de tecnologia ‘- inovadora e
ecologicamente correta livre de componentes ‘organicos volateis
€ aumentando & resisténcia a corrosido de' superficies metalicas
pintadas. Pintura com 7C microns de tinta'em po hibrida com
polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de
200°C na cor PRETA. O licitante devera apresentar comprovagéo
de atendimento & Ncrma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGOC - Associagéo
Brasileira de Ergonomia. Relatérios de analises emitidos por
laboratorio competente pertencente 4 RBLE com bhase nas NBR's
8094:1983 e 8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos
bens ofertados, demonstrando exposicao de 500 horas ou mais
das estruturas metalicas a névoa salina e a atmosfera Umida
saturada, “grau F0" e *“grau d0/t0”, NBR's 10443:2008 e
11003:2010 Apresentar certificado de comprovagao de origem da
matéria prima (madeira) e/ou de seu manejo de forma sustentavel
do fabricante ou do fornecedor de matéria prima (FSC), de acordo
com os critérios de sustentakilidade, baseado na IN 01/2010 do
Ministério do Planejamento e no Decreto 7.746 de 05 de junho de
2012, O produto devera estar em conformidade com as normas
da ABNT vigentes. Garantia minima de 5 anos. Apresentar
Amostras em 5 dias corridos. Declaragéo de garantia: 05 anos
contra defeito de fabricago.
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11 ARMARIO BAIXO TIPO CREDENZA (2100 X 570 X 740MM). | 1.100
Armario baixo tipo credenza (2100 X 570 X 740MM). Armario Tipo
Credenza composto por: Tampo superior MDF com todo seu
perimetro chanfrado e revestimento em melaminico madeirado no
padrdo nogueira caiena, espessura minima de 25mm
confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
macic¢a, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade minima de 630 kg/m® e resisténcia a flexdo de 185
kgf/cm?, sistema de fixagdo por meio de buchas M6 em
polipropileno fixadas sob pressao a madeira sistema de parafusos
minifix e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar o
tampo. Corpo interno composto por: Tampo intermediario, base,
duas (02) prateleiras, duas (02) Laterais, duas (02) divisGes
internas e Fundo de armario em MDP com revestimento
melaminico de baixa pressdo na mesma cor PRETO e espessura
minima de 18mm confeccionado a partir de chapas de particulas
de madeira maciga, prensadas com resina fendlica de alta
qualidade, com densidade minima 575 kgf/m*® e resisténcia a
flexdo de 163 kgflcm? com revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mm de
espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, perimetro
encabegamento aparente com fita reta de poliestireno de 2,0mm
na mesma cor do corpo para laterais, quando houver e prateleiras
fita reta de 1,0mm na mesma cor do corpo aplicadas com cola
pelo sistema HOTMELT. Sistema de fixagdo cavilhas de madeira
e tambores de sistema minifix possibilitando a montagem do
mesmo sem danificar a madeira. Sistema de regulagem das
prateleiras por meio de suporte removivel, tipo pino, injetado em
polipropileno de alta resisténcia fixados a lateral por meio de
préfuros com passos de 64mm. Ambas prateleiras sdo montadas
na parte central, formando um nicho de trés (03) vaos. Portas
confeccionadas em MDF com revestimento em melaminico
madeirado no padrdo nogueira caiena espessura minima de
18mm confeccionado a partir de chapas de particulas de madeira
. macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
’ densidade minima 660 kgf/m*® e resisténcia a flexdo de 205
kgf/cm?2. Puxadores metalicos, tipo alga com acabamento na cor
preto 6nix e detalhe estético central com rebaixos redondos
fixados por parafusos soberbos, dobradigcas com abertura de até
270°. Estrutura Lateral composto por miolo estrutural em sarrafos
de MDF de 25 mm de espessura com revestimento melaminico e
sobreposto por duas placas externas de MDF de 10 mm de
espessura, com revestimento em melaminico madeirado no
padrédo nogueira caiena e encabegamento frontal em MDF
chanfrado e acabamento com revestimento em melaminico
madeirado no padrdo nogueira caiena. Possuindo 02 sapatas
reguladoras de nivel com rosca 5/16 mm sextavado, permitindo o
ajuste de altura do tampo em relagdo ao piso e possiveis
deformidades do piso. Base composta por duas travessas em
MDP 18mm laminado melaminico preto e encabegamento
aparente em fita reta 1mm aplicada as pecas por meio de sistema
de HOTMELT, sarrafos transversais em MDF de 25mm

8.628,1500 9.490.965,0000
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reforcando a sua estruturacdo. Sistema de fixzg@o por meio de
parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix),
buchas rosqueadas em polipropileno fixadas por pressdo e
cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira,
puxadores metalicos tipo alga com acabamento na cor preto dnix
e detalhe estético central com rebaixos redondos fixados por
parafusos soberbos, juntamente com sistema de fecho em acgo
niquelado com tambor de giro simples 180° e 02 (duas) chaves
escamotedveis com revestimento em polipropileno, 02 (duas)
dobradicas de zamack com mecanismo que permite abertura de
270° e regulagens horizontais e verticais em cada porta fixadas
as laterais por meio de parafuso direto a estrutura. O licitante
devera apresentar comprovagdo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
s certificado pela ABERGO — Associagao Brasileira de Ergonomia.
Registro ou inscricdo na entidade profissional competente
conforme Resolugdo do CONFEA 417, Relatérios de analises
emitidos por laboratério competente pertencente & RBLE com
base nas NBR's 8094:1983 e 8095:1983, cujo interessado sejao
fabricante dos bens ofertados, demonstrando exposi¢do de 500
horas ou mais das estruturas metalicas 2 névoa salina e a
atmosfera Umida saturada, “grau FO” e “grau d0/t0”, NBR's
10443:2008 e 11003:2010 Apresentar  certificado  de
comprovagao de origem da matéria prima (madeira) e/ou de seu
manejo de forma sustentavel do fabricante ou do fornecedor de
matéria prima (FSC), de acordo com os critérios de
sustentabilidade, baseado na IN 01/2010° do Ministério - do
Planejamento e no Decreto 7.746 de 05 de -junho de 2012, O
produto devera estar em conformidade com as normas da ABNT
vigentes. Catélogo do item, comprovando o atendimento as
especificagbes do edital. Apresentar amostra dgo item em até 05
(cinco) dias corridos. Declaragao de garantia de 60 meses. Caso
o licitante ndo seja o fabricante, devera apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.

12 gﬁ#ﬁﬁ? DE ATENDIMENTO DE 01 LUGARES (1600 X 1150 x | 500 6.242.9900 3.121.495,0000
Balcéo de atendimento de 01 lugares (1600 X 1150 x 910 MM).
Composto  por um tampo reto de atendimenio com
1600x350x25mm um tampo reto inferior com 1600x600x25mm
confeccionados em MDP com revestimento melaminico de baixa
pressdo, na cor branca, e eéspessura minima de' 25mm
confeccionado a partir de chapas de particuias de madeira
macica, prensadas com resina fendlica de alta qualidade, com
densidade de 660 kg/m®. Possuindo resisténcia a flexdo de 140
kgf/cm?, com revestimento da superficie em laminado melaminico
de baixa pressio texturizado com 0,3mm de espessura, em
ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos, os
mesmos possuem todo seu perimetro encabegado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio ergonémico de 2,5mm, na
mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT e recebe
buchas metalicas injetadas em zamac com rosca M6 em zamac,

& ciminasimg.gov.br
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possibilitando ao mesmo inumeras montagens e desmontagens
facilitando e tornando mais rapido os remanejamentos de layout
que se fagam necessarios sem danificar o tampo. Sistema de
fixagdo dos tampos a estrutura através de espagadores em L tipo
mao francesa injetado em aluminio e parafusos M6. Sistema de
eletrificagdo com passa cabos retanguiar  291x106mm,
confeccionado em perfil de aluminio extrudado, com tampa
basculante também extrudada em aluminio e acabamento de
fechamento com escova de cerdas sintéticas para evitar
estrangulamento dos cabos e evitar a queda de objetos na caixa
de eletrificagéo. Estrutura metalica 100% em aluminio extrudado
e injetado e 100% reciclavel isenta de soidas e composta por:
Trés (03) estruturas retangulares 1150x910mm (duas laterais e
uma central) composta por quatro perfis de aluminio extrudado
45x45mm formando moldura retangular e duas longarinas
transversais internas do mesmo perfil unidos por sistema de
conectores injetados em aluminio de duas vias a 90°, fixado aos
perfis de aluminio por meio de parafusos M10 sextavado interno
proporcionando maior estruturagdo ao conjunto, possuindo
sapatas niveladoras, com rosca fixada em porcas sextavada
alojadas nas ponteiras de acabamento, permitindo o nivelamento
de altura da mesa de trabalho, ponteiras de acabamento em
polipropileno injetado fixadas ao perfil por encaixes de pressio e
com cavas laterais possibilitando a regulagem da sapata com a
ponteira apoiada ao piso. Oito (08) longarinas estruturais,
confeccionadas em perfil de aluminio extrudado de 45 x 45 mm,
para conexdes perpendiculares entre perfis e estruturas-laterais
e centrais por meio de conectores em aluminio injetado e sistema
de fixagdo através de parafusos de cabega" cilindrica de
sextavado internc com rosca M6 e porca fresada M6
proporcionando maior resisténcia e durabilidade ao conjunto
além de facilitar e agilizar possiveis remanejamento de layouts
que se facam necessarios sem afetar a qualidade do produto.
Dois (02) painéis frontais confeccionados em MDF 18mm com
frisos em baixo relevo com acabamento superficial em pintura
gofrato com sistema de fixac@o aos perfis de aluminio atraves de
rebaixo em todo seu perimetro permitindo o perfeito acoplamento
do mesmo aos perfis sem a utilizagdo de parafusos. Dois (02)
painéis laterais confeccionados em MDF 6mm com acabamento
superficial em pintura gofrato com sistema de fixagdo as
estruturas laterais através de encaixe dos mesmo aos perfis sem
a utilizagdo de parafusos. Sistema de eletrificacdo através de
calhas elétricas metalicas confeccionadas em ago SAE 1010/20
de 1,2mm de espessura e 1200 x 90 x 75 mm (c xp x h)em L
com divis&o central para elétrica e dados e sistema de fixacdo ao
perfil de aluminio através de engate rapido e sistema de tomadas
acoplada a mesma com 4 orificios de elétrica e 2 para dados e
voz. Sistema de acabamento superficial para todas as partes e
pegas metalicas que passam por um processo de decapagem e
ancoragem quimica através de um sistema linear com banhos
desengraxantes e processo de prétratamento antes da pintura
através de um conversor de camada nanoceramic, livre de
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fosfatos, especialmente formulado para traiamerito de superficies
de aco, ferro e aluminio através de tecnologia inovadora e
ecologicamente correta livre de componentes organicos volateis
e aumentando a resisténcia a corrosdo de superficies metalicas
pintadas. Pintura com camada minima de 70 microns de tinta em
PO hibrida, com polimerizagédo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C. Apresentar certificado de comprovacdo de
origem da matéria prima (madeira) e/ou de seu manejo de forma
sustentavel do fabricante ou do fornecedor de matéria prima
(FSC), de acordo com os critérios de sustentabilidade, baseado
na IN 01/2010 do Ministério do Planejamento e no Decreto 7.746
de 05 de junho de 2012, O produto devera estar em conformidade
com as normas da ABNT vigentes. Catdlogo do item,
comprovando o atendimento as especificagdes do edital.
s, Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso o licitante ndo seja o
fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando a
revenda dos seus produtos.

13 EXTENSAO SEMI CiRCULO 120MM. Extensdo semi circulo 600
120MM. Em MDP com revestimento melaminico de baixa pressao
espessura minima de 25mm confeccionado a partir de chapas de
particulas de madeira macica, prensadas com resina fendlica de
alta qualidade, com densidade minima de 565 kg/m?® e resisténcia
a flexdo de 143 kgflcm?, com revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3mmde
espessura, em ambas as faces, e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos, o mesmo possui todo seu perimetro ‘encabegado com fita
de poliestireno reta de 2,0mm e raio ergondémico de 2,5mm
(conforme NR 17), na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema
HOTMELT e sistema de fixagdo através de buchas roscadas M6
em zamac, possibilitando ao mesmo intimeras montagens e
desmontagens facilitando e tornando mais rapido os
remanejamentos de layout que se fagam necessarios sem
danificar o tampo. Catélogo do item, comprovando o atendimento
as especificagées do edital. Apresentar amostra do item em até
05 (cinco) dias corridos. Declaragéo de garantia de 60 meses.
Caso o licitante ndo seja o fabricante, devera apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.

1.342,2500 805.350,0000

14 PAINEL DIVISOR PARA MESA MEDINDG 1400X450MM. Painel | 1000
Divisor Para Mesa medindo 1400x450mm confeccionado em
madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com
18mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na cor a definir.
Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno semirrigido
com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo a quente. A fixac&o do painel na
mesa devera ser através de 02 suportes em forma de “L”, em
chapa de aco #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de
parafusos de ago e buchas metalicas. Acabamento e montagem:
Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epoxi-pé,

3304500  330.450,0000
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fixada por meio de carga elétrica oposta, cur=da en eslufa de alta
temperatura, na cor a definir. Apresentai juntamente com a
proposta: Declaragdo de garantia: 05 anos contra defeito de
fabricagdo. Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificagbes do edital. Apresentar amostra do item em até 05
(cinco) dias corridos. Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso
o licitante n&o seja o fabricante, devera apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.

15 PAINEL DIVISOR PARA MESA MEDINDO 1200X450MM. Painel | 1.000
Divisor Para Mesa medindo 1200x450mm confeccionado em
madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com
18mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na cor a definir.
Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno semirrigido
com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo a quente. A fixagdo do painel na
mesa devera ser através de 02 suportes em forma de “L”, em
chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de
parafusos de acgo e buchas metalicas. Acabamento e montagem:
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Apresentar juntamente com a
proposta: Declaragdo de garantia: 05 anos contra defeito de
fabricagdo. Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificacbes do edital. Apresentar amostra do item em até 05
(cinco) dias corridos. Declaragdo de garantia de 60 meses. Caso
o licitante ndo seja o fabricante, deverad- apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.

317,5200 317.520,0000

16 PAINEL DIVISOR PARA MESA MEDINDO 600X450MM. Painel
Divisor Para Mesa medindo 600x450mm confeccionado em
madeira MDP (painéis de particulas de média densidade) com
18mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressio nas duas faces, na cor a definir.
Bordas retas com acabamento em fita de poliestireno semirrigido
com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo a quente. A fixagao do painel na
mesa devera ser através de 02 suportes em forma de “L”, em
chapa de ago #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de
parafusos de ago e buchas metalicas. Acabamento e montagem:
Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pg,
fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em-estufa de alta
temperatura, na cor a definir. Apresentar juntamente com a
proposta: Deciaragéo de garantia: 05 anos contra defeito de
fabricagéo. Catalogo do item, comprovando o atendimentc as
especificacdes do edital. Apresentar amostra do item em até 05
(cinco) dias corridos. Deciarag&o de garantia de 60 meses. Caso
o licitante nao seja o fabricante, devera apresentar carta do
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.

234,4700 234.470,0000
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ARMARIO ALTO FECHADO. Armario alto feciiado. Dimensoes:
800x510x1600mm (LXPXH). Tampo em MDP' 25mm de
espessura, revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, com no minimo 0,3mm de espessura. Bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura 3mm,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm. Portas: Duas portas de abrir em MDP.de 18mm
de espessura, revestimento em laminado melaminico. com
0,3mm de espessura em ambas as faces. Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura de Tmm.
Cada porta possui duas dobradicas que permita abertura de no
minimo 270°, auto atarraxantes, de cabega chata. Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, ago zincado e
lubrificado, e peca em plastico de para travarmento, mantendo a
porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada. Tem
eixo em aco, evitando o atrito e eliminando a necessidade de
lubrificacdo. Possui um puxador em cada porta, em aluminio
extrudado e arqueado com formato convexo. Fechadura: em aco
cromado, cilindro em ago cromado. Dotado de molas e pinos em
latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de aito desempenho
em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos. Cada fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo Gue a chave de outra fechadura a abra.
Possui lingueta de aco com mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte
superior e ouira na inferior, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabega chata medindo "11x3;5mm. As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado)‘com sistema de
sSeguranca que permite a dobra sem que se quebre dentro do
cilindro. Prateleiras: 04 prateleiras regulaveis, e MDP 18mm de
espessura, revestimento em laminado melaminico nas duas faces
em bordas transversais protegidas por fita de poliestireno flexivel
com espessura de 1mm. Nas bordas longitudinais de tem fita com
espessura 3mm, com raio de 2,5mm. Contém quatro suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinps' de
regulagem. O travamento das prateleiras regulaveis é feito por
meio de pinos em aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos para engate. Base em MDP com 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico bordas protegidas por fita
de poliestireno flexive!l com espessura de 1mm. Possui recorte
que propicia acabamento perfeito na unido das pegas. Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com forma
telescopica ajuste de rio minimo 20mm, permite a regulagem de
altura pelo lado interno do armario. Laterais em MDP com 18mm
de espessura, revestimento em laminado melaminico de ambas
as faces bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de 1Tmm. Possui recorie que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas. No sentido longitudinal das
laterais, contém duas fileiras de furos com diametro de 5mm.
Fundo em MDP com 18mm de espessura, revestimento em
laminado melaminico de em ambas as faces. E embutidc nas
laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem

2.000

2.942,3600 5.884.720,0000
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frestas e mantendo travamento e estabilidade do curpo do movel.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetade, com formato
telescopico ajuste de no minimo 20mm, fixada a um suporte de
poliuretano injetado. Contém trés furos para fixagéo, por meio de
parafusos auto atarraxantes, zincados. Montagem: o travamento
das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de
cavilhas e pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo m6, com
rebaixo na extremidade oposta & rosca para o travamento, e
recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo
superior e inferior por meio de pino em zamak, rosca padrdo mé6
na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes
no fio da rosca para que a mesma trave e n3o solte da peca, sdo
no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungao.
Apresentar a documentagao de evidéncia minima da qualidade e
~~ compromisso ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLOR a fim de
demonstrar a origem da madeira que sera utilizada; Rotulagem
Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO
14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro; Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras
dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario; Laudo
Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela
ABERGO, com imagens e/ou descricbes do produto e/ou
fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes
no laudo/relatérioda avaliagdo para perfeita identificagdo  dos
produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatérios sio acompanhados da devida-ART ou RRT do
servico, com comprovante de quitagdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda,
caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaracgo de
certificacéo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagdo; Laudo Ergonémico
em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-17,
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho,
emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com
imagens e/ou descrigbes do produto e/ou fotografias e/ou
diagramas e/ou suas funcionalidades  presentes no
laudo/relatérioda avaliagéo para perfeita identificagdo dos
produtos objeto da analise. Nao serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagdo detalhada do produto objeto da anaiise. Os
laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do
servico, com comprovante de quitacdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda,
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caso o profissional avaliador seja Ergonomista, declaragde de
certificagdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagdo; Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO conforme norma NBR
16332:2014, que comprove a resisténcia da cola hot melt a
temperatura, umidade e a tragdo com dinamémetro e manual, que
apos cinco ciclos de uma exposi¢édo prolongada a temperatura e
a umidade do sistema painel-borda n3o foram notadas
deformagdes e descolamento e quando for aplicada uma forca de
tragdo de no minimo 120N apresente presenca uniforme de
fragmentos comprovando a boa colagem da fita ao substrato da
madeira que constitui o mobiliario: Relatério de Ensaio emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagao de
resisténcia a corrosdo por névoa salina dos elementos metalicos
b (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
para exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliagdo
demonstrando que n&do houve nenhuma corrosio e nenhuma area
de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022
e ABNT NBR 5841:2015 ou versées posteriores; Declaragéo da
Diretiva Rohs (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais
como mercurio (Hg), Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)),
cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres difenil-
polibromados (PBDEs). Certificado de conformidade do produto
emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13961:2010, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
Declaragdo de garantia: 05 anos contra defeito de fabricagao.
Catalogo do item, comprovando o atendimento as especificacdes
do edital. Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias
corridos. Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso o licitante
ndo seja o fabricante, devera apresentar carta do fabricante
autorizando a revenda dos seus produtos.

18 ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO. Armario extra alto fechado. | 2.000
Dimensdes: 800x510x2100mm (LXPXH). Tampo em MDP 25mm, 3.608,0800 | 7.216.160,0000
de espessura, revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, com no minimo 0,3mm de espessura. Bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura 3mm,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2,5mm. Portas: Duas portas de abrir em MDP de 18mm
de espessura, revestimento em laminadoPossui  bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com espessura de Tmm.
Cada porta possui duas dobradigas que permita abertura de no
minimo 270°, auto atarraxantes, de cabeca chata. Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada, ago zincado e
lubrificado, e peca em plastico de para travamento, mantendo a
porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada. Tem
eixo em aco, evitando o atrito e eliminando a necessidade de
lubrificagdo. Possui um puxador em cada porta, em aluminio
extrudado e arqueado com formato convexo. Fechadura: em aco
cromado, cilindro em ago cromado. Dotado de molas e pinos em
lat&o ou aco, lubrificados com graxa naval de alto desempenho
em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
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possiveis travamentos. Cada fechadura 'em urn segredo
individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra.
Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de
duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte
superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5mm. As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de
Seguranc¢a que permite a dobra sem que se quebre dentro do
cilindro. Prateleiras: 05 prateleiras regulaveis, em MDP 18mm de
espessura, revestimento em laminado melaminico nas duas faces
em bordas transversais protegidas por fita de poliestireno flexivel
com espessura de Tmm. Nas bordas longitudinais de tem fita com
espessura 3mm, com raio de 2,5mm. Contém quatro suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem. O travamento das prateleiras regulaveis ¢ feito por
meio de pinos em acgo inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos para engate. Base em MDP com 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico bordas protegidas por fita
de poliestireno flexivel com espessura de 1mm. Possui recorte
que propicia acabamento perfeito na unido das pecgas. Possui
reguladores de nivel em’ polipropileno injetado, com forma
telescépica ajuste de no minimo 20mm, permite a regulagem de
altura pelo lado interno do armaério. Laterais em MDP com 18mm
de espessura, revestimento em laminado melaminico de ambas
as faces bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de 1mm. Possui recorte que propicia acabamento
perfeito na montagem das pecas. No sentido’longitudinal das
laterais, contém duas fileiras de furos com diametro’ de 5mm.
Fundo em MDP com 18mm de espessura,’ revesfimento ‘em
laminado melaminico de em ambas as faces. E embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem
frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato
telescopico ajuste de no minimo 20mm, fixada a um suporte de
poliuretano injetado. Contém trés furos para fixagdo, por meio de
parafusos auto atarraxantes, zincados. Montagem: o travamento
das laterais ao tarmpo superior e inferior & feito por meio de
cavilhas e pinos de ago inoxidavel com rosca padrao m6, com
rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, e
recorte para engate do pino de aco, o qual é fixado ao tampo
Superior e inferior por meio de pino em zamak, rosca padrdo m6
na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes
no fio da rosca para que a mesma trave € nao solte da peca, sio
no minimo duas cavilhas e dois pinos de aco por juncao.
Apresentar a documentag&o de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLOR a fim de
demonstrar a origem da madeira que sera utilizada; Rotulagem
Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR SO
14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro; Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico
Federal do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras
dentro da validade em nome do fabricante do mobiliario: Laudo
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Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Segurancga do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela
ABERGO, com imagens e/ou descricdes do produto e/ou
fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes
no laudo/relatérioda avaliagédo para perfeita identificacdo dos
produtos  objeto da andlise. N3o serdo aceitos
laudoslaudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servico, com comprovante de quitagdo da Guia e
documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta competéncia/especializagdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaragdo de certificagdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializagdo; Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO conforme norma NBR 16332:2014, que comprove a
resisténcia da cola hot melt a temperatura, umidade e a tragéo
com dinamémetro e manual, que apos cinco ciclos de uma
exposi¢ao prolongada & temperatura e a umidade do sistema
painel-borda ndo foram notadas deformagdes e descolamento e
quando for aplicada uma forca de tragdo de no minimo 120N
apresente presenca uniforme de fragmentos comprovando a boa
colagem da fita ao substrato da madeira que constitui o mobiliario;
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovagao de resisténcia a corrosdo por
névoa salina dos elementos metalicos (com solda) pintados,
conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposicdo de no
minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando que no houve
nenhuma corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou
versdes posteriores; Declaracdo da Diretiva Rohs (Restriction of
Certain Hazardous Substances), tais como merctrio (Hg),
. Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)), cadmio (Cd), bifenil-
polibromados (PBBs), éteres difenil-polibromados (PBDEs).
Certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as
normas da ABNT conforme NBR 13961:2010, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO. Declaragéo de garantia: 05
anos contra defeito de fabricagao. Catélogo do item,
comprovando o atendimento as especificagbes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragao de garantia de 60 meses. Caso o licitante nio seja o
fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando a
revenda dos seus produtos.

19 ARMARIO ARQUIVO 4 GAVETAS 500X510X1350MM. Armario | 1.500
arquivo 4 gavetas 500X510X1350MM. Tampo: Em MDP de 25 3.118,3900  4.674.585,0000
mm de espessura, revestida em laminado melaminico em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de Poliestireno semi-
rigido de 3 mm de espessura e raio minimo de 2,5mm, Fixado a
estrutura do gaveteiro através de parafusos de aco e buchas
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metalicas. Estrutura: Fundo, laterais e base inferior em mdp de 18
mm de espessura, revestidos em laminado melaminico em ambas
as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 01 mm de
espessura, Gavetas: 04 Gavetdo para pasta suspensa
confeccionada em chapa de ago #22 de espessura, dobrada e
soldada através de eletro-fusdo, com deslizamento suave sobre
corredigas telescépicas em ago. Frente dos gavetées em mdp de
18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de Poliestireno semi-
rigido de 3 mm de espessura e raio minimo de 2,5mm, Fechadura
com fechamento simultaneo, com 02 chaves dobraveis. Puxador
tipo al¢a produzido em zamak componentes metalicos: Todas as
pecas metélicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico pintura epdxi-p6d, Rodapé com acabamento texturizado.
Apresentar a documentagao de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental: Certificagdo FSC ou CEFLOR a fim de
demonstrar a origem da madeira que sera utilizada; Certificado
de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobilidrio; - Laudo Ergonémico em
conformidade com requisitos aplicaveis do subitem a NR-17,
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho,
emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com
imagens e/ou descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou
diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatério
da avaliagdo para perfeita identificacdo dos produtos objeto da
analise. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagéo
detalhada do produto objeto da analise. Os laudos/relatérios séo
acompanhados da devida ART ou RRT do servico, com
comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja
médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso
_ 0 profissional avaliador seja Ergonomista, declaragdo de
i certificagéo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagdo; - Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO conforme norma NBR
16332:2014, que comprove a resisténcia da cola hot melt a
temperatura, umidade e a tragdo com dinamémetro e manual, que
apos cinco ciclos de uma exposic¢do prolongada a temperatura e
a umidade do sistema painel-borda nao foram notadas
deformagdes e descolamento e quando for aplicada uma forga de
tracdo de no minimo 120N apresente presenca uniforme de
fragmentos comprovando a boa colagem da fita ao substrato da
madeira que constitui o mobiliario; - Relatério de Ensaio emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovacédo
de resisténcia a corrosdo por névoa salina dos elementos
metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicdo de no minimo 300 horas, com
avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e
nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR
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ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;
- Declaragéo da Diretiva Rohs (Restriction of Certain Hazardous
Substances), tais como mercurio (Hg), Chumbo (Pb), cromo
hexavalente (Cr(Vi)), cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs),
éteres difenil-polibromados (PBDEs). Declaragao de garantia: 05
anos contra defeito de fabricagdo. Catalogo do item,
comprovando o atendimento as especificacdes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso o licitante ndo seja o
fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando a
revenda dos seus produtos.

20 GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS 401X505X600MM. | 1.200
Gaveteiro volante 3 gavetas 401X505X600MM Tampo: em MDP
em chapa unica com 25mm. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, com 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, bordas de poliestireno flexivel com
espessura minima de 3mm, com bordas arredondadas em todo
seu perimetro com raio minimo de 2,5mm possui recorte na parte
posterior, que propicia acabamento perfeito na montagem das
pegas. Base: em MDP chapa unica com 18mm. Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, bordas de poliestireno flexivel com espessura
minima de 1mm. Possui recorte, que propicia acabamento
perfeito na unido das pegas. Rodizio: de duplo giro em poliamida
rigida injetada, micro texturizada fosco na cor peta, com diametro
de 50mm. Possui dois eixos em ago inoxidavel, sendo um na
vertical e outro na horizontal, os dois da dianteira possuem trava.
Laterais: em MDP chapa tGinica com 18mm, medindo 480x525mm
(PxH). Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as faces. Bordas de poliestireno flexivel com
espessura minima de 1mm. Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas. Paralelo ao recorte
posterior, outro recorte para embutir a vareta de aluminio do
» mecanismo de travamento simultaneo das gavetas. Fundo: em
MDP chapa unica com 18mm. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces. E embutido
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungéo, a 3mm
de profundidade com recuo de 6mm do limite posterior do
gaveteiro, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do mével. Gavetas: Trés gavetas com frente MDP, em
chapa Unica com 18mm, Revestimento em laminado melaminico
de alta resisténcia em ambas as faces bordas de poliestireno
flexivel com espessura 1mm. Corpo da gaveta em chapa de ago
com espessura minima de 0,9mm com profundidade interna
minima de 345mm e largura minima de 335mm. As guias
metalicas sdo em chapa de aco com espessura minima de 1,2mm
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema
de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada. As guias deveram ter um sistema de trava no final do
curso ao seu fechamento evitando que se abra ao inclinar o
gaveteiro. Sistema de travamento: simultaneo das gavetas por

1.578,1900 1.893.828,0000
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meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis,
fechadura cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao
eixo, duas copias de chave com capa plastica de protecao e
sistema escamoteavel, evitando que se quebre. Cada fechadura
possui segredo Unico evitando que a chave de um gaveteiro
possa abrir o outro. A fixagdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas metalicas, cravadas nos tampos e parafusos
com rosca milimétrica e arruelas de pressdo. Todas as pecas
metalicas utilizadas dever&do receber pré-tratamento quimico e
pintura epoxi. Apresentar a documentagédo de evidéncia minima
da qualidade e compromisso ambiental: Certificagdo FSC ou
CEFLOR a fim de demonstrar a origem da madeira que sera
utilizada; - Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas
Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido
Sl por OCP acreditado pelo Inmetro; Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do IBAMA para Atividades
Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario; Laudo Ergonémico em conformidade
com requisitos aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 4.219 de
dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido por
Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou
Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise. Nao serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificagio detalhada do produto
objeto da andlise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitagdo da
Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta competéncia/especializacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaracdo de certificagdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializagdo; - Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO conforme norma NBR 16332:2014, que comprove a
resisténcia da cola hot melt & temperatura, umidade e a tragdo
com dinamémetro e manual, que apos cinco ciclos de uma
exposicéo prolongada & temperatura e a umidade do sistema
painel-borda nao foram notadas deformacgdes e descolamento e
quando for aplicada uma forca de tragdo de no minimo 120N
apresente presenca uniforme de fragmentos comprovando a boa
colagem da fita ao substrato da madeira que constitui o mobiliario;
Relatério de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovagao de resisténcia & corrosao por
névoa salina dos elementos metalicos (com solda) pintados,
conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢ao de no
minimo 300 horas, com avaliagéo demonstrando que ndo houve
nenhuma corroséo e nenhuma area de empolamento, conforme
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841 2015 ou
versGes posteriores; Declaracdo da Diretiva Rohs (Restriction of
Certain Hazardous Substances), tais como mercurio (Hg)
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Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)), cadmio (Cd), bifenil-
polibromados (PBBs), éteres difenil-polibromados (PBDEsS).
Certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT
e NBR 13961:2010, emitido por certificadora acreditada pelo
INMETRO, no certificado deverdo estar identificados o fabricante
e 0 modelo ofertado. Declaragdo de garantia: 05 anos contra
defeito de fabricagdo. Catalogo do item, comprovando o
atendimento as especificacdes do edital. Apresentar amostra do
item em até 05 (cinco) dias corridos. Declaragdo de garantia de
60 meses. Caso o licitante nao seja o fabricante, devera
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda dos seus
produtos.

21 Mesa 1200x800mm (LXPXH). Superficie de trabalho: com 1.000
S formato retangular, tampo Unico em madeira MDP de 25mm
revestimento em laminado melaminico 0,3mm em ambas as faces
ou confeccionado em resina ABS, medindo 1200x800mm, dotado
de nervuras com espessura minima de 5mm, bordas duplas
medindo 30mm sem emendas , fixado a estrutura por meio de
parafusos nao visiveis. Base do tampo e estrutura da mesa
formada por 01 tubo retangular medindo 50 x 20 mm x 1,20 mm
de espessura posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo
de conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o
perimetro, garantindo a sustentacdo da mesa e 01 barra de
sustentag&o central longitudinal em tubo 50 x 20mm x 1,20 mm
de espessura unida por meio de solda, 04 colunas verticais
laterais soldada a base do tampo 110X38,10 mm X 2mm de
espessura unindo por encaixe aos 4 pés desmontaveis em 2
secbes de 630 mm de comprimento, permitindo empilhamento
das mesas, encaixe de 4 tubos internos de 140 mm de
comprimento 33,40X1,5 mm de espessura, dando firmeza e
equilibrio sem folgas nos pés, com sapatas injetadas na cor da
estrutura "branca” com tratamento anticorrosivo e pintura
eletrostatica na cor branca lisa, com no minimo 150 micros em
. tubo reto com solda. Apresentar Certificado ou Declaragdo de
Garantia especifica para este processo licitatério, de no minimo
05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagao; Laudos
emitidos por Organismo Certificador de Produto acreditado pelo
INMETRO, emitidos em nome da proponente ou do fabricante do
mobiliario indicado na proposta, que comprovem que os produtos
a serem fornecidos atendem as seguintes normas: a) ABNT NBR
5841:2015 - Determinagdo do grau de empolamento de
superficies pintadas. b) ABNT NBR 17088:2023 - Corroséo por
exposi¢do a névoa salina — Método de ensaio. ¢) ABNT NBR
10443 -Tintas e vernizes - Determinagao da espessura de pelicula
seca sobre superficies rugosas. d) ABNT NBR ISSO 4628-3:2022
- Tintas e vernizes - Avaliagdo da degradacéo de revestimento -
Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3 -
Avaliagéo do grau de enferrujamento. e) ABNT NBR 8095:2015 -
Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposicéo a atmosfera Umida saturada - Método de ensaio. no

2.403,3200 2.403.320,0000
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minimo 300 horas f) ABNT NBR 16964:2021 - Moveis - Assentos
- Determinagédo de estabilidade. Apresentar uma amostra do
produto em 05 dias corridos para averiguagdo pela equipe
solicitante. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA: Relatério de
ensaio da determinag&o do teor de chumbo na pintura epoxi-pd
das estruturas metdlicas dos méveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratdrio
técnico para confirmagdo da veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila), com ensaio atestando a
resisténcia ao impacto izod de 150 j/m; Laudo emitido por
laboratorio quanto a tinta aplicada, espessura tinta NBR 10443/08
e determinagdo da aderéncia NBR 11003/2009, com no minimo
=Y 150 micros em tubo reto com solda. Catalogo com produto
semelhante ao especificado. Certificado de garantia em nome do
fabricante com no minimo 5 anos. Amostra em 5 dias corridos.

22 Mesa 2400x800mm (LXPXH). Superficie de trabalho: com | 1.200
formato retangular, tampo em madeira MDP de 25mm
revestimento em laminado melaminico 0,3mm em ambas as faces
ou confeccionado em resina ABS, medindo 1200x800mm, dotado
de nervuras com espessura minima de 5mm, bordas duplas
medindo 30mm sem emendas , fixado a estrutura por meio de
parafusos n&o visiveis. Base do tampo e estrutura da mesa
formada por 01 tubo retangular medindo 50 x 20 mm x 1,20 mm
de espessura posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo
de conformagdo mecéanica por dobramento, cobrindo todo o
perimetro, garantindo a sustentagdo da mesa e 01 barra de
sustentacdo central longitudinal em tubo 50 x 20mm x 1,20 mm
de espessura unida por meio de solda, 04 colunas verticais
laterais soldada a base do tampo 110X38,10 mm X 2mm de
espessura unindo por encaixe aos 4 pés desmontaveis em 2
secbes de 630 mm de comprimento, permitindo empilhamento
das mesas, encaixe de 4 tubos internos de 140 mm de
comprimento 33,40X1,5 mm de espessura, dando firmeza e
equilibrio sem folgas nos pés, com sapatas injetadas na cor da
estrutura "branca” com tratamento anticorrosivo e pintura
eletrostatica na cor branca lisa, com no minimo 150 micros em
tubo reto com solda. Apresentar Certificado ou Declaragdo de
Garantia especifica para este processo licitatério, de no minimo
05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagdo; Laudos
emitidos por Organismo Certificador de Produto acreditado pelo
INMETRO, emitidos em nome da proponente ou do fabricante do
mobiliario indicado na proposta, que comprovem que os produtos
a serem fornecidos atendem as seguintes normas: a) ABNT NBR
5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas. b) ABNT NBR 17088:2023 - Corroséo por
exposicéo a névoa salina — Método de ensaio. c) ABNT NBR
10443 -Tintas e vernizes - Determinag&o da espessura de pelicula
seca sobre superficies rugosas. d) ABNT NBR ISSO 4628-3:2022
- Tintas e vernizes - Avaliag&o da degradacgao de revestimento -

4.192,6400 5.031.168,0000
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Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - Parte 3 -
Avaliagdo do grau de enferrujamento. e) ABNT NBR 8095:2015 -
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosio por
exposi¢io a atmosfera imida saturada - Método de ensaio. no
minimo 300 horas f) ABNT NBR 16964:2021 - Méveis - Assentos
- Determinagdo de estabilidade. Apresentar uma amostra do
produto em 05 dias corridos para averiguag@o pela equipe
solicitante. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA: Relatério de
ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-po
das estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila), com ensaio atestando a
resisténcia ao impacto izod de 150 j/m; Laudo emitido por
laboratorio quanto a tinta aplicada, espessura tinta NBR 10443/08
e determinagdo da aderéncia NBR 11003/2009, com no minimo
150 micros em tubo reto com solda. Catélogo com produto
semelhante ao especificado. Certificado de garantia em nome do
fabricante com no minimo 5 anos. Amostra em 5 dias corridos.

LOTE 05 - ASSENTOS ADMINISTRATIVOS

Item

Descrigéo

Quant

Valor Unitario Valor Total

01

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM APOIA
BRACOS REGULAVEIS. Encosto Revestido. Interno em
compensado anatémico multilaminado moldado a quente.
Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensao
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformag&o permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em
forma anatémica com espessura média de 40 mm. Largura de
420 mm e altura de 450 mm. Capa de protegéo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas
que dispensam o uso do perfil de PVC. Assento Revestido.
Interno em compensado anatémico multilaminado moldado a
quente com espessura minima de 10,5 mm. Espuma injetada
em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagao de rasgo, alta tens&o de alongamento
€ ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacgéo
permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 40 mm.
Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. Capa de
protecao e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do

2.500

2.607,5000 6.518.750,0000
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perfil de PVC. Mecanismo contato permanente. Mecanismo
com corpo fabricado por processo robotizado de solda sistema
MIG em chapa de ago estampada de 3 mm e encosto articulado
em chapa de ago de 2 mm conformados por processo de
estampagem progressiva. Suporte do encosto em chapa 3 mm
em forma “U” conformada também por estampagem
progressiva com acabamento em zinco branco. Corpo e
encosto com acabamento em pintura eletrostatica realizado por
processo totalmente automatizado em tinta po, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos,
com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). Este
mecanismo possui assento fixo e encosto  com
aproximadamente 32° de curso de regulagem de inclinago,
com bloqueio em qualquer posi¢édo e contato permanente na
posigao livre. O travamento é através do sistema “freio friccao”
de 8 laminas, seu comando é através de alavanca de ponta
excéntrica que permite a liberagdo e o bloqueio de forma
simples e com minimo esforco através de simples toque.
Suporte para encosto com regulagem de altura automatica que
dispensa o uso de botdo ou manipulo para o acionamento, com
8 niveis de ajuste e com curso aproximado de 80 mm, caneca
articulada de acabamento injetada em termoplastico composto
texturizado com eixo de giro em aco trefilado e sistema
amortecedor flexivel injetado em resina termoplastica de
grande resisténcia e isenta de ruidos. Possui sistema preciso
de acoplamento a coluna central da cadeira através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem em casos
eventuais de manutencdo. Coluna giratéria com regulagem de
altura. Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas
com 100 mm de curso aproximado, fabricada em tubo de ago
de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado
em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia
a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Bucha guia para o pistdo injetada em
resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste
e calibrada individualmente com precisdo de 0,03 mm. Com
comprimento de 70 mm proporciona guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de
altura em conformidade com a norma DIN EN 16955 classe 4,
fixados ao tubo central através de porca rapida.No pistéo é
gravada a classificagdo Classe 4 de forma permanente. O
movimento de rotag&o da coluna é sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste
e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Seu
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V

sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se
através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutencdo. Base Injetada
em Material Termoplastico. Base para cadeira e poltrona, com
5 patas, fabricada por processo de injegdo em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), com caracteristicas de
excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a
abrasdo dos calcados e produtos quimicos. Com 5 (cinco)
hastes e alojamento para engate do rodizio no diametro de 11
mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Possui sistema
preciso de acoplamento a coluna central através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem em casos
eventuais de manutengao. No cone existe um anel metalico que
é colocado no molde no momento da injegao, conferindo maior
resisténcia mecanica. Este anel é fabricado em ago com
diametro externo de 56,8mm e espessura de 3mm com
acabamento zincado. Rodizio tipo W com 50mm de diametro.
Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em
resina de engenharia, possui banda de rodagem morbida em
polimero, para ser utilizado em qualquer tipo de piso, eixo
vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mme
eixo horizontal também em ago trefilado 1010/1020. Estrutura
do rodizio (cavaletes) injetados em resina de engenharia. O
eixo vertical é dotado de anel elastico em ago que possibilita
acoplamento facil e seguro a base. Apoia-brago regulavel
injetado em termoplastico. Parte superior do apoia-braco
injetado em termoplastico texturizado. Suporte do apoia-brago
regulavel injetado em termoplastico texturizado e estrutura de
aco estampada com 6,00 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
- nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). Possui
regulagem vertical com 7 estagios e curso de 55 mm. O sistema
interno de regulagem é fabricado em resina de engenharia
poliacetal. Com comprimento de 255 mm e largura de 75 mm.
O licitante arrematante devera apresentar, junto com a proposta
de pregos: Certificado de conformidade e/ou Relatério de
ensaio NBR 13962:2018, emitido por OCP/laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Parecer técnico de que o
produto atende a Norma Regulamentar do Ministério do
Trabalho NR 17, emitido por profissional competente certificado
pela Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO).
Certificado de conformidade de sistema de gestdo ambiental
NBR 14001:2015, emitido por OCP acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Certificado ambiental de cadeia de custédia do
FSC, em nome do fabricante de assentos, comprovando que a
madeira seja proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Relatério de Ensaio que comprove que a
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INA NUMERO: 0194

espuma € isenta de CFC, emitido por laboratorio acreditado
pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de ensaio NBR 8537:2022 —
Determinacdo da densidade, com resultado entre 50 e 55kg/m?,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
Relatério de ensaio NBR 9178:2022 Determinacdo da
Caracteristica de queima, com resultado da velocidade da
queima inferior a 100mm/min. Relatério de ensaio NBR
14961:2019 - Determinagéo do teor de cinzas, com resultado
do teor ndo superior & 1%, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO. Certificado de Processo de
Preparacéo e Pintura em superficies metalicas. Relatério de
ensaio NBR 17088:2023, corrosdo por exposicdo a névoa
salina, com resultado min. 500h grau de empolamento igual a
0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de
ensaio NBR 10591:2008 — Gramatura de tecidos, com
resultado de no minimo 260g/m?, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Catalogo do item,
comprovando o atendimento as especificagbes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso o licitante nao seja
o fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando
arevenda dos seus produtos.

02

CADEIRA FIXA BALANCIM COM BRACO FIXOS. Encosto
Revestido. Interno em polipropileno injetado estrutural de
grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente.
Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensio
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagao permanente com densidade de 45 3 55 kg/m3 em
forma anatémica com espessura média de 40 mm. Largura de
400 mm e altura de 350 mm. Capa de protecgo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas
que dispensam o uso do perfil de PVC. Suporte do encosto.
Suporte para encosto fabricado em tubo de aco industrial
oblongo de 18 x 43 mm com 2,65 mm de espessura.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta po, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). Capa de
protecéo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. Assento Revestido. Interno  em
compensado anatémico multilaminado moldado a quente com
espessura minima de 10,5 mm. Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tenso de alongamento
€ ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformaciao
permanente com densidade de 45 g 55 kg/m3 e moldada

3.100
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anatomicamente com espessura média de 40 mm.
Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. Capa de
protegdo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de PVC. Estrutura Fixa Continua. Estrutura fixa continua
curvada a frio em maquina automatica garantindo
confiabilidade e resisténcia, em tubo de aco curvado com
didmetro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa do
assento em ago estampado de 3,00 mm totalmente soldada por
sistema MIG e acabamento de superficie pintado. Acabamento
em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
= tratamento  antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). A estrutura
possui acoplamento para fixacdo do suporte do encosto tipo
l&mina diretamente na placa de fixagdo do assento sendo mais
resistente que a usual fixagdo no compensado anatémico.
Deslizadores envolventes injetados em polipropileno. Apoia-
brago fixo em poliuretano. Apoia-brago fixo de formato curvo
fechado, com alma de aco estrutural revestido em poliuretano
pré-polimero integral skin, texturizado. Por se tratar de um pré-
polimero possui toque macio e altissima resisténcia ao rasgo,
que n&o é possivel nos materiais convencionais. Matéria prima
totalmente isenta de CFC. Com dimensbes de 250 mm de
comprimento e 50 mm de largura. O licitante arrematante
devera apresentar, junto com a proposta de pregos: Certificado
de conformidade e/ou Relatério de ensaio NBR 13962:2018,
emitido por OCP/laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Parecer técnico de que o produto atende a Norma
Regulamentar do Ministério do Trabalho NR 17, emitido por
profissional competente certificado pela Associagio Brasileira
de Ergonomia (ABERGO). Certificado de conformidade de
sistema de gestdo ambiental NBR 14001:2015, emitido por
OCP acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Certificado ambiental
de cadeia de custédia do FSC, em nome do fabricante de
assentos, comprovando que a madeira seja proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento. Relatério
de Ensaio que comprove que a espuma é isenta de CFC,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
Relatério de ensaio NBR 8537:2022 - Determinacdo da
densidade, com resultado entre 50 e 55kg/m?, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de
ensaio NBR 9178:2022 Determinagio da Caracteristica de
queima, com resultado da velocidade da queima inferior a
100mm/min. Relatério de ensaio NBR 14961:2019 -
Determinagzo do teor de cinzas, com resultado do teor ndo
superior & 1%, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Certificado de Processo de Preparacéo e Pintura
em  superficies metalicas. Relatério de ensaio NBR
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17088:2023, corrosio por exposicdo a névoa salina, com
resultado min. 500h grau de empolamento igual a 0 (zero) e
grau de enferrujamento igual a 0 (zero), emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de ensaio NBR
10591:2008 — Gramatura de tecidos, com resultado de no
minimo 260g/m?, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO. Catélogo do item, comprovando o
atendimento as especificagées do edital. Apresentar amostra
do item em até 05 (cinco) dias corridos. Declaragéo de garantia
de 60 meses. Caso o licitante ndo seja o fabricante, devera
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda dos seus
produtos.

03

CADEIRA FIXA 4 PES REVESTIDA. Encosto Revestido.
Interno  em polipropileno injetado estrutural de grande
resisténcia mecanica, conformado anatomicamente. Espuma
injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a Propagacao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformacao permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em
forma anatémica com espessura média de 40 mm. Largura de
400 mm e altura de 350 mm. Capa de protecido e acabamento
injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas
que dispensam o uso do perfil de PVC. Suporte do encosto.
Suporte para encosto fabricado em tubo de ago industrial
oblongo de 18 x 43 mm com 2,65 mm de espessura.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta po, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). Capa de
protegéo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. Assento Revestido. Interno em
compensado anatémico multilaminado moldado a quente com
espessura minima de 10,5 mm. Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacéao de rasgo, alta tens3o de alongamento
€ ruptura, baixa fadiga dinamica € baixa deformagao
permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 40 mm,
Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. Capa de
protegéo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de PVC. Estrutura Fixa. Estrutura fixa 4 pés tubular de aco
curvado de 254 mm de diametro e 2,25 mm de espessura
totalmente soldads por sistema MIG e acabamento de
superficie pintado. A estrutura possui acoplamento para fixagdo
do suporte para encosto tipo lamina diretamente na placa de
fixagdo do assento sendo mais resistente que a usual fixagdo
no interno em compensado anatémico. Possui sapata injetada

3.000

2.022,2700 - 6.066.810,0000
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em resina termoplastica com movimento para nivelar a
estrutura ao piso. Acabamento em pintura eletrostatica
realizado por processo totalmente automatizado em tinta po,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia
a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzircénio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). O licitante arrematante devera
apresentar, junto com a proposta de pregos: Certificado de
conformidade e/ou Relatério de ensaio NBR 13962:2018,
emitido por OCP/laboratdrio acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Parecer técnico de que o produto atende a Norma
Regulamentar do Ministério do Trabalho NR 17, emitido por
profissional competente certificado pela Associagéo Brasileira
de Ergonomia (ABERGO). Certificado de conformidade de
sistema de gestdo ambiental NBR 14001:2015, emitido por
OCP acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Certificado ambiental
de cadeia de custodia do FSC, em nome do fabricante de
assentos, comprovando que a madeira seja proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento. Relatério
de Ensaio que comprove que a espuma é isenta de CFC,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
Relatério de ensaio NBR 8537:2022 - Determinagdo da
densidade, com resultado entre 50 e 55kg/m? emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de
ensaio NBR 9178:2022 Determinagéo da caracteristica de
queima, com resultado da velocidade da queima inferior a
100mm/min. Relatério de ensaio NBR 14961:2019 -
Determinagdo do teor de cinzas, com resultado do teor nao
superior a 1%, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Certificado de Processo de Preparagéo e Pintura
em superficies metalicas. Relatério de ensaio NBR
17088:2023, corrosao por exposicdo & névoa salina, com
resultado min. 500h grau de empolamento igual a 0 (zero) e
grau de enferrujamento igual a 0 (zero), emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de ensaio NBR
10591:2008 — Gramatura de tecidos, com resultado de no
minimo 260g/m2, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO. Catalogo do item, comprovando o
atendimento as especificagbes do edital. Apresentar amostra
do item em até 05 (cinco) dias corridos. Declaragao de garantia
de 60 meses. Caso o licitante nao seja o fabricante, devera
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda dos seus
produtos.

04 POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, TELADA, COM | 2.000
REGULAGENS, APOIO DE CABECA E Com BRACOS 13:385:4900 | 26.770.980,0000

REGULAVEIS. Poltrona presidente com regulagens giratéria e ?

com apoio de cabega. Assento com concha interna em

Polipropileno injetado, e reforgos internos de alta resisténcia

com limite frontal flexivel e carenagem com delineamento
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externo em poliamida 6.6 injetado com 30% de fibra de vidro.
Espuma do assento tipo sanduiche com duas camadas de
espumas laminadas com 15mm de espessura cada uma com
densidades de 48 e 35 respectivamente e camada superior com
espuma visco-elastica de 13 mm de espessura, que se molda
ao corpo facilmente e apés o uso retorna ao seu estado original.
Revestimento do assento em tecido dublado tipo spancer na
cor preta tipo 100% poliéster com resisténcia a abrasdo da
superficie excedente & 45.000 ciclos. Largura do assento
508.00 mm, altura 406.40 a 533.40mm e profundidade 469.90
a 520.70mm. Encosto composto por duas pegas injetadas com
estrutura em poliamida 6.6 com 30% fibra de vidro, na cor
grafite e tecido trancado sintético, com monofilamento 100%
poliéster, as tramas do estofado em multifilamento 100%
poliéster sobre forro de 14 coberto por uma unica camada de
tecido poliéster, ergonomicamente perfilada com uma regiao de
suporte lombar definida. Estrutura externa em poliamida 6.6
com 30% de fibra de vidro injetado, mecanicamente fixado a
estrutura interna em 19 posigdes. Estrutura interna perfilada
para aceitar uma tira de borracha em volta do perimetro traseiro
e estrutura interna e externa de poliamida 6.6 com 30% de fibra
de vidro. Mecanismo giratério de inclinagdo sincronizada com
ajuste embutido de profundidade do assento. Ajuste de
suspenséo a gas com infinitas posicdes e de suave liberagdo
da tranca. Variagdo da inclinagdo do assento e de 16.4°,
alavanca emborrachada para ajuste da Inclinagdo traseira de
1.1° para cada 1° de inclinacdo do assento e ajuste de 50mm
da profundidade do assento. O mecanismo e preso sob a
cadeira com placa de reforgo de ago em quatro pontos para
maior durabilidade, com ajuste de altura pneumatico e
Suspens&o a gas de diametro 50 mm capaz de ajustar a altura
do assento de 406 a 533mm. Base com 5 hastes de aluminio
fundido com almofadas anti-derrapante na parte superior
localizadas ao final das pernas, na parte inferior da base
- revestimento de plastico, presc em 10 pontos estilo guarda-
chuva. Rodizio duplo giro de poliamida 6.6 com haste longa
com mola do anel retentor em agco. Bragos em espuma
moldada, ergonomicamente perfilada, revestida em poliuretano
preto para conforto extramacio na cor grafite. Os ajustes de
altura, largura e feito por catraca com controle de movimentos
através de rolamentos. Partes internas do brago em aco,
revestido em plastico. Coluna de suporte do brago em barra de
aco 100mm, presa a concha do assento através de quatro
fixagbes. Botdao da mola de acionamento localizado sob a
almofada do brago para movimento giratério bloqueavel.
Suporte lombar com almofada interna injetada em polipropileno
€ revestida com espuma visco-elastica. Lombar preso ao
alojamento lombar externo em 4 pontos e catraca lombar com
ajuste vertical de 50mm e horizontal com 2 ajustes sobre uma
variagéo de 20 mm. Batente de borracha no encosto para evitar
danos nos méveis ou nas paredes. Encosto de cabeca com
concha de polipropileno com nervuras de reforgo presas a seis
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pontos e cobertas com espuma viscoelastica para maior
conforto com catraca de altura ajustavel. A montagem do
encosto para cabega contém gancho embutido para porta
paleto. Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificagbes do edital. Apresentar amostra do item em até 05
(cinco) dias corridos. Declaragao de garantia de 60 meses.
Caso o licitante ndo seja o fabricante, devera apresentar carta
do fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.

05 POLTRONA GIRATORIA COM BRACOS E REGULAGENS. | 2.400
Cadeira giratéria espaldar meédio, com apoia bragos. Assento
com concha interna em madeira multilaminada com espessura
minima de 12mm, e carenagem com delineamento externo em
poliamida 6.6 injetado com 30% de fibra de vidro. Espuma do
) assento tipo sanduiche com duas camadas de espuma
laminada com densidades de 48 e 35 e altura total de 40mm e
510mm de largura por 500mm de profundidade. Revestimento
do assento em tecido dublado tipo spancer 100% poliéster com
resisténcia a abrasdo da superficie excedente & 45.000 ciclos.
Encosto composto por estrutura interna e externa injetadas com
estrutura em poliamida 6.6 com 30% fibra de vidro, na cor
grafite e tecido trancado sintético, com monofilamento 100%
poliéster. Sistema de unido entre as estruturas através de
sistema de clic metalico. Mecanismo giratério de inclinagdo com
travamento em 5 posicdes e manipulo de ajuste da tensdo de
reclinio, confeccionado com base em chapa de ago e corpo
injetado em aluminio. Ajuste de suspensio a gés com infinitas
posigdes e de suave liberagdo da tranca. O mecanismo & preso
sob a cadeira com placa de reforgo de ago em quatro pontos
para maior durabilidade, com ajuste de altura pneumatico e
suspensao a gas de diametro 50 mm. Base com 5 hastes e
injetada com estrutura em poliamida 6.6 com 30% fibra de
vidro, na cor grafite. Rodizio duplo giro de poliamida 6.6 com
haste longa com mola do anel retentor em ago. Bragos em
. espuma moldada, ergonomicamente perfilada, revestida em
poliuretano preto para conforto e. Os ajustes de altura feito
através de bot4o frontal e sistema de catraca com paradas em
pelo menos 5 pontos. Partes internas do brago em aco,
revestido em plastico. Coluna de suporte do brago em tubo de
aco eliptico 28 x 45mm, preésa a concha do assento através de
quatro fixagées. Catalogo do item, comprovando o atendimento
as especificacées do edital. Apresentar amostra do item em ate
05 (cinco) dias corridos. Declaragao de garantia de 60 meses.
Caso o licitante no seja o fabricante, devera apresentar carta
do fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.

6.455,0600 = 15.492.144,0000

06 POLTRONA DE DIALOGO FIXA CONTINUA COM BRACOS. | 2.000
Cadeira de dialogo fixa espaldar meédio, com bragos com
encosto em tela, Assento com concha interna em madeira
multilaminada com espessura minima de 12mm, alta
resisténcia com limite frontal flexivel e carenagem com
delineamento externo em poliamida 6.6 injetado com 30% de

4.439,3800  8.878.760,0000
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fibra de vidro. Espuma do assento tipo sanduiche com duas
camadas de espumas laminadas com densidades de 48 e 35
respectivamente com espessura final de 75mm dando maior
conforto ao usuario. Revestimento do assento em tecido
dublado tipo spancer na cor preta tipo 100% poliéster com
resisténcia a abras&o da superficie excedente & 45.000 ciclos.
Encosto composto por duas pecas injetadas com estrutura em
poliamida 6.6 com 30% fibra de vidro, na cor grafite e tecido
trancado sintético, com monofilamento 100% poliéster, as
trama do estofado em multifilamento 100% poliéster. Estrutura
externa em poliamida 6.6 com 30% de fibra de vidro injetado,
mecanicamente fixado & estrutura interna em 7 posicoes.
Estrutura interna perfilada para aceitar uma tira de borracha em
volta do perimetro traseiro e estrutura interna e externa de
~ poliamida 6.6 com 30% de fibra de vidro. Suporte de unido
assento encosto através de lamina metalica em ago SAE
1010/20 com 6,35 x 81mm (e x I) estampada e conectada ao
encosto por trés parafusos M6 e ao assento através de 3
parafusos M6 fixados a placa metalica. Estrutura metalica
confeccionada em tubo de aco SAE 1010/20 de
@25,4x2,25mm, conformado em estrutura Gnica tipo balancim,
com bragos integrados e sistema de conexdo ao assento
através de apoio tubular e placa metalica estampada com 2mm
de espessura e soldada na estrutura. Quatro sapatas
deslizantes retangulares injetadas em polipropileno na cor
preta. Apoia bragos em espuma moldada com alma interna em
aco, 240x86x24mm ( ¢ x | x e) ergonomicamente perfilada,
revestida em poliuretano preto para maior conforto do usudrio.
Sistema de tratamento superficial das partes metalicas através
de processo de decapagem e ancoragem quimica através de
um sistema linear com banhos desengraxantes e processo de
pré-tratamento antes da pintura através de um conversor de
camada nanoceramic, livre de fosfatos, especialmente
formulado para tratamento de superficies de aco, ferro e
aluminio através de tecnologia inovadora e ecologicamente
correta livre de componentes organicos volateis e aumentando
a resisténcia a corrosdo de superficies metdlicas pintadas e
pintura epodxi pé com 70 microns de tinta em po hibrida, com
polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de
200°C na cor prata. Catélogo do item, comprovando o
atendimento as especificagbes do edital. Apresentar amostra
do item em até 05 (cinco) dias corridos. Declaragéo de garantia
de 60 meses. Caso o licitante nao seja o fabricante, devera
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda dos seus
produtos.

07 CADEIRA TELADA DIRETOR GIRATORIA COM APOIO DE 1.800
CABEGA E COM BRAGOS REGULAVEIS. Apoia cabeca 3:384,2500  6.091.650,0000
revestido. Apoia cabeca injetado em espuma de poliuretano
flexivel isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente.
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Tapegado com revestimento composto por polimero & base de
PVC na cor preta, com detalhe de acabamento em costura,
fixado em haste injetada em formato de Y. Possui 150 mm de
altura, 270 mm de comprimento e 16 mm de espessura minima.
Regulagem de altura em 10 posigbes com curso total de 50 mm.
Fixagéo feita por meio de parafusos no quadro do encosto.
Encosto. Encosto em tela, projetado para otimizar a troca de
calor e melhorar a perspiracdo, é composto por trés partes:
quadro, suporte e apoio lombar. O quadro do encosto, com
desenho em forma de uma moldura levemente retangular, é
injetado em resina de engenharia termoplastica de alta
resisténcia mecanica, e neste quadro a tela é fixada através de
grampos. O quadro possui largura de 40 mm nas bordas
laterais e inferior, 30 mm na borda superior e espessura de 10
~~ mm. O suporte do encosto & fabricado como uma peca unica,
injetado em resina de engenharia, e apresenta uma coluna
central com largura entre 45 e 55 mm aproximadamente. A
fixagdo ao quadro do encosto é realizada por meio de quatro
pontos localizados nas extremidades, por meio de 4 parafusos
nao aparentes. A fixagdo do encosto ao mecanismo é realizada
por uma chapa de ago estampada com 6 mm de espessura e
90 mm de largura, localizada na parte inferior do quadro. Esta
chapa ¢é fixada ao suporte do encosto por 3 parafusos e ao
mecanismo também por 3 parafusos. O apoio lombar é injetado
em resina de engenharia termopléstica e conta com regulagem
de altura em 26 pontos de parada. Possui 285 mm de largura e
110 mm de altura. As dimensées gerais do encosto sdo: 455
mm de largura e 620 mm de extensdo vertical. Assento
revestido. Interno em compensado anatémico multilaminado
moldado a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de
45 a 55 kg/m3 em forma anatoémica com espessura média de
50 mm (expessura da borda 45 mm e expessura do centro 55
mm). Assento possui regulagem de profundidade com curso de
no minimo 50 mm. Acionamento através de bot&o oblongo, com
dimensao de 43,5x13,0 mm, localizado na lateral direita do
assento. O movimento de regulagem de profundidade é
sustentado por duas guias injetadas em poliamida (PA), sendo
uma delas dentada como cremalheira com a fungdo de
travamento em 4 posigcbes, possui sistema de retorno do
assento a posicdo posterior através de molas de tracdo
individuais para cada guia. A capa de protecdo injetada em
polipropileno sob o assento possui dupla fungdo, uma como
acabamento e protecdo inferior com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC, e outra como estrutura para
o sistema de regulagem de profundidade. Esta capa é fixada
por meio de pingas que dispensam o uso de parafusos. A
fixagdo do assento ao mecanismo dar-se-a por parafusos M6 x
25 mm com classe de resisténcia 10.9 com cabeca modelo
panela e sextavado interno (este parafuso possui em sua parte
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inferior sistema de auto travamento dotado de arestas com
geometria contra o movimento de soltura). Em conjunto com
estes fixadores, utiliza-se porca M6 auto-travante (tipo Parlock
- sistema de travamento automatico onde um anel de nylon de
formato especial é inserido na parte superior do corpo da porca,
garantindo melhor fixagéo). Profundidade de 470 mm e largura
de 465 mm. Mecanismo sincronizado (Corpo em chapa de ago).
Mecanismo com corpo fabricado em chapa de ago estampada,
placa de fixagdo do mecanismo ao assento produzida em
chapa de ago estampada. O mecanismo possui comandos
extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam
acessadas sem a necessidade do usuario levantar-se da
poltrona. Possui alavanca sob o assento a direita do usuario
para regulagem de altura, a alavanca posicionada a esquerda
= do assento desbloqueia o movimento de inclinagio
sincronizado entre encosto e assento, este movimento permite
que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regido
lombar do usuario no movimento de reclinagdo, pois o
deslocamento do encosto e assento é realizado na proporgao
2:1 respectivamente. Ambas as alavancas fabricadas em resina
de engenharia. A regulagem de inclinagdo do encosto
proporciona no minimo 4 pontos de parada. Dotado de sistema
de livre flutuagéo sendo a regulagem da tensdo do movimento
de reclinagdo realizada através de um manipulo localizado sob
0 assento possibilitando adequar o movimento relax ao biétipo
do usudrio e sistema anti-impacto que impede o choque do
encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. Na parte
inferior do mecanismo, deve ser montada uma capa de
acabamento fabricada em resina termoplastica, para impedir
que o usuario tenha acesso 3 parte interna do mecanismo.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta po, revestindo totalmente a
estrutura com propriedades de resisténcia a agentes quimicos,
com pré-tratamento antiferruginoso. O sistema de acoplamento
da coluna central da-se através de cone morse, facilitando a
B montagem e casos eventuais de manutenc&o. Coluna giratéria
com regulagem de altura. Coluna de regulagem de altura por
acionamento a gas com 100 mm de curso aproximado,
fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura.
Acabamento em pintura eletrostatica com tinta po, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60
microns, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). A bucha guia para o pistdo é injetada
em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste e calibrada individualmente em dois passes com
precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 70 mm proporciona
a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto,
evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pist6es a gas para
regulagem de altura fixados ao tubo central através de porca
rapida em conformidade com a norma DIN EN 16955 classe 4
(comprovado através de certificado ou laudo). O movimento de
rotagdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
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termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo
atrito suavizando o movimento de rotagéo. Seu sistema preciso
de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencdo. Base injetada em material
termoplastico. Base piramidal com 5 patas, fabricada por
processo de inje¢éo em resina de engenharia poliamida (nylon
6) com aproximadamente 30% de fibra de vidro na cor preta e
caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia
mecanica, resisténcia a abrasdo dos calgados e produtos
quimicos. O cone possui um anel metalico que é inserido no
molde no momento da injecdo, conferindo maior resisténcia
mecénica. Este anel é fabricado em acgo com diametro externo
de 56,8mm e espessura de 3mm com acabamento zincado.
™~ Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no
didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagao.
Possui sistema preciso de acoplamento a coluna central
através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem em casos eventuais de manuteng&o. Rodizio tipo W
com 55 mm de didmetro. Rodizio duplo, com rodas de 55 mm
de didmetro injetadas em resina de engenbharia, eixo vertical em
ago trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo
horizontal também em aco trefilado 1010/1020. Estrutura do
rodizio (cavaletes) injetados em resina de engenharia. O eixo
vertical é dotado de anel elastico em aco que possibilita
acoplamento facil e seguro & base. Este rodizio possui banda
de rodagem marbida macia, que pode ser utilizado em qualquer
tipo de piso. Apoia brago injetado em poliuretano. Parte
superior do apoia-brago fabricado com alma de ago estrutural
revestido em poliuretano pré-polimero integral skin texturizado.
Possui alta resisténcia ao rasgo. Suporte do apoia-brago
regulavel injetado em termoplastico texturizado e estrutura de
aco estampada com 6,00 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). Com
comprimento de 230 mm e largura de 90 mm. Possui regulagem
vertical com 7 estagios e curso de 55 mm. O sistema interno
de regulagem é fabricado em resina de engenharia poliacetal.
Encosto Tela + Assento couro ecologico, Tela Composicao:
100% Poliéster Gramatura: 405 g/m (Linear) Largura do rolo :
1,50 m (+ 3%). Composigao: Polimeros a base de PVC
Espessura: 0,90 mm Gramatura: 550 a 670 g/m? Largura do
rolo: 1,40 m £ 0,01 m espessura minima 0,90 mm. Encosto em
Tela Preta + Assento em Couro ecoldgico Preto, Encosto em
Tela Preta e Assento Revestido em Couro ecolégico Preto. O
licitante arrematante devera apresentar, junto com a proposta
de precos: ertificado de conformidade e/ou Relatério de ensaio
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NBR 13962:2018, emitido por OCP/laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO. Parecer técnico de que o produto atende a
Norma Regulamentar do Ministério do Trabalho NR 17, emitido
por profissional competente certificado pela Associagao
Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Certificado de
conformidade de sistema de gestdo ambiental NBR
14001:2015, emitido por OCP acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Certificado ambiental de cadeia de custddia do
FSC, em nome do fabricante de assentos, comprovando que a
madeira seja proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento. Relatério de Ensaio que comprove que a
espuma é isenta de CFC, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de ensaio NBR 8537:2022 —
Determinagao da densidade, com resultado entre 50 e 55kg/m3,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
Relatério de ensaio NBR 9178:2022 Determinacdo da
caracteristica de queima, com resultado da velocidade da
queima inferior a 100mm/min. Relatério de ensaio NBR
14961:2019 - Determinacdo do teor de cinzas, com resultado
do teor n&o superior a 1%, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO. Certificado de Processo de
Preparagao e Pintura em superficies metalicas. Relatério de
ensaio NBR 17088:2023, corrosdo por exposigdo a névoa
salina, com resultado min. 500h grau de empolamento igual a
0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de
ensaio NBR 10591:2008 — Gramatura de tecidos, com
resultado de no minimo 260g/m? para assento e tela, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Catalogo
do item, comprovando o atendimento as especificagdes do
edital. Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias
corridos. Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso o licitante
nao seja o fabricante, devera apresentar carta do fabricante
autorizando a revenda dos seus produtos.

08 CADEIRA TELADA FIXA 4 PES COM BRACOS | 3.200
REGULAVEIS. Encosto em tela, projetado para otimizar a troca
de calor e melhorar a perspiragéo, é composto por trés partes:
quadro, suporte e apoio lombar. O quadro do encosto, com
desenho em forma de uma moldura levemente retangular, é
injetado em resina de engenharia termoplastica de alta
resisténcia mecanica, e neste quadro a tela é fixada através de
grampos. O quadro possui largura de 40 mm nas bordas
laterais e inferior, 30 mm na borda superior e espessura de 10
mm. O suporte do encosto ¢ fabricado como uma peca unica,
injetado em resina de engenharia, e apresenta uma coluna
central com largura entre 45 e 55 mm aproximadamente. A
fixagdo ao quadro do encosto é realizada por meio de quatro
pontos localizados nas extremidades, por meio de 4 parafusos
nao aparentes. A fixacao do encosto ao mecanismo é realizada
por uma chapa de a¢o estampada com 6 mm de espessura e
90 mm de largura, localizada na parte inferior do quadro. Esta

2.493,7500  7.980.000,0000
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chapa é fixada ao suporte do encosto por 3 parafusos e ao
mecanismo também por 3 parafusos. O apoio lombar & injetado
em resina de engenharia termoplastica e conta com regulagem
de altura em 26 pontos de parada. Possui 285 mm de largura e
110 mm de altura. As dimensdes gerais do encosto sdo: 455
mm de largura e 530 mm de extensdo vertical. Assento
revestido. Interno em compensado anatdémico multilaminado
moldado a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de
45 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura
média de 50 mm. Profundidade de 470 mm e largura de 465
mm. Estrutura Fixa. Estrutura fixa 4 pés tubular de ago curvado
i de 25,4 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura, com chapa
no formato “U" para fixagdo do encosto, soldada por sistema
MIG. Placa do assento fabricada em chapa de ago de 3mm e
nela é soldada uma chapa estampada em U com 5mm de
espessura utilizada para fixagdo do encosto sendo mais
resistente que a usual fixagdo no interno em compensado
anatémico. Possui sapata injetada em resina termoplastica com
movimento para nivelar a estrutura ao piso. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). Apoia brago
injetado em poliuretano fixo. Parte superior do apoia-brago
fabricado com alma de ago estrutural revestido em poliuretano
pré-polimero integral skin texturizado. Possui alta resisténcia ao
rasgo. Suporte do apoia-brago fixo injetado em termoplastico
texturizado e estrutura de ago estampada com 6,00 mm de
espessura. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por
processo totalmente automatizado em tinta pé, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos,
com pre-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecénica e excelente acabamento). Com
comprimento de 230 mm e largura de 90 mm. Encosto em Tela
e assento revestido em Poliéster Crepe, Tela, Composigao:
100% Poliéster, Gramatura: 405 g/m (Linear), Largura do rolc :
1,50 m (£ 3%), Revestimento. Composig&o: 100% Poliéster.
Gramatura: 270 g/m2 (+ 5%). Largura do rolo: 1,40 m + 0,05 m.
Fios (Urdume): 16 (minimo). Fios (Trama): 14 (minimo).
Encosto em Tela Air Preta + Assento em Poliéster Crepe Preto.
Encosto em Tela Air Preta e Assento Revestido em Poliéster
Crepe Preto. O licitante arrematante devera apresentar, junto
com a proposta de pregos: ertificado de conformidade e/ou
Relatério de ensaio NBR 13962:2018, emitido por
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OCP/laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Parecer
técnico de que o produto atende a Norma Regulamentar do
Ministério do Trabalho NR 17, emitido por profissional
competente certificado pela Associagdo Brasileira de
Ergonomia (ABERGO). Certificado de conformidade de sistema
de gestdo ambiental NBR 14001:2015, emitido por OCP
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Certificado ambiental de
cadeia de custédia do FSC, em nome do fabricante de
assentos, comprovando que a madeira seja proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento. Relatério
de Ensaio que comprove que a espuma é isenta de CFC,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
Relatério de ensaio NBR 8537:2022 — Determinagao da
densidade, com resultado entre 50 e 55kg/m?, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de
ensaio NBR 9178:2022 Determinacdo da caracteristica de
queima, com resultado da velocidade da queima inferior a
100mm/min. Relatério de ensaio NBR 14961:2019 -
Determinagéo do teor de cinzas, com resultado do teor niao
superior & 1%, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Certificado de Processo de Preparagéo e Pintura
em superficies metalicas. Relatério de ensaio NBR
17088:2023, corrosao por exposicdo a névoa salina, com
resultado min. 500h grau de empolamento igual a 0 (zero) e
grau de enferrujamento igual a 0 (zero), emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de ensaio NBR
10591:2008 — Gramatura de tecidos, com resultado de no
minimo 260g/m? para assento e tela, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Catalogo do item,
comprovando o atendimento as especificagbes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragao de garantia de 60 meses. Caso o licitante nao seja
o fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando
arevenda dos seus produtos.

09 CADEIRA TELADA DIRETOR GIRATORIA COM BRACOS | 1.800
REGULAVEIS. Encosto. Encosto em tela, projetado para
otimizar a troca de calor e melhorar a perspiracéo, é composto
por trés partes: quadro, suporte e apoio lombar. O quadro do
encosto, com desenho em forma de uma moldura levemente
retangular, € injetado em resina de engenharia termoplastica de
alta resisténcia mecanica, e neste quadro a tela é fixada através
de grampos. O quadro possui largura de 40 mm nas bordas
laterais e inferior, 30 mm na borda superior e espessura de 10
mm. O suporte do encosto & fabricado €omo uma peca Unica,
injetado em resina de engenharia, e apresenta uma coluna
central com largura entre 45 e 55 mm aproximadamente. A
fixagdo ao quadro do encosto & realizada por meio de quatro
pontos localizados nas extremidades, por meio de 4 parafusos
néo aparentes. A fixagso do encosto ao mecanismo é realizada
por uma chapa de aco estampada com 6 mm de espessura e
90 mm de largura, localizada na parte inferior do quadro. Esta
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chapa ¢ fixada ao suporte do encosto por 3 parafusos e ao
mecanismo também por 3 parafusos. O apoio lombar é injetado
em resina de engenharia termoplastica e conta com regulagem
de altura em 26 pontos de parada. Possui 285 mm de largura e
110 mm de altura. As dimensées gerais do encosto s3o: 455
mm de largura e 530 mm de extensdo vertical. Assento
revestido. Interno em compensado anatdmico multilaminado
moldado a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tens@o de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de
45 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura
média de 50 mm. Profundidade de 470 mm e largura de 465
mm. Mecanismo Relax. Mecanismo com corpo de aco
S estampado com minimo de 2 mm de espessura, chapa de
fixacdo do encosto estampada com minimo de 4 mm de
espessura, placa do assento estampada com no minimo 3mm
de espessura. Apresenta capa de acabamento injetada na cor
preta. Mecanismo sincronizado excéntrico com regulagem
automatica de tens@o do movimento de reclinagdo (peso
pessoa) com 2 alavancas injetadas em termoplastico e haste
interna em aco trefilado de 8 mm. Possui sincronismo em sua
regulagem, mantendo o apoio lombar permanente e permitindo
a circulagéo sanguinea nas pernas do usuario. O mecanismo
possui comandos extremamente faceis que permitem que as
regulagens sejam acessadas sem a necessidade de o usuario
levantar-se da poltrona. Possui alavanca sob o assento a direita
do usuario, para regulagem de altura do assento e alavanca do
lado esquerdo para desbloqueio do movimento de inclinagéo
sincronizado entre encosto e assento, este movimento permite
com que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a
regido lombar do usuario no movimento de reclinagdo. A
regulagem de inclinagdo do encosto proporciona 4 pontos de
parada. Internamente existem 3 pinos zincados com a funcao
de articular o conjunto assento e encosto, todos com diametro
aproximado de 10 mm e um pino zincado para fixagdo da rabeta
com diametro aproximado de 8mm. O mecanismo tem sistema
de livre flutuagdo sendo a regulagem da tens&o do movimento
de reclinagao realizada por sistema peso pessoa que adequa a
tensdo do mecanismo automaticamente ao peso do usuario.
Possui sistema anti-impacto que impede o choque do encosto
com o usuario ao desbloquear o mesmo. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta pé, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento. O mecanismo dispde de
encaixe em cone morse (1° 26’ 16”") para acoplamento de
coluna fixa ou com regulagem. Coluna giratoria com regulagem
de altura. Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com 100 mm de curso aproximado,
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fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura.
Acabamento em pintura eletrostatica, revestindo com pelicula
de aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso, que garante grande resisténcia mecénica e
excelente acabamento. Bucha guia para o pistdo injetada em
resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste
e calibrada individualmente com precisdo de 0,03 mm. Com
comprimento de 70 mm proporciona guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de
altura em conformidade com a norma DIN EN 16955 classe 4,
fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento
de rotag&@o da coluna ¢ sobre rolamento de esferas tratadas
— termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo
atrito suavizando o movimento de rotagcdo. Seu sistema preciso
de acoplamento ao mecanismo e a base déa-se através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencdo. Base injetada em material
termoplastico. Base piramidal com 5 patas, fabricada por
processo de injegdo em resina de engenharia poliamida (nylon
6) com aproximadamente 30% de fibra de vidro na cor preta e
caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia
mecanica, resisténcia a abrasdo dos calgados e produtos
quimicos. O cone possui um anel metélico que é inserido no
molde no momento da injecdo, conferindo maior resisténcia
mecanica. Este anel é fabricado em aco com diametro externo
de 56,8mm e espessura de 3mm com acabamento zincado.
Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no
diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagao.
Possui sistema preciso de acoplamento a coluna central
através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem em casos eventuais de manuteng&o. Rodizio tipo W
com 55 mm de didmetro. Rodizio duplo, com rodas de 55 mm
de diametro injetadas em resina de engenbharia, eixo vertical em
aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo
horizontal também em ago trefilado 1010/1020. Estrutura do
rodizio (cavaletes) injetados em resina de engenharia. O eixo
vertical é dotado de anel eldstico em agco que possibilita
acoplamento facil e seguro a base. Este rodizio possui banda
de rodagem morbida macia, que pode ser utilizado em qualquer
tipo de piso. Apoia Braco injetado em poliuretano. Parte
superior do apoia-braco fabricado com alma de aco estrutural
revestido em poliuretano pré-polimero integral skin texturizado.
Possui alta resisténcia ao rasgo. Suporte do apoia-brago
regulavel injetado em termoplastico texturizado e estrutura de
aco estampada com 6,00 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostética realizado por processo totalmente
automatizado em tinta pod, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
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nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande
resisténcia mecéanica e excelente acabamento). Com
comprimento de 230 mm e largura de 90 mm. Possui regulagem
vertical com 7 estagios e curso de 55 mm. O sistema interno de
regulagem ¢ fabricado em resina de engenharia poliacetal.
Encosto em Tela Air e assento revestido em Poliéster Crepe.
Tela. Composicdo: 100% Poliéster. Gramatura: 405 g/m
(Linear). Largura do rolo : 1,50 m (+ 3%). Revestimento.
Composigédo: 100% Poliéster. Gramatura: 270 g/m2 (+ 5%).
Largura do rolo: 1,40 m + 0,05m. Fios (Urdume): 16 (minimo).
Fios (Trama): 14 (minimo). Encosto em Tela Preta + Assento
em Poliéster Crepe Preto. Encosto em Tela Preta e Assento
Revestido em Poliéster Crepe Preto. O licitante arrematante
devera apresentar, junto com a proposta de precos: ertificado
— de conformidade e/ou Relatério de ensaio NBR 13962:2018,
emitido por OCP/laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Parecer técnico de que o produto atende a Norma
Regulamentar do Ministério do Trabalho NR 17, emitido por
profissional competente certificado pela Associacao Brasileira
de Ergonomia (ABERGO). Certificado de conformidade de
sistema de gestdo ambiental NBR 14001:2015, emitido por
OCP acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Certificado ambiental
de cadeia de custédia do FSC, em nome do fabricante de
assentos, comprovando que a madeira seja proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento. Relatério
de Ensaio que comprove que a espuma € isenta de CFC,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
Relatério de ensaio NBR 8537:2022 — Determinagdo da
densidade, com resultado entre 50 e 55kg/m?, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de
ensaio NBR 9178:2022 Determinagdo da caracteristica de
queima, com resultado da velocidade da queima inferior a
100mm/min. Relatério de ensaio NBR 14961:2019 -
Determinagéo do teor de cinzas, com resultado do teor nao
superior & 1%, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Certificado de Processo de Preparagao e Pintura
em superficies metdlicas. Relatério de ensaio NBR
17088:2023, corrosdo por exposigdo a névoa salina, com
resultado min. 500h grau de empolamento igual a 0 (zero) e
grau de enferrujamento igual a 0 (zero), emitido por iaboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de ensaio NBR
10591:2008 — Gramatura de tecidos, com resultado de no
minimo 260g/m? para assento e tela, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Catalogo do item,
comprovando o atendimento as especificagbes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso o licitante ndo seja
o fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando
a revenda dos seus produtos.

10 CADEIRA CAIXA COM BRAGCOS REGULAVEIS. Encosto | 2.000
Revestido. Interno em polipropileno injetado estrutural de

3.209,6800 6.419.360,0000
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grande resisténcia mecanica, conformado anatornicamente.
Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensio
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformagéo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em
forma anatémica com espessura média de 40 mm. Largura de
400 mm e altura de 350 mm. Capa de protegéo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas
que dispensam o uso do perfil de PVC. Assento Revestido.
Interno em compensado anatémico multilaminado moldado a
quente com espessura minima de 10,5 mm. Espuma injetada
em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagao de rasgo, alta tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacéo
7= permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 40 mm.
Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. Capa de
protecéo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de PVC. Mecanismo contato permanente. Mecanismo
com corpo fabricado por processo robotizado de solda sistema
MIG em chapa de ago estampada de 3 mm e encosto articulado
em chapa de ago de 2 mm conformados por processo de
estampagem progressiva. Suporte do encosto em chapa 3 mm
em forma “U” conformada também por estampagem
progressiva com acabamento em zinco branco. Corpo e
encosto com acabamento em pintura eletrostatica realizado por
processo totalmente automatizado em tinta po,  revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos,
com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). Este
mecanismo  possui assento fixo e encosto com

aproximadamente 32° de curso de regulagem de inclinacéo,
N com bloqueio em qualquer posicdo e contato permanente na
posicao livre. O travamento é através do sistema “freio fricgao”
de 8 laminas, seu comando ¢ através de alavanca de ponta
excéntrica que permite a liberagdo e o bloqueio de forma
simples e com minimo esforco através de simples toque.
Suporte do encostc em chapa de a¢o com espessura de 2 mm,
fabricado através de processo de estampagem. Parte estrutural
do suporte do encosto possui formato oblongo, com guia para
regulagem de altura do encosto injetado  em resina de
engenharia em sua extremidade superior. Possui chapa em
formato U montado internamente a estrutura do suporte do
encosto para a regulagem de altura, com curso total de 80 mm
e 8 posigbes. Possui acabamento em zinco branco e eixo em
sua extremidade superior para montagem do sistema de
articulagéo do encosto. O sistema de articulagdo do encosto é
composto per eixo de acc trefilado redondo com & 6,35 mm
(@rea sem recartiihado) e comprimento de 66 mm, calgo de
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articulagdo do encosto injetado em resira de engenharia com
sistema para movimentacdo e adequacgado da posi¢cdo do
encosto ao usuario (efeito coxim) e capa para fixagdo do
conjunto ao interno do encosto injetada em resina
termoplastica. A fixagdo do conjunto ao interno é realizada
através de parafusos e porca insertadas ao interno.
Acabamento da estrutura externa do suporte em pintura
eletrostéatica realizado por processo totalmente automatizado
em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia
a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando
fluorzircénio, que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento). Capa de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.
Coluna de regulagem de altura e Aro de apoio. Coluna. Coluna
de regulagem de altura por acionamento a gas com
aproximadamente 100 mm de curso, fabricada em tubo de ago
de 50,8 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em pintura
eletrostatica em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 60 a 120 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento. Bucha guia para o pistdo
injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia
ao desgaste e calibrada com precisdo de 0,03 mm. Possui
comprimento de 100 mm proporcionando guia adequada para
o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de
altura em conformidade com a norma DIN EN 16955 classe 4,
fixados ao tubo centrai através de porca rapida. Seu sistema
preciso de acoplamento ac mecanismo e a base da-se através
de cone morse, ¢ que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manuiencdo. Tubo Telescopico. Capa de
PN acabamento de 1 elemento, injetada em polipropileno
texturizado que proporciona acabamento e protegao a coluna
central. Aro de Apoio. Aro de apoio para os pés de com altura
milimetricamente regulével através de manipulo ergondmico
possibilitando  facil manuseio, fabricado em agc com
acabamento e pintura idéntico a coluna. Fabricado em tubo de
aco industrial com didmetro de 19,05 e espessura de 1,2mm. A
luva interna é confeccionada em aco tubular SAE 1020 com
70,00mm de digmietro x 3,00mm de espessura. A caixa &
confeccionada em chapa 11 metalica SAE 1020 com 3mm de
espessura. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo
e a base da-se através de cone morse, o que confere facilidade
para montagem e casos eventuais de manutencdo.
Dimensionamento: Didmetro aproximado do Aro 475mm,
didmetro interno aproximado da luva 50mm. Base Injetada em
Material Termopiastico. Base para cadeira e poltrona, com 5
patas, fabricada por processo de injecdo em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), com caracteristicas de
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excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a
abrasao dos calgados e produtos gquimicos. Com 5 (cinco)
hastes e alojamento para engate do rodizio no diametro de 11
mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Possui sistema
preciso de acoplamento a coluna central através de cone
morse, o0 que confere facilidade para montagem em casos
eventuais de manutengéo. No cone existe um anel metalico que
é colocado no molde no momento da inje¢éoc, conferindo maior
resisténcia mecanica. Este anel é fabricado em ago com
diametro externo de 56,8mm e espessura de 3mm com
acabamento zincado. Sapata para Base. Sapata com corpo
injetado em resina de engenharia poliamida (nylon 6), eixo
vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e
dotado de anel elastico também em ago que: possibilita
acoplamento facil e seguro a base. Apoia-brago regulavel
injetado em termoplastico. Parte superior do apoia-brago
injetado em termoplastico texturizado. Suporte do apoia-braco
regulavel injetado em termoplastico texturizado e estrutura de
aco estampada com 6,00 mm de espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande
resisténcia mecénica e excelente acabamento). Possui
regulagem vertical com 7 estagios e curso de’55 mmi. O sistema
interno de regulagem ¢é fabricado em resina de ‘erigenharia
poliacetal. Com comprimento de 255 mm e largura de-75 mm.
Poliéster Crepe. Composicdo: 100% Poliéster. Gramatura: 270
g/m2 (£ 5%). Largura do rolo: 1,40 m + 0,05 m. Fios (Urdume):
16 (minimo). Fios (Trama): 14 (minimo). Poliéster Crepe Preto.
Poliéster Crepe Preto. O licitante arrematante devera
apresentar, junto com a proposta de precos: Certificado de
. conformidade e/ou Relatério de ensaio NBR 13962:2018,
emitido por OCP/laboratério acreditado - pelo CGCRE-
INMETRO. Parecer técnico de que o produto atende a Norma
Regulamentar do Ministério do Trabalho NR 17, emitido por
profissional competente certificado pela Associagéo Brasileira
de Ergonomia (ABERGO). Certificado de conformidade de
sistema de gestdo ambiental NBR 14001:2015, emitido por
OCP acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Certificado ambiental
de cadeia de custédia do FSC, em nome do fabricante de
assentos, comprovando que a madeira seja proveniente de
manejo florestal responsével ou de reflorestamento. Relatorio
de Ensaio que comprove que a espuma é isenta de CFC,
emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
Relatério de ensaio NBR 8537:2022 — Determinagédo da
densidade, com resultado entre 50 e 556kg/m3, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de
ensaio NBR 9178:2022 Determinagdo da caracteristica de
queima, com resultado da velocidade da queima inferior a
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100mm/min. Relatério de ensaio NBR 14961:2019 -
Determinagcao do teor de cinzas, com resultado do ieor nao
superior a 1%, emitido por laboratorio acrediiado pelo CGCRE-
INMETRO. Certificado de Processo de Preparagdo e Pintura
em superficies metalicas. Relatério de ensaioc NBR
17088:2023, corrosao por exposigdo a névoa salina, com
resultado min. 500h grau de empolamento igual a 0 (zero) e
grau de enferrujamento igual a 0 (zero), emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de ensaio NBR
10591:2008 — Gramatura de tecidos, com resultado de no
minimo 260g/m?, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO. Catalogo do item, . comprovando o
atendimento as especificagdes do edital. Aprésentar amostra
do item em até 05 (cinco) dias corridos. Declaragao de garantia
de 60 meses. Caso o licitante ndo seja o fabricante, devera
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda dos seus
produtos.

11 LONGARINA DE 02 LUGARES COM APOIA BRAGOS. | 600
Encosto revestido: Interno em compensado anatdmico
multilaminado moldado a quente. Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagao de rasgo, aita tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacéo
permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma
anatémica com espessura média de 40 mm. Largura de 420
mm e altura de 450 mm. Capa de protegéo' e acabamento
injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas
que dispensam o uso do perfil de PVC: Suporte do encosto.
Suporte para encosto fabricado em tubo ‘de acgo industrial
oblongo de 18 x 43 mm com 2,65 mm de espessura.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta po, revestindo totaimente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
. propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecénica e excelente acabamento). Capa de
protecéo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. Assento Revestido. Interno em
compensado anatémico multilaminado moldado a quente com
espessura minima de 10,5 mm. Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacgéo de rasgo, alta tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacao
permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente = com espessura média ‘de 40 mm.
Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. Capa de
protecéo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de PVC. Estrutura metdlica da longarina
(Longarina+lateral+placa do assento). Longarina. Longarina
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para banco componivel em tubo de ago 80 x 40 mm e
espessura de 2 mm com acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta po, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). Possui
ponteira de acabamento injetada em polipropileno na cor preta
em cada extremidade do tubo. Comprimento total aproximado
de 1170 mm. Lateral. Lateral para banco componivel em aco,
fabricada por processo de solda sistema MIG em aco tubular
oblongo 58 x 29 x 1,9 mm e suporte com 90 x 30 x 2 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta pé, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecénica e excelente acabamento). Para cada
lateral acompanha um par de deslizadores regulaveis
totalmente injetados em nylon 6 e sistema de acoplamento a
longarina através de parafusos M8 que possibilita a fixacdo em
qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade
de manutengdo. Placa do assento. Placa para fixacdo do
assento junto a longarina para banco componivel fabricada em
chapa de ago estampada de 3 mm de grande resisténcia
mecanica. Possui nervuras estruturais e 4 aletas estampadas
que servem de guia para o tubo da longarina. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
— tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). O sistema de
acoplamento & longarina através de abragadeira e parafusos
M8 possibilita a fixagdo em qualquer ponto da longarina,
garantindo robustez e facilidade de manuteng&o. Apoia-brago
fixo injetado em termoplastico. Apoia-brago fixo injetado em
termoplastico texturizado, indicado para cadeiras e poltronas de
meédio porte, possui design moderno e grande resisténcia
mecanica. Poliéster Crepe. Composicdo: 100% Poliéster.
Gramatura: 270 g/m2 (+ 5%). Largura do rolo: 1,40 m + 0,05 m.
Fios (Urdume): 16 (minimo). Fios (Trama): 14 (minimo).
Poliéster Crepe  Preto. O licitante arrematante devera
apresentar, junto com a proposta de precos: Certificado de
conformidade e/ou Relatério de ensaio NBR 16031:2012,
emitido por OCP/laboratério  acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Certificado de conformidade de sistema de gestao
ambiental NBR 14001:2015, emitido por OCP acreditado pelo
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CGCRE-INMETRO. Certificado ambiental de cadeia de
custodia do FSC, em nome do fabricante de assentos,
comprovando que a madeira seja proveniente de manejo
florestal responsavel ou de reflorestamento. Relatério de
Ensaio que comprove que a espuma é isenta de CFC, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério
de ensaio NBR 8537:2022 — Determinag&o da densidade, com
resultado entre 50 e 55kg/m?, emitido por laboratdrio acreditado
pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de ensaic NBR 9178.2022
Determinagéo da caracteristica de queima, com resultado da
velocidade da queima inferior a 100mm/min. Relatério de
ensaio NBR 14961:2019 - Determinagéo do teor de cinzas, com
resultado do teor ndo superior & 1%, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Certificado de Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas. Relatério de
ensaio NBR 17088:2023, corrosdo por exposicdo & névoa
salina, com resultado min. 500h grau de empolamento igual a
0 (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de
ensaio NBR 10591:2008 — Gramatura de tecidos. com
resultado de no minimo 260g/m? emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Catélogo do item,
comprovando o atendimento as especificagdes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso o licitante nio seja
o fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando
a revenda dos seus produtos. S

12 LONGARINA DE 03 LUGARES COM APOIA BRACOS. | 600
Encosto revestido. Interno em compensado anatémico
multilaminado moldado a quente. Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacgéao
o permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma
anatémica com espessura média de 40 mm: Largura de 420
mm e altura de 450 mm. Capa de protecédo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas
que dispensam ¢ uso do perfii de PVC. Suporte do encosto.
Suporte para encosto fabricado em tubo de ago industrial
oblongo de 18 x 43 mm com 2,65 mm de espessura.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totaimente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes: quimicos, corm. pré-
tratamento  antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnolegia utilizando fluorzircénio, que garantem “grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). Capa de
protecadc e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. Assento Revestido. Interno em
compensado anatémico muitilaminado roldado a quente com
espessura minima de 10,5 mm. Espuma injetada  ens

4.761,7000 2.857.020,0000

& ciminas.mg.gov.br

Fraca Antonio Alves da Costa, 300
9 Vila S80 Pedro, Araxa, CED: 38183-048
¥ {34) 897151009




£y 2

INNS &

CONSORCIO INTERFEDERATIVO MINAS GERAIS A

poliuretano flexivel isenta de CFC, alta -resiliéncia, - alta
resisténcia a propagagéo de rasgo, alta tensédo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao
permanente com densidade de 45 a 55.kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de ‘40 mm.
Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. -Capa de
protecéo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam. o uso do
perfil de PVC. Estrutura metélica da longarina
(Longarina+lateral+placa do assento). Longarina. Longarina
para banco componivel em tubo de aco 80 x 40 mm e
espessura de 2 mm com acabamento de superficie pintado.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta po, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecénica e excelente acabamento). Possui
ponteira de acabamento injetada em polipropileno na cor preta
em cada extremidade do tubo. Comprimento total aproximado
de 1850 mm. Lateral. Lateral para banco componivel em aco,
fabricada por processo de solda sistema MIG em aco tubular
oblongo 58 x 29 x 1,9 mm e suporte com 90 x 30 x 2 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento  antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). Para cada
lateral acompanha um par de deslizadores regulaveis
totalmente injetados em nylon 6 e sistema de acoplamento a
longarina através de parafusos M8 que possibilita a fixacdo em
~ qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e facilidade
de manutengdo. Placa do assento. Placa para fixagdo do
assento junto a longarina para banco componivel fabricada em
chapa de ago estampada de 3 mm de grande resisténcia
mecanica. Possui nervuras estruturais e 4 aletas estampadas
que servem de guia para o tubo da longarina. Acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento  antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento). O sistema de
acoplamento a longarina através de abragadeira e parafusos
M8 possibilita a fixacdo em qualquer ponto da longarina,
garantindo robustez e facilidade de manuteng&o. Apoia-brago
fixo injetado em termoplastico. Apoia-brago fixo injetado em
termoplastico texturizado, indicado para cadeiras e poltronas de
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médio porte, possui design moderno e grande resisténcia
mecanica. Poliéster Crepe. Composicdo: 100% Poliéster.
Gramatura: 270 g/m2 (+ 5%). Largura do rolo: 1,40 m £ 0,05 m.
Fios (Urdume): 16 (minimo). Fios (Trama): 14 (minimo).
Poliéster Crepe Preto. Poliéster Crepe Preto. O licitante
arrematante devera apresentar, junto com a proposta de
precos: Certificado de conformidade e/ou Relatério de ensaio
NBR 16031:2012, emitido por OCP/laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO. Certificado de conformidade de sistema de
gestdo ambiental NBR 14001:2015, emitido por OCP
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Certificado ambiental de
cadeia de custédia do FSC, em nome do fabricante de
assentos, comprovando que a madeira seja proveniente de
s manejo florestal responsavel ou de reflorestamento. Relatério
de Ensaio que comprove que a espuma € isenta de CFC,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO.
Relatério de ensaio NBR 8537:2022 — Determinacdo da
densidade, com resultado entre 50 e 55kg/m3, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETROQO. Relatério de
ensaio NBR 9178:2022 Determinagdo da caracteristica de
queima, com resultado da velocidade da queima inferior a
100mm/min. Relatério de ensaio NBR 14961:2019 -
Determinacé@o do teor de cinzas, com resultado do teor nao
superior a 1%, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO. Certificado de Processo de Preparagéo e Pintura
em superficies metdlicas. Relatério de ensaio NBR
17088:2023, corrosdo por exposicdo a névoa salina, com
resultado min. 500h grau de empolamento igual a 0 (zero) e
grau de enferrujamento igual a O (zero), emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO. Relatério de ensaio NBR
10591:2008 — Gramatura de tecidos, com resultado de no
minimo 260g/m?, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO. Catdlogo do item, comprovando o
atendimento as especificacdes do edital. Apresentar amostra
S do item em até 05 (cinco) dias corridos. Declarag&o de garantia
de 60 meses. Caso o licitante n&o seja o fabricante, devera
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda dos seus
produtos.

13 CADEIRA FIXA 4 PES EMPILHAVEL - Cadeira permitindo o | 4.800
empilhamento, com assento e encosto interligados e
produzidos em resina plastica virgem PP (polipropileno),
atraves do processo de injegdo termoplastica. Assento medindo
400mm de largura x 460mm de profundidade, com espessura
minima de 4mm. Altura do assento ao chdo 460mm. Encosto
medindo 400mm de largura x 300mm de extensdo vertical,
espessura minima de 4,5mm e com alga para facilitar o
carregamento da cadeira e logomarca do fabricante injetada em
auto relevo. Estrutura da cadeira produzida com tubos de ago
carbono. Tubo de medida 16x30mm, encaixando a base do
assento ao encosto, colocado por dentro da base do encosto,
n&o ficando o tubo exposto. Estrutura dos pés em tubo medindo
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20x20mm, em formato de “U” propiciando o empilhamento.
Reforgo do assento em dois tubos com medida de 5/8"
Ponteiras para protegdo dos pés medindo 20x20mm e
produzidas em resina plastica PP (Polipropileno) na cor preta.
Toda a estrutura ¢ tratada por conjuntos de banhos quimicos
para protecao e longevidade, interligados por solda MIG e
pintada por tinta epoxi eletrostatica; Apresentar Certificado ou
Declaragdo de Garantia especifica para este processo
licitatério, de no minimo 05 (cinco) anos, contra eventuais
defeitos de fabricagdo; Laudos emitidos por Organismo
Certificador de Produto acreditado pelo INMETRO, emitidos em
nome da proponente ou do fabricante do mobiliario indicado na
proposta, que comprovem que os produtos a serem fornecidos
atendem as seguintes normas: a) ABNT NBR 5841:2015 -
= Determinagdo do grau de empolamento de superficies
pintadas. b) ABNT NBR 17088:2023 - Corros3o por exposicao
anévoa salina — Método de ensaio. c) ABNT NBR 10443 -Tintas
e vernizes - Determinacg&o da espessura de pelicula seca sobre
superficies rugosas. d) ABNT NBR ISSO 4628-3:2022 - Tintas
e vernizes - Avaliagdo da degradagdo de revestimento -
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3 -
Avaliagéo do grau de enferrujamento. e) ABNT NBR 8095:2015
- Material metélico revestido e néo revestido - Corrosédo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada - Método de ensaio. no
minimo 300 horas f) ABNT NBR 16964:2021 - Moveis -
Assentos - Determinacdo de estabilidade. Apresentar uma
amostra do produto em 05 dias corridos para averiguagao pela
equipe solicitante. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA:
Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-p6 das estruturas metalicas dos moveis, conforme
Lei Federal n° 11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por
laboratério técnico para confirmagéo da veracidade da resina
ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila), com ensaio atestando a
resisténcia ao impacto izod de 150 j/m; Laudo emitido por
laboratério quanto a tinta aplicada, espessura tinta NBR
10443/08 e determinagao da aderéncia NBR 11003/2009, com
no minimo 150 micros em tubo reto com solda. Catélogo com
produto semelhante ao especificado. Certificado de garantia em
nome do fabricante com no minimo 5 anos. Catalogo do item,
comprovando o atendimento as especificagbes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragao de garantia de 60 meses. Caso o licitante n&o seja
o fabricante, devera apresentar carta do fabricante autorizando
arevenda dos seus produtos.
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POLTRONA DE AUDITORIO. Assento e Encosto: em
madeira multilaminada de 10 Kgf/cm?, com espessura
minima de 12mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis
e sustentaveis; Capa de protecdo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, capas dotadas de
orificios que favoregam a absorgao actstica e alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
As estruturas do assento e do encosto devem receber porcas
e parafusos auto atarrachantes para a montagem e
instalagdo dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixagéo
dos componentes; sera utilizado em conjunto trava quimica
no momento da colocacdo dos parafusos, evitando o
afrouxamento dos mesmos, bem como evitando o surgimento
de ruidos indesejaveis, decorrentes do uso; A fixacdo das
capas de protegdo sera por meio de parafusos cabega chata
e flangeada embutidos em cavidades apropriadas, nao
ultrapassando a superficie da blindagem; O estofamento
devera ser em espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta
resiliéncia e baixa flamabilidade. Densidade controlada de,
no minimo, 57 Kg/m® para o assento com espessura de 50
mm, e de 52 Kg/m® para o encosto. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT Assento: Largura interna de 485 mm e
profundidade da superficie de 465 mm, no minimo; Encosto:
Largura interna de 465 mm e extensé&o vertical de 645 mm,
no minimo; A distancia entre os eixos dos assentos é de
aproximadamente 530mm. O assento devera permanecer na
posigdo que permita ao usudrio se sentar sem colocar as
mé&os na poltrona e sem risco de queda, mantendo uma
abertura aproximada de 27° em relagdo ao encosto. Altura
total da parte superior do encosto até a base 885 mm
aproximadamente. Profundidade total da poltrona da parte
posterior do encosto & parte frontal do assento 670mm.
Profundidade da parte posterior do encosto a parte frontal da
prancheta 770mm. Apoia bragos: Apoios de bracos
integrados & base produzidos em poliuretano integral com
alma de madeira com espessura minima 15mm fixada em
chapa de ago de aproximadamente 1,2mm. Med.348 x
55mm. (C x L). Pranchetas: escamoteavel embutida no brago
da poltrona, em MDF 15 mm de espessura no minimo,
revestido em laminado melaminico de baixa pressdo e
bordas retas protegidas com pintura gofrado. Prancheta
medidas aproximadas: 255 x 205mm. (P x L). Painel de
Fechamento dos bragos: em chapa de MDF, com 9mm de
espessura no minimo, revestida nas duas faces na cor preta
e bordas retas protegidas com pintura gofrato, na mesma cor.
As poltronas iniciais e finais das fileiras devem receber um
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painel de fechamento total que vai do apoia brago até a
estrutura da base no piso medindo aproximadamente
550mm. As poltronas centrais devem receber o painel de
fechamento desde a parte inferior do apoia brago até a
estrutura sob o assento, deixando a parte da estrutura
situada entre a base do assento até o piso aberta, facilitando
a circulagdo do ar. Base: em tubo de aco, com diametro
aproximado de 25,5 mm e espessura minima de 2,0mm,
chumbada no piso por meio de parafusos auto atarrachantes
cabega sextavada e bucha de poliamida S10; Os
componentes estruturais da base devem receber cordao de
solda MIG. Mecanismos: Assento e encosto rebativeis; Os
componentes responsaveis pela articulagdo do assento e do
encosto devem receber bucha de poliacetal, plastico de
engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, permitindo
que a articulagdo dos componentes ocorra com minimo de
desgaste e elevado desempenho, dispensando manutencgao
e lubrificagéo frequentes, o que evita a presenca de graxas e
lubrificantes proximos ao tecido da poltrona; O mecanismo
deve possuir mola de elevada resisténcia, que deve ser em
ago, com diametro de 4 mm e 4 espirais, no minimo. Medida
da poltrona recolhida 275 mm aproximadamente. Fixagdes:
as poltronas devem possuir elaborado sistema estrutural de
fixag&o individual, minimizando as vibragées decorrentes da
movimentagao dos usudrios da mesma fileira, propiciando
conforto e bem-estar. Todas as pecas metalicas utilizadas
deverao receber pré-tratamento quimico e receber tinta epoxi
PO Eletrostatica. O resultado desse processo deve ser uma
perfeita ancoragem da tinta. Quando a poltrona nao estiver
em uso, tanto o assento como o encosto deverio retornar a
posicéo vertical, liberando espacgo do corredor sem auxilio do
usuario. Revestimento do assento e encosto: Em tecido
100% poliéster ou couro ecoldgico. Apresentar junto com a
proposta: certificado de conformidade do produto emitido de
i acordo com as normas da ABNT conforme NBR 15878:2011;
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; Certificado
Ambiental de Cadeia de Custédia — Referéncia FSC ou
CERFLOR, com €sScopo para comercializagdo em
conformidade com o produto ofertado, para a garantia da
procedéncia da madeira de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento para todos os produtos que possuem
componentes de madeira. Apresentar juntamente com a
proposta os seguintes documentos: Apresentar Catélogo ou
desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de
marca Linha/modelo e caso haja cddigo de certificagédo
devera informa-lo para comprovag@o com a especificagdo
técnica e documentaczo apresentada; Apresentar Certificado
ou Declaracido de Garantia especifica para este processo
licitatorio, de no minimo 05 (cinco) anos, contra eventuais
defeitos de fabricacdo; Certificado de Processo de
Preparacéo e Pintura em superficies metalicas em nome da
empresa fabricante dos produtos, emitido pela propria ABNT
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Ou outra empresa certificadora, sendo que o documento
devera apresentar em seu €SCOpo 0s seguintes testes:
Determinagéo de aderéncia da tinta, determinagao do brilho
da superficie, medigdo nao destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de
deformagéo rapida (impacto) e determinagao de dureza ao
lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura
como risco de filme de pintura. Catélogo do item,
comprovando o atendimento as especificagées do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declarag&o de garantia de 60 meses. Caso o licitante nao
seja o fabricante, devera apresentar carta do fabricante
autorizando a revenda dos seus produtos.

02

POLTRONA DE AUDITORIO PARA OBESOS (P.O.).
Assento e Encosto: Assento e encosto em madeira
multilaminada moldada anatomicamente a quente com
pressao de 10 Kgf/cm? com espessura minima de 12mm.
Utilizando 1aminas de florestas renovaveis e sustentaveis
com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em nimero impar, com cola cascamite
a base de ureia-formol de baixa emissdo. As estruturas do
assento e do encosto devem receber porcas e parafusos auto
atarraxantes para a montagem e instalagéo dos mecanismos,
garantindo uma perfeita fixacdo dos componentes. Para a
fixag@o de componentes que sofrerao esforgos fisicos, devido
aos movimentos dos mecanismos, além da porca com garra,
sera utilizado em conjunto trava quimica no momento da
colocagdo dos parafusos, evitando o afrouxamento dos
mesmos, bem como evitando o surgimento de ruidos
indesejaveis, decorrentes do uso. O assento recebera entre
@ espuma e a madeira, uma chapa de ago de 1,9mm capaz
de suportar aproximadamente 580kg. O estofamento devera
ser em espuma laminada com densidade D-23, selada, com
espessura minima de 70 mm para o assento e 50 mm para o
encosto. Capa de protegdo do assento e encosto
confeccionado em madeira compensada de 0,6 mm,
revestida com vinil preto. A fixacdo das capas de protegéo
sera por meio de parafusos, cabeca flangeada. O assento
devera permanecer na posicdo que permita ao usudario se
sentar sem colocar as maos na poltrona e sem risco de
queda, mantendo aproximadamente uma abertura de 27° em
relagdo ao encosto. Largura interna de 1000 mm e
profundidade da superficie do assento de 470 mm, no
minimo; Largura interna de 1000 mm e extensdo vertical do
encosto de 520 mm no minimo. A distancia entre 0s eixos dos
assentos € de aproximadamente 900mm. bragos integrados
a base produzidos em poliuretano integral com alma de
Madeira com espessura minima 15mm fixada em chapa de
ago de aproximadamente 1,2mm. Med. 348 x 55mm. (C x L).
Pranchetas: Prancheta escamoteavel embutida no braco da
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poltrona, em MDF 15 mm minimo, revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo e bordas retas protegidas com
pintura gofrato. Prancheta medida aproximada: 255 x
205mm. (P x L). Painel de Fechamento dos bragos: em MDF
9mm de espessura no minimo, revestida nas duas faces, cor
preta e bordas retas protegidas com pintura gofrato, na
mesma cor. As poltronas iniciais e finais das fileiras devem
receber um painel de fechamento total que vai do apoia-brago
até a estrutura da base no piso. As poltronas centrais devem
receber o painel de fechamento desde a parte inferior do
apoia-brago até a estrutura sob o assento, deixando a parte
da estrutura situada entre a base do assento até o piso
aberta, facilitando a circulagdo do ar. Base: Produzida em
- tubo de ago, com didmetro de aproximadamente 25,5mm e
espessura minima de 2,0mm chumbada no piso por meio de
parafusos auto atarraxantes cabeca sextavada e bucha de
poliamida S10. os componentes estruturais da base devem
receber corddo de solda MIG. Assento e encosto rebativeis.
Os componentes responsaveis pela articulagdo do assento e
do encosto devem receber bucha de poliacetal, plastico de
engenharia com baixissimo coeficiente de atrito, permitindo
que a articulagédo dos componentes ocorra com minimo de
desgaste e elevado desempenho, dispensando manutencgdo
e lubrificagéo frequentes, o que evita a presenca de graxas e
lubrificantes préximos ao tecido da poltrona. O mecanismo
deve possuir mola de elevada resisténcia, que deve ser
produzida em ago, com diametro de 4 mm e 4 espirais, no
minimo. As poltronas devem possuir elaborado sistema
estrutural de fixagdo individual, minimizando as vibragdes
decorrentes da movimentagdo dos usuérios da mesma fileira,
propiciando conforto e bem-estar. Os componentes metalicos
devem receber tratamento quimico e tinta epoxi p6. Quando
a poltrona ndo estiver em uso, tanto o assento como o
encosto deverao retornar a posigao vertical, liberando espago
. do corredor sem auxilio do usuario. Apresentar juntamente
com a proposta os seguintes documentos: Apresentar
Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com
identificagdo de marca Linha/modelo e caso haja cédigo de
certificagdo devera informa-lo para comprovagao com a
especificagdo técnica e documentago apresentada;
Apresentar Certificado ou Declaragdo de Garantia especifica
para este processo licitatorio, de no minimo 05 (cinco) anos,
contra eventuais defeitos de fabricacdo; Certificado de
Processo de Preparagédo e Pintura em superficies metalicas
em nome da empresa fabricante dos produtos, emitido pela
propria ABNT ou outra empresa certificadora, sendo que o
documento devera apresentar em seu €SCOopo 0s seguintes
testes: Determinagdo de aderéncia da tinta, determinag&o do
brilho da superficie, medig&o n&o destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base ferrosa,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de
deformagéo rapida (impacto) e determinacéo de dureza ao
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lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura
como risco de filme de pintura. Catilogo do item,
comprovando o atendimento as especificagbes do edital.
Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declarag@o de garantia de 60 meses. Caso o licitante nio
seja o fabricante, devera apresentar carta do fabricante
autorizando a revenda dos seus produtos.

03

POLTRONA DE AUDITORIO PARA PESSOAS COM
MOBILIDADE REDUZIDA (P.M.R). Assento e Encosto: em
madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente
com pressdo de 10 Kgf/cm? com espessura minima de
12mm. Utilizando |aminas de florestas renovaveis e
sustentaveis com alto grau de dureza e espessura maxima
de 2 mm, intercaladas sempre em namero impar, com cola
cascamite a base de ureia formol de baixa emissao; Capa de
protecdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC. As estruturas do assento e do encosto devem receber
porcas e parafusos auto atarrachantes para a montagem e
instalagdo dos mecanismos, garantindo uma perfeita fixagédo
dos componentes; Para a fixagdo de componentes que
sofrerdo esforgos fisicos, devido aos movimentos dos
mecanismos, além da porca com garra, sera utilizado em
conjunto trava quimica no momento da colocagdo dos
parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem como
evitando o surgimento de ruidos indesejaveis, decorrentes do
uso. A fixagdo das capas de protecéo serd por meio de
parafusos cabeca chata e flangeada embutidos em
cavidades apropriadas, nao ultrapassando a superficie da
blindagem; O estofamento devera ser em espuma injetada,
com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente
expansor de agua, alta resiliéncia e baixa flamabilidade.
Densidade controlada de, no minimo, 57 Kg/m® para o
assento com espessura de 50 mm, e de 52 Kg/m?® para o
encosto. Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Assento: Largura interna de 485 mm e profundidade da
superficie de 465 mm, no minimo: Encosto: Largura interna
de 485 mm e extensio vertical de 645 mm, no minimo.
Apoios de bracgos integrados & base produzidos em
poliuretano integral com alma de madeira com espessura
minima 15mm fixada em chapa de aco com espessura
aproximada de 1,2mm. Med.348 x 55mm. (C x L). Brago:
inicial esquerdo com v&o entre a base e o apoio de bragos,
junto ao corredor, com movimento basculante, especialmente
para permitir o seu recolhimento e facilitar o acesso de
pessoas com mobilidade reduzida. Quando a poltrona nao
estiver em uso, tanto o assento como o encosto deverao
retornar & posicdo vertical, liberando espago do corredor sem
auxilio do usuario. O assento devera permanecer na posi¢éo
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que permita ao usuario se sentar sem colocar as maos na
poltrona e sem risco de queda, mantendo aproximadamente
uma abertura de 27° em relagédo ao encosto. Revestimento:
Em tecido 100% poliéster ou couro ecoldgico na cor a
escolher. Apresentar junto com a proposta: certificado de
conformidade do produto emitido de acordo com as normas
da ABNT conforme NBR 15878: 2011; emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO; Certificado Ambiental de Cadeia
de Custddia — Referéncia FSC ou CERFLOR, com €scopo
para comercializagdo em conformidade com o produto
ofertado, para a garantia da procedéncia da madeira de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento para
todos os produtos que possuem componentes de madeira.
Apresentar juntamente com a proposta os seguintes
documentos: Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificacdo de marca Linha/modelo e
caso haja cddigo de certificagdo devera informa-lo para
comprovagao com a especificagéo técnica e documentagio
apresentada; Apresentar Certificado ou Declaragdo de
Garantia especifica para este processo licitatério, de no
minimo 05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de
fabricag&o; Certificado de Processo de Preparacéo e Pintura
em superficies metélicas em nome da empresa fabricante
dos produtos, emitido pela prépria ABNT ou outra empresa
certificadora, sendo que o documento devera apresentar em
seu escopo os seguintes testes: Determinagdo de aderéncia
da tinta, determinagéo do brilho da superficie, medicdo ndo
destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos
aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformagao répida (impacto) e
determinagao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em
corte do filme de pintura como risco de filme de pintura.
Apresentar Amostras em 5 dias corridos. Catalogo do item,
comprovando o atendimento as especificacées do edital.
— Apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
Declaragéo de garantia de 60 meses. Caso o licitante n3o
seja o fabricante, devera apresentar carta do fabricante
autorizando a revenda dos seus produtos.

04 SOFA 01 LUGAR - Medidas aproximadas: Largura | 700
Total:1100mm, Altura Total: 860mm, Altura do assento ao
ch&o: 480mm, Medidas assento: 600 x 180x 500 (LxAxP),
Medidas Encosto: 600x800 (L x A), Medidas do Braco:
250x580x800 (L x A x P), Medidas rodapé: 600x 240x500 (L
X A x P). Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto
e da base em madeira macica vedada com chapa de
papeldo. Possui molas do tipo percintas de borrachas sob
assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade,
maciez e durabilidade para a espuma. Assento composto por
trés almofadas em espuma laminada, densidade minima D45
€ espessura minima de 100 mm formando uma peca Unica,
marcado com detalhes na costura do revestimento. Encosto
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com almofada em espuma laminada, densidade minima D38
e espessura minima de 80 mm, formando uma pega Unica.
Revestimento em couro ecoldgico. Bragos: Estrutura do
brago em madeira macica vedada com chapa de papelo.
Possui espuma laminada com espessura de 10 mm.
Revestimento em couro ecoldégico. O licitante arrematante
devera apresentar, junto com a proposta de pregos: Laudo de
conformidade com a NR-17, emitido por entidade ou
profissional habilitado, conforme os critérios estabelecidos
pela Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO).
Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificagdes do edital. Apresentar amostra do item em até
05 (cinco) dias corridos. Declaragéo de garantia de 60 meses.
Caso o licitante ndo seja o fabricante, devera apresentar
carta do fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.
Certificado de Conformidade Ambiental — Rétulo Ecoldgico
ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR I1SO 14024:2004,
comprovando que o produto atende aos requisitos de
sustentabilidade e impacto ambiental reduzido.

05 SOFA 02 LUGARES - Medidas aproximadas: Largura | 450
Total:1700mm, Altura Total: 860mm, Altura do assento ao
ch&o: 480mm, Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x P),
Medidas Encosto: 1200x800 (L x A), Medidas do Bragco:
250x580x800 (L x A x P), Medidas rodapé: 1200x 240x500
(L x Ax P). Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto
e da base em madeira maciga vedada com chapa de
papeldo. Possui molas do tipo percintas de borrachas sob
assentos e encostos, proporcionando maior flexibilidade,
maciez e durabilidade para a espuma. Assento composto por
trés almofadas em espuma laminada, densidade minima D45
e espessura minima de 100 mm, formando uma pega Unica,
marcado com detalhes na costura do revestimento. Encosto
com almofada em espuma laminada, densidade minima D38
. e espessura minima de 80 mm, formando uma peca Unica.
Revestimento em couro ecoldgico. Bragos: Estrutura do
brago em madeira macigca vedada com chapa de papelao.
Possui espuma laminada com espessura de 10 mm.
Revestimento em couro ecoldgico. O licitante arrematante
devera apresentar, junto com a proposta de precos: Laudo de
conformidade com a NR-17, emitido por entidade ou
profissional habilitado, conforme os critérios estabelecidos
pela Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO).
Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificagbes do edital. Apresentar amostra do item em até
05 (cinco) dias corridos. Declaragao de garantia de 60 meses.
Caso o licitante nao seja o fabricante, devera apresentar
carta do fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.
Certificado de Conformidade Ambiental — Rétulo Ecolégico
ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004,
comprovando que o produto atende aos requisitos de
sustentabilidade e impacto ambiental reduzido.

5.671,3500 2.552.107,5000
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06

SOFA 03 LUGARES - Medidas aproximadas: Largura
Total:2300mm, Altura Total: 860mm, Altura do assento ao
chao: 480mm, Medidas assento: 1800 x 180x 500 (LxAXP),
Medidas Encosto: 1800x800 (L x A), Medidas do Brago:
250x580x800 (L x A x P), Medidas rodapé: 1800x 240x500 (L
X A x P). Assento e encosto: Estrutura do assento, encosto e
da base em madeira maciga vedada com chapa de papeldo.
Possui molas do tipo precintas de borrachas sob assentos e
encostos, proporcionando maior flexibilidade, maciez e
durabilidade para a espuma. Assento composto por trés
almofadas em espuma laminada, densidade minima D45 e
espessura minima de 100 mm, formando uma peca Unica,
marcado com detalhes na costura do revestimento. Encosto
com almofada em espuma laminada, densidade minima D38
€ espessura minima de 80 mm, formando uma peca unica.
Revestimento em couro ecoldgico. Bragos: Estrutura do
brago em madeira macica vedada com chapa de papelio.
Possui espuma laminada com espessura de 10 mm.
Revestimento em couro ecolégico. O licitante arrematante
devera apresentar, junto com a proposta de pregos: Laudo de
conformidade com a NR-17, emitido por entidade ou
profissional habilitado, conforme os critérios estabelecidos
pela Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO).
Catalogo do item, comprovando o atendimento as
especificacoes do edital. Apresentar amostra do item em até
05 (cinco) dias corridos. Declaragao de garantia de 60 meses.
Caso o licitante nao seja o fabricante, devera apresentar
carta do fabricante autorizando a revenda dos seus produtos.
Certificado de Conformidade Ambiental — Rotulo Ecologico
ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004,
comprovando que o produto atende aos requisitos de
sustentabilidade e impacto ambiental reduzido.

450

7.735,5000 3.480.975,0000

LOTE 07 - BIBLIOTECAS

Item

Descrigéo

Quant

Valor Valor Total
Unitario

01

ARMARIO GUARDA VOLUMES DUPLO 8 PORTAS.
Armario com 08 (oito) portas confeccionado em chapa de
aco de baixo teor de carbono galvanizada composto de 02
(duas) laterais e 01 (uma) divisdrias vertical central com
espessura de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de
0,50mm, 06 (seis) prateleiras intermediarias para a
separag&o dos compartimentos com espessura de 0,50mm,
e 02 (dois) tampos (superior e inferior) com espessura de
0,50mm, 01(um) quadro frontal soldado com espessura de
1,25mm, fixando as laterais, superior e inferior, 01 (uma)

1.800

4.833,1300 8.699.634,0000
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base com espessura de 1,25mm dobrada em forma deUe
quatro pes regulaveis (sapatas) para corregao de pequenos
desniveis. O armario devera conter 08 (oito)
compartimentos com portas, confeccionadas em chapa de
ago 0,50mm, com dobra V para reforgo na aresta oposta a
dobradica e perfuracées na parte frontal em forma de
quadrados de 5x5mm para ventilagdo interna. As portas
deverdo conter 02 (duas) dobradicas internas e dois
batentes de borracha para fechamento silencioso sob leve
presséo, 01 (uma) fechadura universal para moveis de ago
com rotagao de 90° com 02 (duas) chaves cada e 01 (um)
puxador plastico injetado em ABS. Area de entrada de cada
porta 39cm x 24,5cm e area interna 41cm de altura x 30cm
de largura x 42,5cm de profundidade. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a po,
com camada minima de tinta de 90 micras. Montagem
através de rebites. Dimensées: Altura: 185cm, Largura: 60
cm, Profundidade: 45 cm. Apresentar junto com a proposta
de pregos, os documentos abaixo descritos. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO, atestando que os
produtos resistem a no minimo 10 ciclos (240 horas) de
exposi¢éo ao diéxido de enxofre, de acordo com a ABNT
NBR 8096/1983, com avaliagbes pela ABNT NBR
5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, nao podendo
ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da
pintura na superficie da Amostra. Laudo de acordo com a
NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
0,5g/m2. - Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo
2400 hs, a corrosao por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo
ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da
. pintura na superficie da Amostra. Laudo especifico para
cada item, emitido por médico do trabalho, atestando que os
produtos possuem caracteristicas compativeis com a NR17.
Laudo NBR 8094/83 / Névoa Salina avaliagdo NBR 1SO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e ASTM D714: n°10 — isento
de bolhas), com duragdo igual ou superior a 720 horas.
Laudo INMETRO ASTM D 3359/17 com resultado igual ao
grau 5a/Em casos de avarias acidentais a tinta ndo destaca
da superficie em que esta aplicada. Catalogo do item com
descritivo, medidas e imagens. Apresentar uma Amostra do
produto em 05 dias corridos para averiguagéo pela equipe

solicitante.
02 ARMARIO GUARDA VOLUMES DUPLO 12 PORTAS. | 1.300
Armario com 12 (doze) portas confeccionado em chapa de 7.160,6500 9.308.845,0000

aco de baixo teor de carbono galvanizada composto de 02
(duas) laterais e 03 (trés) divisorias verticais com espessura
de 0,50mm, 01 (um) fundo com espessura de 0,50mm, 08

& ciminasmg.gov.br
Praca Antonio Alves da Costa, 300
Vila S&o Pedro, Araxa, CED: 38183-048
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(oito) prateleiras intermediarias para a separagéo dos
compartimentos com espessura de 0,50mm, e 02 (dois)
tampos (superior e inferior) com espessura de 0,50mm,
01(um) quadro frontal soldado com espessura de 1,25mm,
fixando as laterais, superior e inferior, 01 (uma) base com
espessura de 1,25mm dobrada em forma de “U” e quatro
pés regulaveis (sapatas) para correcdao de pequenos
desniveis. O armario devera conter 12 (doze)
compartimentos com portas, confeccionadas em chapa de
aco 0,50mm, com dobra “V” para refor¢o na aresta oposta a
dobradica e perfuragbes na parte frontal em forma de
quadrados de 5x5mm para ventilagao interna. As portas
deverdo conter 02 (duas) dobradigas internas e dois
batentes de borracha para fechamento silencioso sob leve
pressao, 01 (um) puxador plastico injetado em ABS. Area
de entrada de cada porta 53cm x 24,5cm e area interna
55cm de altura x 30cm de largura x 42,5cm de profundidade.
Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a po, com camada minima de tinta de 90
micras. Sistema de arrombamento mecanico. Montagem
através de rebites. Porta de acionamento possui 01 (uma)
fechadura universal para méveis de ago com rotagao de 90
graus com 02 (duas) chaves, 01 (um) leitor para tecnologia
de acesso, 01 (um) teclado numérico de 12 (doze) teclas
numeradas de 0 a 9 mais um botao de “confirma” e um botéo
de “cancela” e 01 (um) visor em LCD para a interagéo do
armario com o usuario e com o administrador. O dispositivo
eletrénico gerencia o acesso as portas do armario através
da digitacdo de senha ou outro meio de acesso (leitores
biométricos, leitores RFID ou leitores de cédigos de barras),
e a utilizagéo das portas pode ser fixa ou rotativa. O armario
permite até dois “gerentes” para o sistema eletrénico, onde
suas funcionalidades s&o: cadastrar usudrios, definir
— periodo de uso, data e hora, abrir, desocupar, bloquear e
liberar portas, visualizar informagbes sobre ocupagdo do
armario, incluindo a data e hora da Gltima utilizagdo de cada
porta, configurar a sensibilidade da biometria, configurar o
tempo das mensagens em tela, definir a numeragéo inicial
das portas, ativar e desativar o bip sonoro. Dimensdes
aproximadas: Altura: 185 cm, Largura: 120 cm,
Profundidade: 45 cm. Como garantia de qualidade dos
produtos ofertados, a empresa mais bem classificada,
devera apresentar juntamente com a proposta readequada
ao seu Uultimo lance a seguinte documentag&o: Laudo
INMETRO ASTM D 3359/17 com resultado igual ao grau 5a
/ Em casos avarias acidentais a tinta ndo destaca da
superficie em que estd aplicada. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, atestando que os
produtos resistem a no minimo 10 ciclos (240 horas) de
exposicao ao diéxido de enxofre, de acordo com a ABNT
NBR 8096/1983, com avaliagbes pela ABNT NBR

& ciminas.mg.gov.br
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5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, ndo podendo
ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da
pintura na superficie da amostra. Laudo ABNT NBR
17088/2023 - Névoa Salina avaliagio NBR ISO 4628-
3/2015: Ri0 e NBR 5841/2015: d0/t0, com duracao igual ou
superior a 840 horas. Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/m? Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
atestando que os produtos resistem a no minimo 2400 hs, &
corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, de
acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo ocorrer, pontos
de corrosdo vermelha ou destacamento da pintura na
superficie da amostra. Laudo especifico para cada item,
emitido por médico do trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis com a NR-17.
Declaragdo de garantia de no minimo 05 (cinco) anos,
contra defeitos de fabricagao para o ago e 01 (um) ano para
os componentes eletrdnicos, fornecida pelo fabricante do
produto, especifica para este processo licitatério. Catalogo
do item com descritivo, medidas e imagem. Apresentar
amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.

03

ARMARIO GUARDA VOLUMES DUPLO 16 PORTAS.
Armario com 16 (dezesseis) portas confeccionado em
chapa de ago de baixo teor de carbono galvanizada
composto de 02 (duas) laterais e 03 (trés) divisdrias vertical
central com espessura de 0,50 mm, 01 (um) fundo com
espessura de 0,50 mm, 12 (doze) prateleiras intermediarias
para a separagao dos compartimentos com espessura de
0,50 mm, e 02 (dois) tampos (superior e inferior) com
espessura de 0,50 mm, 01(um) quadro frontal soldado com
espessura de 1,25 mm, fixando as laterais, superior e
inferior, 01 (uma) base com espessura de 1,25 mm dobrada
em forma de U e quatro pés regulaveis (sapatas) para
correcao de pequenos desniveis. O armario devera conter
16 (dezesseis) compartimentos com portas, confeccionadas
em chapa de ago 0,50 mm, com dobra V para reforco na
aresta oposta a dobradica e perfuragdes na parte frontal em
forma de quadrados de 5x5 mm para ventilagéo interna. As
portas deverdo conter 02 (duas) dobradicas internas e dois
batentes de borracha para fechamento silencioso sob leve
presséo, 01 (uma) fechadura universal para moéveis de ago
com rotagéo de 90° com 02 (duas) chaves cada e 01 (um)
puxador plastico injetado em ABS. Area de entrada de cada
porta 39cm x 29,5 cm e area interna 41 cm de altura x 35
cm de largura x 42,5 cm de profundidade. Acabamento pelo
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pé,
com camada minima de tinta de 90 micras. Montagem
através de rebites. Dimensodes: Altura: 185 cm, Largura: 140
cm, Profundidade: 45 cm. Apresentar junto com a proposta

890

9.429,9000

8.392.611,0000
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de pregos, os documentos abaixo descritos. Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo INMETRO, atestando que os
produtos resistem a no minimo 10 ciclos (240 horas) de
exposi¢éo ao dioxido de enxofre, de acordo com a ABNT
NBR 8096/1983, com avaliagbes pela ABNT NBR
5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, ndo podendo
ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da
pintura na superficie da Amostra. Laudo de acordo com a
NBR 90209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a
0,5g/m?. - Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo
2400 hs, a corrosdo por exposicdo a atmosfera umida
saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo
ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da
pintura na superficie da Amostra. Laudo especifico para
cada item, emitido por médico do trabalho, atestando que os
produtos possuem caracteristicas compativeis com a NR17.
Laudo NBR 8094/83 / Névoa Salina avaliagdo NBR SO
4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e ASTM D714: n°10 — isento
de bolhas), com duragéo igual ou superior a 720 horas.
Laudo INMETRO ASTM D 3359/17 com resultado igual ao
grau 5a/ Em casos de avarias acidentais a tinta ndo destaca
da superficie em que esta aplicada. Catalogo do item com
descritivo, medidas e imagens. Apresentar uma Amostra do
produto em 05 dias corridos para averiguacdo pela equipe
solicitante.

04

ARMARIO AEREO 10 PORTAS CARREGADOR USB.
Armario com 10 (dez) portas, confeccionado totalmente em
chapa de ago galvanizada, composto de 02 (duas) laterais
simétricas, confeccionadas em chapa de ago com
espessura de 0,50mm; 01 (um) fundo confeccionado em
chapa de ago com 0,50mm de espessura; 02 (dois)
acabamentos, sendo 01 (um) superior e 01 (um) inferior,
confeccionado em chapa de agco com espessura de
0,50mm; 01 (um) acabamento na parte superior,
confeccionado em chapa de aco com 1,55mm de
espessura, para ventilagdo; 01 (uma) diviséria interna
confeccionado em chapa de ago com 0,50mm; 08 (oito)
prateleiras confeccionadas em chapa de acgo com 0,50mm
de espessura; 04 (quatro) suportes para fixagéo,
confeccionados em chapa de aco com 1,95mm de
espessura, 01 (um) quadro frontal soldado, confeccionado
em chapa de ago com espessura de 0,95mm: o armario
possui 02 (dois) vardes confeccionados em arame de aco
trefilado com @8mm, que tem funcéo de dobradiga para as
portas; 10 (dez) portas confeccionadas em chapa de aco
com espessura 0.50mm, cada porta possui 01 (um) puxador
confeccionado em ABS, fechaduras com chave, com
rotagéo total de 90°, batentes em borracha, para
fechamento silencioso sob leve press&o. Area de entrada de

1.150

5.721,8500 6.580.127,5000
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cada porta 13,5 cm de largura x 14,6 cm de altura e area
interna 14,0 cm de altura x 19,0 cm de largura x 19,0 cm de
profundidade. O produto possui 1 (uma) porta USB Fémea
Tipo A por compartimento, totalizando 10 (dez) unidades.
Cada porta USB permite a conexao de cabos USB Macho
Tipo A, com corrente de carregamento de até 1 (um) ampere
por compartimento. Cada porta USB possui um fusivel de
protegdo do sistema de carregamento. A alimentagéo do
produto deve ser feita por meio de plugue de tomada de
energia conforme padrdo NBR 14136, com tenséo de
alimentagdo de 100-240 VAC. A poténcia maxima do
produto em estado completo de carga em todos os
compartimentos &€ de 60 W. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a po,
com camada minima de tinta de 90 micras. Montagem
através de rebites. Dimensdes: Altura: 93,5 cm, Largura:
40,0 cm, Profundidade: 22,0 cm. Como garantia de
qualidade dos produtos ofertados, a empresa mais bem
classificada, devera apresentar juntamente com a proposta
readequada ao seu ultimo lance a seguinte documentagao:
Laudo INMETRO ASTM D 3359/17 com resultado igual ao
grau 5a / Em casos avarias acidentais a tinta nao destaca
da superficie em que estd aplicada. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO, atestando que os
produtos resistem a no minimo 10 ciclos (240 horas) de
exposicédo ao dioxido de enxofre, de acordo com a ABNT
NBR 8096/1983, com avaliagbes pela ABNT NBR
5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, ndo podendo
ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da
pintura na superficie da amostra. Laudo ABNT NBR
17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR ISO 4628-
3/2015: Ri0 e NBR 5841/2015: d0/t0, com duragéo igual ou
superior a 840 horas. Laudo de acordo com a NBR 9209/86
— atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/m2. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
atestando que os produtos resistem a no minimo 2400 hs, a
corrosdo por exposigdo a atmosfera Umida saturada, de
acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo ocorrer, pontos
de corrosdo vermelha ou destacamento da pintura na
superficie da amostra. Laudo especifico para cada item,
emitido por médico do trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis com a NR-17.
Declaragdo de garantia de no minimo 05 (cinco) anos,
contra defeitos de fabricagéo para o ago e 01 (um) ano para
os componentes eletronicos, fornecida pelo fabricante do
produto, especifica para este processo licitatorio. Catalogo
do item com descritivo, medidas e imagem. Apresentar
amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.
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05 ARMARIO AEREO 20 PORTAS CARREGADOR USB. | 1.150
Armario com 20 (vinte) portas, confeccionado totalmente em
chapa de ago galvanizada, composto de 02 (duas) laterais
simétricas, confeccionadas em chapa de ago com
espessura de 0,50mm; 01 (um) fundo confeccionado em
chapa de ago com 0,50mm de espessura; 02 (dois)
acabamentos, sendo 01 (um) superior € 01 (um) inferior,
confeccionado em chapa de aco com espessura de
0,50mm; 01 (um) acabamento na parte superior,
confeccionado em chapa de ago com 1,55mm de
espessura, para ventilagdo; 03 (trés) divisérias verticais
internas confeccionadas em chapa de ago com 0,50mm; 16
(dezesseis) prateleiras confeccionadas em chapa de aco
com 0,50mm de espessura; 04 (quatro) suportes para
fixagéo na parede, confeccionados em chapa de aco com
1,95mm de espessura, 01 (um) quadro frontal soldado,
confeccionado em chapa de ago com espessura de
0,95mm; o armario possui 04 (quatro) vardes
confeccionados em arame de ago trefilado com @8mm, que
tem funcdo de dobradica para as portas; 20 (vinte) portas
confeccionadas em chapa de ago com espessura 0,50mm,
cada porta possui 01 (um) puxador confeccionado em ABS,
fechaduras com chave, com rotacdo total de 90°, batentes
em borracha, para fechamento silencioso sob leve pressao.
Area de entrada de cada porta 13,5 cm de largura x 14,6 cm
de altura e area interna 14,0 cm de altura x 19,0 cm de
largura x 19,0 cm de profundidade. O produto possui 1
(uma) porta USB Fémea Tipo A por compartimento,
totalizando 20 (vinte) unidades. Cada porta USB permite a
conexdo de cabos USB Macho Tipo A e Tipo C, com
corrente de carregamento de até 1 (um) ampere por
compartimento. Cada porta USB possui um fusivel de
protecdo do sistema de carregamento. A alimentagdo do
produto deve ser feita por meio de plugue de tomada de
energia conforme padrdo NBR 14136, com tensdo de
alimentagdo de 100-240 VAC. A poténcia maxima do
produto em estado completo de carga em todos os
compartimentos € de 60W. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a po,
com camada minima de tinta de 90 micras. Montagem
através de rebites. Dimensdes: Altura: 93,5 cm, Largura:
79,6 cm, Profundidade: 22,0 cm. Como garantia de
qualidade dos produtos ofertados, a empresa mais bem
classificada, devera apresentar juntamente com a proposta
readequada ao seu Ultimo lance a seguinte documentagao:
Laudo INMETRO ASTM D 3359/17 com resultado igual ao
grau 5a / Em casos avarias acidentais a tinta ndo destaca
da superficie em que esta aplicada. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, atestando que os
produtos resistem a no minimo 10 ciclos (240 horas) de
exposicdo ao diéxido de enxofre, de acordo com a ABNT

11.253,7800 @ 12.941.847,0000
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NBR 8096/1983, com avaliagbes pela ABNT NBR
5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, ndo podendo
ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da
pintura na superficie da amostra. Laudo ABNT NBR
17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR ISO 4628-
3/2015: Ri0 e NBR 5841/2015: d0/t0, com duragéo igual ou
superior a 840 horas. Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/m?. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
atestando que os produtos resistem a no minimo 2400 hs, a
corrosao por exposigdo a atmosfera umida saturada, de
acordo com a NBR 8095/2015, ndao podendo ocorrer, pontos
de corrosdo vermelha ou destacamento da pintura na
superficie da amostra. Laudo especifico para cada item,
emitido por médico do trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis com a NR-17.
Declaragdo de garantia de no minimo 05 (cinco) anos,
contra defeitos de fabricagédo para o aco e 01 (um) ano para
os componentes eletronicos, fornecida pelo fabricante do
produto, especifica para este processo licitatério. Catalogo
do item com descritivo, medidas e imagem. Apresentar
amostra do item em até 05 (cinco) dias corridos.

06 ESTANTE FACE SIMPLES. Estante face simples, | 4.800
totalmente confeccionado em chapa de aco de baixo teor de
carbono. Composta por 01 (uma) base retangular, fechada,
confeccionada em chapa de ago com espessura de 0,90
mm, com altura de 17,5cm; 02 (dois) anteparos laterais
soldados a base e fixado nas laterais da estante através de
04 (quatro) parafusos 3/8 de cada lado. 01 (um) chapéu,
confeccionado em chapa de aco com espessura de 0,90mm
e dobrado em forma de U com altura de 7cm; 02 (dois)
anteparos laterais em chapa de ago com espessura de
— 1,50mm soldados a travessa e fixado nas laterais da estante
através de 04 (quatro) parafusos 3/8 de cada lado. 02 (duas)
Laterais de sustentagdo com altura de 200cm e largura de
32cm, confeccionadas em chapa de ago com espessura de
1,20mm. Cada lateral devera possuir 09 (nove) pares de
fendas alinhadas em linha reta, com dimensdes de 2,8cm
de altura por 10,5cm de largura, permitindo encaixe das
bandejas em passos de 17,5cm. 04 (quatro) prateleiras com
dimensées de 93cm de comprimento e 23,5cm de
profundidade, confeccionadas em chapa de ago com
espessura de 0,90mm. Dobras auxiliares nas extremidades
permitem a unido as laterais por meio de sistema horizontal
de encaixe deslizante, sem necessidade de parafusos.
Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico 2 p6, com camada minima de tinta de 90
micras. Montagem por meio de parafusos, nao
apresentando arestas cortantes, rebarbas ou soldas

4.077,5000 | 19.572.000,0000
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aparentes. Dimensdes: Altura: 200cm, Largura: 100cm,
Profundidade: 32cm. Como garantia de qualidade dos
produtos ofertados, a empresa mais bem classificada,
devera apresentar juntamente com a proposta readequada
ao seu ultimo lance a seguinte documentagdo: Laudo
INMETRO ASTM D 3359/17 com resultado igual ao grau 5a
/ Em casos avarias acidentais a tinta ndo destaca da
superficie em que estd aplicada. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, atestando que os
produtos resistem a no minimo 10 ciclios (240 horas) de
exposicado ao dioxido de enxofre, de acordo com a ABNT
NBR 8096/1983, com avaliagbes pela ABNT NBR
5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, ndo podendo
ocorrer, pontos de corrosao vermelha ou destacamento da
pintura na superficie da Amostra. Laudo ABNT NBR
17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR ISO 4628-
3/2015: Ri0 e NBR 5841/2015: d0/t0, com duragéo igual ou
superior a 840 horas. Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/m?. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
atestando que os produtos resistem a no minimo 2400 hs, a
corrosao por exposicédo a atmosfera Umida saturada, de
acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo ocorrer, pontos
de corrosdo vermelha ou destacamento da pintura na
superficie da Amostra. Laudo especifico para cada item,
emitido por médico do trabalho, atestando que os:produtos
possuem caracteristicas compativeis com a NR-17.
Declaragéo de garantia de no minimo 5 anos fornecida pelo
fabricante do produto, especifica para este processo
licitatorio. Apresentar Catalogo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo. Apresentar uma
Amostra do produto em 05 dias corridos para averiguagao
pela equipe solicitante.

07

LATERAL DE ACABAMENTO COMPATIVEL COM A
ESTANTE FACE SIMPLES. Lateral de Fechamento.
Acabamento lateral para estantes, totalmente
confeccionada em chapa n°® 20 de ago de baixo teor de
carbono (0,90mm), sem arestas cortantes e rebarbas, com
acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 90
micras. Contendo: 09 (nove) pares de fendas alinhadas em
linha reta, com dimensdes de 2,8 cm de altura por 10,5 cm
de largura, unidos as laterais da estante nas extremidades
através de 04 (quatro) parafusos % x %2 com porcas.
Dimensdes: Altura: 200 cm, Largura: 32 cm, Profundidade:
3,56 cm. Apresentar uma Amostra do produto em 05 dias
corridos para averiguagdo pela equipe solicitante.

2.400
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08

ESTANTE FACE DUPLA. Estante face dupla totalmente,
confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono.
Composta por 01 (uma) base em formato retangular,
fechada, confeccionada em chapa de ago com espessura
de 0,90mm, com altura de 17,5cm; 01 (um) reforgo interno
em "Omega" confeccionado em chapa de ago com
espessura de 0,90mm e soldado na extensdo da mesma; 02
(dois) anteparos laterais soldados a base e fixados nas
laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8"de
cada lado. 01 (um) chapéu, confeccionado em chapa de ago
com espessura de 0,90mm e dobrado em forma de "U" com
altura de 7cm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa de ago
com espessura de 1,50mm soldados a travessa e fixado nas
laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8" de
cada lado. 02 (duas) Laterais de sustentagdo, com altura de
200cm e largura de 58cm, confeccionadas em chapa de ac¢o
com espessura de 1,20mm. Cada lateral devera possuir 09
(nove) linhas retas de 04 (quatro) fendas cada, com
dimensbes de 2,8cm de altura por 10,5cm de largura,
permitindo encaixe das bandejas em passos de 17,5cm. 08
(oito) prateleiras com dimensées de 93cm de comprimento
e 23,5cm de profundidade, confeccionadas em chapa de
aco com espessura de 0,90mm. Dobras auxiliares nas
extremidades permitem a unido as laterais por meio de
sistema horizontal de encaixe deslizante, sem necessidade
de parafusos. Acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima
de tinta de 90 micras. Montagem por meio de parafusos, ndo
apresentando arestas cortantes, rebarbas ou soldas
aparentes. Dimensodes: Altura: 200cm, Largura: 100cm,
Profundidade: 58cm. Como garantia de qualidade dos
produtos ofertados, a empresa mais bem classificada,
devera apresentar juntamente com a proposta readequada
ao seu Ultimo lance a seguinte documentagdo: Laudo
INMETRO ASTM D 3359/17 com resultado igual ao grau 5a
/ Em casos avarias acidentais a tinta ndo destaca da
superficie em que estd aplicada. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO, atestando que os
produtos resistem a no minimo 10 ciclos (240 horas) de
exposigdo ao dioxido de enxofre, de acordo com a ABNT
NBR 8096/1983, com avaliagbes pela ABNT NBR
5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, ndo podendo
ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da
pintura na superficie da Amostra. Laudo ABNT NBR
17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR [SO 4628-
3/2015: Ri0 e NBR 5841/2015: d0/t0, com duragao igual ou
superior a 840 horas. Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/m2. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
atestando que os produtos resistem a no minimo 2400 hs, a

6.000
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COIrosao por exposigao a atmosiera umida saiuraca, de
acordo com a NBR 8095/2015, n&o podendo ocotrer, pontos
de corrosdo vermelha ou destacamento da pintura na
superficie da Amostra. Laudo especifico para cada item,
emitido por médico do trabalho, atestando que os produtos
possuem caracteristicas compativeis com a NR-17.
Declaragao de garantia de no minimo 5 anos fornecida pelo
fabricante do produto, especifica para este processo
licitatério. Apresentar Catalogo do respectivo item, com
identificacdo de marca, Linha/modelo. Apresentar uma
Amostra do produto em 05 dias corridos para averiguagao
pela equipe solicitante.

09

LATERAL DE ACABAMENTO COMPATIVEL COM
ESTANTE FACE DUPLA. Acabamento lateral para
estantes, totalmente confeccionada em chapa n° 20 de aco
de baixo teor de carbono (0,90mm), sem arestas cortantes
e rebarbas, com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima
de tinta de 90 micras. Contendo: 09 (nove) linhas retas de
04 (quatro) fendas cada, com dimensdes de 2,8 cm de altura
por 10,5 cm de largura, unidos as laterais da estante nas
extremidades através de 04 (quatro) parafusos % x Y2 com
porcas. Dimensdes: Altura: 200 cm, Largura: 58 cm,
Profundidade: 3,5 cm. Apresentar uma Amostra do produto
em 05 dias corridos para averiguacdo pela equipe
solicitante. : : ke

3.000

1.651,0600 4.953.180,0000

10

EXPOSITOR DE LIVROS E PERIODICOS - Expositor com
prateleiras articulaveis, totalmente confeccionado em chapa
de ago de baixo teor de carbono, sem arestas cortantes e
rebarbas, com acabamento pelo sistema de tratamento
quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a p6, com camada minima
de tinta de 70 micras, contendo: 01 (uma) base retangular,
fechada, confeccionada em chapa n° 20 (0,90mm), com
altura de 17,5 cm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a
base e fixado nas laterais da estante através de 04 (quatro)
parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa superior
horizontal (chapéu), confeccionada em chapa n® 20
(0,90mm) e dobrado em forma de “U” com altura de 7,0 cm;
02 (dois) anteparos laterais em chapa n° 16 (1,50mm)
soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através
de 04 (quatro) parafusos 3/8" de cada lado. 02 (duas)
Laterais de sustentagdo com altura de 2,0 (dois) metros e
largura de 44,5 cm, confeccionadas em chapa n° 18
(1,20mm). Cada lateral devera possuir 09 (nove) linhas
retas de 03 (trés) fendas cada, com dimensdes de 2,8 cm
de altura por 10,5 cm de largura, permitindo encaixe das
bandejas em passos de 17,5 cm. 04 (quatro) prateleiras
inclinadas com dimensGes minimas de 92,1 cm de

1.800

4.600,0000 . 8.280.000,0000
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comprimento e 29,0 cm de profundidade, confeccionadas
em chapa n°® 20 (0,90mm), fixadas as laterais através de
parafusos. 04 (quatro) prateleiras planas com dimensodes
minimas de 93,0 cm de comprimento e 37,0 cm de
profundidade, confeccionadas em chapa n°® 20 (0,90mm),
com dobras nas laterais que permitem as mesmas .a unido
as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos).
Dimensoes: Altura: 2,0 (dois) metros, Largura: 1,0 (um)
metro, Profundidade: 44,5 cm. Apresentar junto com a
proposta de pregos, os documentos abaixo descritos. Laudo
de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato. LAUDO NBR 8094/83 /
Névoa Salina avaliagdo NBR ISO 4628-3: Ri0; NBR 5841:
d0/t0 e ASTM D714: n°10 — isento de bolhas), com duragdo
igual ou superior a 720 horas. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos
resistem a no minimo 2400 hs, a corrosdo por exposi¢ao a
atmosfera Umida saturada, de acordo com a NBR
8095/2015, nado podendo ocorrer, pontos de corrosdo
vermelha ou destacamento da pintura na superficie da
Amostra. LAUDO INMETRO ASTM D 3359/09 com
resultado igual ao grau 5a / Em casos avarias acidentais a
tinta ndo destaca da superficie em que esta aplicada. Laudo
especifico para cada item, emitido por médico do trabalho,
atestando que os produtos possuem caracteristicas
compativeis com a NR-17; LAUDO INMETRO NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 90 micras.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
atestando que os produtos resistem a no minimo de 26
ciclos de exposigéo ao dioxido de enxofre, de acordo com a
NBR 8096/1983, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo
vermelha ou destacamento da pintura na superficie da
Amostra. Apresentar Declaracdo de Garantia, emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
= licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra. eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declarag&o de autorizagdo de comercializagéo
dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responsavel devidamente acreditado, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais
defeitos de fabricagdo. Apresentar Catélogo do respectivo
item, com identificagdo de marca, Linha/modelo. Apresentar
uma Amostra do produto em 05 dias comdos para
averiguagao pela equipe solicitante.

11 LATERAL DE ACABAMENTO COMPATIVEL COM O | 300 1.643,5000% 493.050,0000

EXPOSITOR. Acabamento lateral para estantes, totalmente
confeccionada em chapa de ago 20 de baixo tecr de
carbono (0,90mm), sam arestas cortantes e rebarbas, com
& ciminasimg.gov.br
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acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 90
micras. Contendo: 09 (nove) linhas retas de 03 (trés) fendas
cada, com dimensdes de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de
largura, unidos as laterais da estante nas extremidades
através de 04 (quatro) parafusos Y x % com porcas.
Dimensdes: Altura: 200 cm, Largura: 44,5 cm,
Profundidade: 3,5 cm. Apresentar uma Amostra-do produto
em 05 dias corridos para averiguagdo ‘pela equipe
solicitante. Yo

12 CARRINHO PARA LIVROS - Carrinho para transporte de | 300
livros, totalmente confeccionado em chapa de ago de baixo
teor de carbono, sem arestas cortantes e rebarbas, com
acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(anti- -ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de
sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de
70 micras. Sendo: 02 (duas) estruturas tubulares em ago
20x20mm com parede de 1,20mm de espessura; semi-
fechadas com chapa n° 16 (1,5mm) com 09 fendas de 2,8
cm de altura por 10,5 cm de largura cada. 03 (trés) niveis de
bandejas confeccionadas em chapa n° 20 (0,90mm), sendo
duas superiores inclinadas com diviséria central e 01 (uma)
inferior plana, medindo 490mm de largura e 490mm de
comprimento, unidas a estrutura do carrinho através de
solda. 02 (dois) suportes para rodas confeccionados em
chapa n° 16 (1,50mm), com 04 (quatro) rodizios giratorios
com roda de 3” de didametro. Capacidade total de carga: 100
kg. Dimensdes: Altura: 105 cm, Largura: 53 cm,
Comprimento: 53 cm. Apresentar junto com a proposta de
precgos, os documentos abaixo descritos. Laudo de acordo
com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato. LAUDO NBR 8094/83 / Névoa
P Salina avaliagdo NBR ISO 4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e
ASTM D714: n°10 —isento de bolhas), com duragéo igual ou
superior a 720 horas. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos
resistem a no minimo 2400 hs, a corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada, de acordo com a NBR
8095/2015, n&o podendo ocorrer, pontos de corrosédo
vermelha ou destacamento da pintura na superficie da
Amostra. LAUDO INMETRO ASTM D 3359/09 com
resultado igual ao grau 5a / Em casos avarias acidentais a
tinta ndo destaca da superficie em que esta aplicada. Laudo
especifico para cada item, emitido por médico do trabalho,
atestando que os produtos possuem caracteristicas
compativeis com a NR-17; LAUDO INMETRO NBR
10443/08 e resultado de espessura minima de 90 micras.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
atestando que os produtos resistem a no minimo de 26
ciclos de exposicao ao didxido de enxofre, de acordo com a

2.985,0000 895.500,0000
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NBR 8096/1983, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosao
vermelha ou destacamento da pintura na superficie da
Amostra. Apresentar Declaragéo de Garantia, emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatério, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais
defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o
fabricante); Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragdo de autorizagdo de comercializagao
dos produtos emitida pelo fabricante do  mobiliario,
especifica para este processo licitatdrio, assinada por
responsavel devidamente acreditado, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais
defeitos de fabricagdo. Apresentar Catalogo do respectivo
— item, com identificagdo de marca, Linha/modelo. Apresentar
uma Amostra do produto em 05 dias corridos para
averiguacgao pela equipe solicitante.

LOTE 08 - CRECHES

Item Descrigdo Quant Valor Unitario Valor Total
01 CAMINHA'EMPILHAVEL PARA CRIAN(;ASI 6.000 4812600  2.887.560,0000
Leve, lavavel, montada através de encaixe, sem velcro e ;
parafusos. i

CARACTERISTICAS: Permite empilhamento, suporta até 100 kg,
duas cabeceira inteirigas injetadas em polipropileno virgern (PP
nao reciclado) texturizada, cada cabeceira contendo dois pés em
suas extremidades em formado de L, cavidade superior para
empilhamento de maximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das maos ou pés das criangas,
formato dos pés em L nas extremidades para maior estabilidade
da cama evitando tombamentos e acidentes, furos para escoar
liquidos, no centro da cabeceira deve conter um porta mamadeira
—~ de diametro minimo de 65mrm com furos para escoar liquidos que
permitam higienizag&o total com &gua, ponteiras dos pés em
borracha antiderrapante semi esférica de no minimo .5 mm
macico, aplicada sob pressédo e protegida contra arrancamento
por borda plastica, fixacdo do tecido na cabeceira através de 8
pinos pequenos que servem como guias e 5 pinos grandes com
funcdo de se encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche
onde o conjunto é travado por cinco travas elasticas, todos os itens
injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm e espessura
de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de aluminio
de liga 6063 corn espessura de 1,59mm resistente a corrosao,
inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio
devera se encaixar na cabeceira de forma que nac se solte por
no minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100% poliester lavave!,
com tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos. Acabamente soldado por termo
fusdo em toda extensio uniformemente, largura minima da solda

& ciminas.mg.gov.br
Praca Antonio Alves da Costa, 300
Vila S&o Pedro, Araxa, CEP: 38183-048
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20mm DIMENSOES E TOLERANCIAS* Ajtura minima 110mm; *
Largura: 600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.

O fornecedor devera apresentar junto a proposta readequada:

- Relatorio de inspegdo de Organismo de Certificagéo de Produto
(OCP) atestando que o produto atende ao especificado no edital
em nome do licitante;

- Relatdrio de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira
referente ao Impacto Izod com resultado médio de minimo de 120
jim;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente a NBR:
8094:1983 — material metalico revestido e ndo revestido - corrosao
por exposi¢do a nevoa salina — método de ensaio minimo de 96
horas de exposicao;

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO referente a
ABNT NBR NM 300-1/2004 — Seguranga de Brinquedos — Parte 1
(Propriedades Gerais) e ABNT NBR NM 300-2/2004 parte 2
(Inflamabilidade) —referente a tela;

- Laudo de laboratdrio acreditado pelo INMETRO referente a
ABNT NBR 16040/2018 - Ftalatos — Determinagédo de
plastificantes ftalicos por cromatografia gasosa — referente a tela;
- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme USP
41 NF 36 — referente ao crescimento de microrganismos na
superficie da tela, de bactérias mesofilas, aerdbias, fungos e
leveduras — referente a tela;

- Laudo de laboratdrio acreditado pelo INMETRO referente as
normas NBR 14006:2008 e NBR 14535:2008 referente a ensaio
de resisténcia a luz ultravioleta - referente a tela com método de
ensaio minimo de 96 horas de exposigao;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente a NBR:
8094:1983 — material metalico revestido e nao revestido - corrosdo
por exposi¢ao a nevoa salina — método de ensaio minimo de 96
horas de exposicdo — referente a tela;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente a
norma NBR 14006:2008, subitem 6.4.7 - referente a ensaio da
ponteira dos pés de borracha;

- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia a carga distribuida de 100kg por 7 (sete) dias — néo
ocasionando deformag@es permanentes;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente &
ABNT NBR NM 300:2004 (versdo corrigida de 2011) — ltens 5.2,
5.8 e 5.9 — Seguranca de Brinquedos — Parte 1 (Propriedades
Gerais Mecanicas e Fisicas) - Partes Pequenas, Bordas
Cortantes, Pontas Agudas;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente &
norma NBR 15413:2013, subitem 6.4.7 e da Portaria INMETRO n°
75/2021, anexo Il — Item 6, Tabela A - referente & ensaio de
rolagem por 50.000 ciclos;

- Laudo de laboratério acreditade pelo INMETRO conforme EN
747-2:2015, subitem 5.5 — Durabilidade de estrutura e unides;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme EN
1725:1998 subitens 7.3 (Durabilidade) e 7.4 (Impacto vertical)
realizados nas cabeceiras, ndo apresentando rupturas;
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-Laudo de laboratério quanto a atividade antivirai de acordo com
a ISO 21702:2019 em produtos poroscs & nao Pporosos
(PoliPropileno) para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com
porcentagem de redugéo acima de 95% Apresentar catalago

01

Berco infantil tipo 1. Bergo infantii com quatro rodizios.
Dimensdes: Comprimento 1200mm. Largura 670mm. Altura
900mm. Sistema de Travamento: Quatro rodizios para pisos frios,
com sistema de travas por pedal Estrutura metélica em formato de
"U” invertido para sustentagdo das cabeceiras e das grades
laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, secgéo circular
de 1 1/4", em chapa 16 (I,5mm), com curvas nos cantos
superiores. Barras horizontais superiores,  distantes das
cabeceiras, no minimo 40mm, de modo que as cabeceiras se
configurem como algas para condugdo do bergo. Raio de
curvatura do tubo de 100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo do
tubo. Estrutura do estrado em tubos de ago carbono, secgdo
retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm).
Estrado em chapa inteiriga de MDP, com espessura de 18mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP na cor BRANCA. Topos encabegados em todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial
liso, atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Sistema de
regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e
porcas soldadas internamente no topo dos tubos da estrutura do
estrado. Serdo admitidas solugdes de porcas metalicas co-
injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos
tubos do quadro do estrado, desde que garantida a fixacéo
adequada dos componentes. Ajuste do estrado em altura em no
minimo trés (03) posigdes, somente por meio de ferramentas.
Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de
20mm nas partes horizontais, e 18mm nas partes verticais,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao-BP, texturizado na cor BRANCA. Topos encabegados em
todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita de bordo de
2mm, com acabamento superficial liso, atoxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando
acabamento arredondado. Cinco (05) aberturas com dimensodes
espagadas conforme oz requisitos da norma. ABNT NBR 15860
(parte 1). Cabeceiras em MDP, ern formato retangular, espessura
de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressao - BP texturizado, na cor BRANCA. Topos
encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atdxica, na mesma cor e tonalidade
do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento
arredondado. Quatro rodizics para pisos frios, com sistema de
travas por pedal, injetados em nylon reforgado com fibra de vidro,
com eixos de ago, rodas duplas de 75mm, injetadas em PVC, com
capacidade de 60kg cada. Banda de rodagem em poliuretano
injetado. Cores diferenciadas entre as rodas (BRANCO) e a banda
de rodagem (CINZA). Eixo dotado de rosca métrica. Sistema de
travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através
de mecanismo metalico. Eixos com sistema de rosca MI2. Fixagdo

dos rodizios as estruturas metdlicas, por meio de porcas internas
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aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas em: chzpas soldadas
na parte interna dos tubos. Ser&o admitidas sclugdaes de porcas
metalicas co-injetadas em buchas de poiipropileno alojadas
internamente aos tubos, desde que garantida a fixagdo adequada
dos componentes. Fixagdo das grades e cabeceiras a estrutura
metalica, através de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen.
Elementos metalicos pintados com tinta em.pd, eletrostatica,
hibrida Epoxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atoxica, polimerizada em
estufa, na cor CINZA. Dimensdes: Comprimento total incluindo
cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm); Largura total incluindo grades:
670mm (+/- 10mm); Altura das cabeceiras considerando a
estrutura tubular: 900mm (+/- 10mm), sem considerar o rodizio;
Extensdo vertical das grades: 750mm (+/- 10mm); Distancia
regulavel da superficie do colchdo a barra superior das grades: de
180 a 480mm (faixa de regulagem). — COLCHAO. Segue
especificagédo sugerida do colchdo: Espuma de poliuretano flexivel
com densidade D18. Dimensdes maximas: Comprimento 1200imm
(-0,5cm). Largura 630mm (+-4cm). Aitura: H6Omm  (+-4cm).
Densidade D18 (I,7kg). SELO INMETRO DE IDENTIFICACAQ DA
CONFORMIDADE DO -BERCO. O berco deve possuir Selo
INMETRO de Identificagdo da Conformidade, aplicado no proprio
produto e na embalagem. FABRICACAOC. Para fabricagdo do
bergo é indispensavel atender as especificagbes técnicas e
recomendagdes das normas vigentes especificas para cada
material. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias. As unides. entre tubos devem receber soida.em tcdo o
perimetro. Deverdo ser eliminados respingos & irregiildridades de
solda, rebarbas e arredondados os. cantos agudos: O produto
devera vir com: ldentificacdo do bergo. Gravagio permanente
posicionada na parte inferior do bergo, contendo no minimo as
seguintes informagses: Nome e CNPJ.do fabricante; Nome e
CNPJ do fornecedor; Logemarca do fabricante; - Enderego /
telefone do fornecedor; Data de fabricagdo (més/anc); N° do
contrato; Garantia de 24 meses apds.a data da nota fiscal de
entrega. Codigo do produto; Numero e ano da norma técnica
vigente (NBR 15860-1:2016 /NBR 15860-2:2016): O bergo devera
vir acompanhado do ‘MANUAL -DE INSTRUCOES”, em
portugués, contendo: Orientagdes para uso correto contemplando
os conteudos, estabelecidos pela norma NBR 15880- i; Desenho
técnico para montagem, contendo a lista e descrigdo de todas as
pecas e ferramentas necessarias, além de um diagrama dos
parafusos e fixadores requeridos; Procedimentos de seguranga;
Regulagem, manutengdc e limpeza; Procedimentos para
acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica; Deven: zindz
constar no manual as seguintes adverténcias: "ESTEJA .CIENTE
DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES.DE
CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS.
AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO
BERCO"; "NAGC UTILIZE O BERCO SE ALGUMA PARTE
ESTIVER QUEBRADA, RASGADA OU FALTANDO. UTILIZAR
SOMENTE PECAS DE REPOSICAO. APRQVADAS PELO

FABRICANTE"; "NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRQO OU
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PROXIMO AO BERCO QUE POSSA SERVIR DE PONTO DE
APOIO OU APRESENTE PERIGO DE -"ASFIXIA OU
ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO CORDAS,
CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC.";

"NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO BERQO"
manual deve ainda trazer os seguintes dizeres: "IMPORTANTE
LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA EVENTUAIS
CONSULTAS". A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR: O
certificado de . conformidade emitido peio Organismo . de
Certificagdo de Produto - OCP, acreditado - pelo CGCRE-
INMETRO que atenda ao bergo; O certificado de Servigos do
Processo de Preparagao e Pintura em Supe‘rflctes__Metallcas
conforme modelo 6 de certificagdo, que atende. ao :processo PIN
PRP 032 e as normas ASTM D 3359, ASTM D523, ASTM D 7091,
ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 10545, e ABNT NBR 10.443. Certificado de Cadeia de
Custédia do FSC, em nome do fabricante dos mobilidrios.
Certificado de cadastro técnico federal de atividades
potencialmente poluidoras e utilizadoras de recursos ambientais —
IBAMA do fabricante. Relatorio de avaliagdo do protétipo emitido
pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve conter:
identificacdo do OCP responsavel pela anélise, identificagéo clara
e inequivoca do produto, identificagdo do fabricante, identificagéo
do comprador, informagdes técnicas e dimensionais do prototipo
e resultado da avaliagcdo de conformidade do protétipo. Obs. 1:
Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano,
contado da data de sua apresentagdo, bem como devera conter
informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel
pelo relatdrio. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias .criginais dos
laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis,
coloridas e autenticadas. Obs. 3: Apresentar amostra e
documentagbes técnicas no prazo maximo de 5 (cinco) dias
corridos, contados da data que a empresa foi classificada em
primeiro lugar, apds o processo de disputa de precos.

02

Quadro branco e projegéo 1,20x3,00. Quadro branco montado
com componentes brancos integra o sistema de superficies para
multiplas funcdes, como escrever, projetar e fixar, composto de
painéis modulares com dimensdes variaveis, para uso interno em
ambientes pedagdgicos, administrativos, circulagdes, areas
comuns e outres. Paine! composto por substrato de MDF, de
18mm de espessura, revestido na superficie frontal com lamina de
aco ceramico e na parte posterior de laminado fenol melaminico,
de espessura minima de 0,6 mm (contra chapa), devera
constar sob o laminado fendlico, embutido no centro do
substrato de MDF através de rebaixo um tubo em aco carbono
secdo redonda 12,70mm com parede de |,50mm(chapa 16),
medindo 1.500mm de comprimento com pintura’ epoxi preta.
Colagem dos revestimentos frontal e posterior dos painéis com
adesivo bicomponente. Superficie de ago ceramics na cor branca,
com brilho acetinado. A superficie de ago ceramico com base em
chapa de aco carbono deve ser revestida de esmalte ceramico,
branco, com britho acetinado, na parte frontal, espessura 70
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micrometros, e de esmalte ceramico de protecéo n& superficie
posterior. Resisténcia ao desgaste maxima de 0,1 g. Resisténcia
ao impacto menor do 2mm. Aderéncia nivel minimo 3. Bordos
encabegados em perfil extrudado em ABS na cor BRANCO, com
alma para insercdo e colagem ao painel. Acabamento liso
brilhante. Colagem da alma dos perfis de bordo as laterais
fresadas do painel de MDF, com adesivo hot melt. Cantoneiras
para protecdo, fixagdo e afastamento da parede, em material
polimérico injetado em ABS na cor BRANCO, em duas partes
denominadas “Base” e “Capa”, que se encaixam entre si por meio
de registros e envolvem o conjunto painel-perfis de bordo.
Acabamento externo de superficie: brilhante espelhado.
Observagdes: Nos moldes de cantoneiras deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
seu proprio logotipo. Fixagdes: Fixacdo da base ao painel pelo
verso, com parafusos rosca métrica M6 x 16mm, cabeca panela e
fenda combinada; e buchas de zamac, com rosca interna métrica
M6 x 12mm rosqueadas e coladas ao substrato com adesivo
epoxi. Fixacdo da base a parede com parafusos de cabeca
sextavada M6 x 80mm e buchas de nylon universais D=10mm,
comprimento 60mm. Fixag&o da capa a base .por parafusos tipo
“Allen” M6 x 20mm e porcas M6 coinjetadas a base. Fixagdo da
travessa de sustentagdo a parede por parafuso de ago carbono
zincado autoatarraxante, cabeca panela, fenda Philips
4,8mmx50mm (didmetro x comprimento) e buchas de Nylon tipo
S8. Fixagdo da travessa de sustentagéo ao painel pelo verso com
parafusos "pozidrive" 3,5 mm x 20mm. Observagio: As buchas de
fixagdo das bases ao painel deverdo ser entregues pré-instaladas.
O produto devera vir com: Etiqueta autoadesiva vinilica com
informacées impressas de forma permanente, do tamanho
minimo de 80x40mm, a ser fixada na parte posterior dos painéis,
contendo: Nome do fornecedor; Nome do fabricante; Nome do
fabricante das cantoneiras: Nome do fabricante dos perfis de
bordo; Logotipo do fornecedor: Endereco / telefone do fornecedor:
Data de fabricacao (més/ano); Codigo do produto:

Garantia de 24 meses ap6s a data da nota fiscal de entrega; Os
painéis devem ser fornecidos acompanhados do Manual do Uso
e Conservagdo, contendo no minimo as seguintes informagdes:
Orientagbes sobre transporte e armazenagem; Orientacdes sobre
limpeza e conservacdo; Formas para acionamento da garantia;
Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita
adesiva do lado interno da embalagem, colade no laminado do
verso. O envelope deve conter na parte externa os seguintes
dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAQ".
GARANTIA 02 (dois) anos contra defeitos de fabricagdo. O
produto devera vir recoberto cada painel com papeldo ondulado,
manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
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adequada as caracteristicas do produto, dobrendo a parte
excedente e .fixando com adesivos. Esse volume devera ser
envolvido com filme termoencolhivel. O filme devera ser resistente
o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger
contra poeira e umidade, além de garantir a integridade fisica do
mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem. N&o sera
admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem,
quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo. Ndo sera
admitida a embalagem de partes do produto com materiais de
dificil remocéao, tais como filmes finos para embalar alimentos.
Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o
produto. Acondicionar capas, bases, parafusos e buchas para
fixacdo do painel em uma ou mais caixas de papeldo.
Acondicionar todas as travessas de sustentagdo em um Unico
pacote. As buchas autoatarraxantes em zamac devem ser
entregues pre-fixadas. Ndo sera admitida a montagem durante a
instalagado. Devem constar do lado externo de cada volume rétulos
de facil leitura, contendo: Identificagdo do fabricante; Identificagédo
do fornecedor; Cédigo do produto; Orientagdes sobre manuseio,
transporte e estocagem. Asseguradas as condigdes de montagem
do painel, sem prejuizo da funcionalidade deste(s) ou de seus
componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido
a seguir: Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos ejou
nas especificagdes; Mais ou menos (+/-) 5mm para partes
estruturais, quando as tolerancias néo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificages; Mais ou menos (+/-) 0,5mm para
furos e cavidades, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificagdes; Mais ocu menos (+/-) 1,5mm
para componentes injetados (exceto para furagbes e raios),
quando as tolerancias néo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificagbes. A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR:
Certificado de Cadeia de Custddia do FSC, em nome do fabricante
dos mobiliarios. Certificado de cadastro técnico federa! de
atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras de recursos
ambientais — IBAMA do fabricante. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando a veracidade do ABS
(Acrilonitrila-Butadieno-Estireno). Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de ensaio que comprove a resisténcia
a corrosé&o da pintura em camara de névoa salina, de no minimo
1.800 horas. Relatério de avaliagdo do protétipo emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, deve conter:
Identificagdo do OCP responsével pela analise; Identificagao clara
e inequivoca de produto; Identificagéo do fabricante: Identificagédo
do fornecedor; informagdes técnicas e dimensionais do prototipo;
Resultado da avaliagéo de conformidade do protétipo. Obs. 1: Nao
serao aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contada
da data de sua apresentacdo, bem como devera ' conter
informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel!
pelo relatério. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos
laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias ' legiveis,
coloridas e autenticadas. Obs. 3: Apresentar amostra e
documentagdes técnicas no prazo maximo de 5 _\cinco) dias
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